Retifica de Cames

Retifica de cames - Equipamento utilizado para
o processo de retifica de cames do comando de
valvula em linhas de producdo automotiva.

Modelo GC32M-63.

Ideal para processos de alta precisao e §
repetibilidade, com capacidade para operar com
ferramentas (rebolos CBN), garantindo maior
durabilidade e qualidade dimensional.

Estrutura do Equipamento:

Cabecote Porta Rebolo, Cabeca De Trabalho Fixo; Cabecote Movel; Unidade De Bomba Para
Lubrificacao; Unidade De Bomba Para Eixo Do Rebolo; Unidade De Bomba Para Hidraulica; Unidade
De Fornecimento De Liquido Refrigerante; Refrigerador de Oleo Para Eixo do Rebolo; Medidor De
Fluxo De Refrigerante E Painel de Ar; Coletor De Nevoa, Caixa de Controle e Painel de Operacao;
Estrutura Enclausurada Robusta; Painéis com Comandos Elétricos e Pneumaticos e Mddulos De
Segurancga. Usado Para Usinar, Recuperar ou Fabricar Eixos de Comando De Valvulas.
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Informacoes do Equipamento

INFORMACOES DO EQUIPAMENTO IMAGENS DO EQUIPAMENTO CROQUI
Descricdo do Equipamento: | 1 S— 1
Retifica de Came do Comando E -
de Valvula

Modelo: GC32M-63
Marca: JTEKT (Toyoda)
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GC32M-63
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Equipamento GC32M-63
Balanco sobre a mesa @320mm
Distancia entre centros 630mm
Altura do centro 1120mm
Diametro de moagem @20 ~ 3200mm
Tipo Rebolo CBN
Ferramenta Didmetro @350 [@250]mm
Largura maxima 25mm

Velocidade superficial

160[200] m/min

Corredica de pressao
estatica, acionamento por
motor linear

Velocidade de avanco rapida @60m/min
Cabeca da roda

Incremento minimo por pulso ¢0.0001°
Cabeca da roda |Velocidade de avango rdpida 25m/min
Trave Incremento minimo por pulso 0.0001°
Cabecote de Velocidade maxima 500min.
trabalho

Incremento minimo por pulso 0.0001°
Oleo Tipo hidraulico

. ; Cone Morse No.4
ontra ponto Curso hidraulico 55
Eixo da roda 31 (Max.75) kW
Alimentac¢do da cabe¢a da roda 13 kW
Avanco transversal da cabeca da roda 3.4 kW
Eixo do cabecote de trabalho 5kw
Motor
Rolo de alinhamento 0.75 (2P) kW
Bomba de dleo 0.2 (4P)
Bomba hidraulica 0.2 (4P)
Bomba de lubrificante 0.4 (4P)
Tensdo de alimentacdo 200 v
Oleo para rolamentos de roda 72 litros
Capacidade
do tanque Hidraulico 10 litros
Lubrificante 55 litros

Peso liquido(KG)

8500 Kg
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DEFINIGAO DE EIXOS

Cabeca da roda

vl
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A retifica de came GC32M-63, possui um
eixo de grande importancia estratégica: o
eixo C. Esse eixo € responsavel pelo
movimento angular sincronizado do eixo-
comando durante o processo de retifica,
garantindo a precisao do perfil do came.

¥ —>
IX-:Eixo
Tl O eixo C controla:
- [ > A rotacao precisa do eixo do comando;
I\ - - ~
ST S > A sincronizagao angular com o rebolo
A=l ﬁ 1= ,_\T (ferramenta de retifica);
Cavecotedeavao /¢ e N > A formacao exata do perfil do came;
Contraponto
Axis Nome do eixo Eixo indicador na tela Ima gens:
, : Perfil do Came

X-Eixo Eixo de alimentacdo da cabeca daroda | X: CABECA DA RODA Vista lateral Vista Frontal
Z-Eixo Traversia da cabeca da roda Z: WHEL HD TRVRS ﬁ N ﬁ %
C-Eixo Eixo de trabalho C: EIXO DE TRABALHO < H . rl %_/": ) ( "‘\‘_ J
WR-Eixo Fuso do contraponto WR: FTSTK SPINDL A T O F R T O B
WL-Eixo Posicio do eixo de trabalho WL: WK SPNDL POS @B

CAME IN CAME EX (Diametro Base)
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Desenho de referéncia para o painel de operacgao
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Parte frontal do painel de operagdo

PC-CNC BATTERY
FAULT CONF.

CONFIRMAGAGO
DE FALHA DA
BATERIA DO

PC-CNS

PLC
COMMUNI.

FAULT
U

[LuBrRICANT PUMP

SINGLE ON

BOMBA DE
LUBRIFICANTE
ACIONADA
INDIVIDUALMENTE

Conector modular LAN

Unidade de disquete

O

Interior do gabinete de controle

-

Face lateral direita do painel de operacgéo
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Eixo do Rebolo
Item Specification Remarks 5.1 Specifications
Motor Kw 13 Motor linear Item Specification Remarks
:{el%cgdade de alimentagdo  @m/min 60 Motor [ 31 (Max. 75) Motor integrado
Curso total @mm 660 Curso de trabalho 640 Velocidade da superficie da rods mis 160200
i Didmetro externo da rods Dmm 350 [250] Roda CBN
Incitsimento minimo por @mm 0.0001 Largura méxima da roda 25
Cabecote do rebolo
4.1 Nome de cada parte 5.2 Nome de cada parte
@ @
e - A
Mangueirade drenagem [2 3 @ L, \
para dleolubrificante do t\q—é——g“rﬁo T\ \
) [STS) L= \\ \
- \ \
\ >
\
9 D oge g > yay Corpo da unidade do ebo da

roda

@ Escala linear

Limpador Limpador

@ Capa

Bloco de energia

Embalsgem

Assento

Tampa
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Cabecgote do porta ferramenta Contra ponto hidraulico
71 Cabegote padrﬁo Item Especificagdo Observagdes
7.1.1 Especificagées Curso hidraulico mm 55 Contraponto hidraulico
; a . Tipo de ajuste conico mm +0.05
tem ecificagao Cbservagdes
= Faixa de ajuste da pressao pelo centro N 0~1095

Motor KW 50 Motor integrado

Velocidade maxima de rotagdo min”' 500 Centro MT. No.4

Centro MT. No.4 Eixo

8.1.2 Nome de cada parte
Aumento minimo por pulso - 0.0001
Cabegote mével  Carvidade do eixo do cabegote mével
Corpo de cabegote mével Mola do cadecte nonaod
7.1.2 Nome de cada parte W @
2 Servomotor @ Raiphationis @ \!edante de Pistdo para avango hidraulico rapido
(1) Codificado o

r
® Vedsnte Valvula de distribuigéo de lubrificagao

Cabegote movel hidraulico com
fungdo de ajuste de conicidade

i
fa) \
Q Corpo _ do cabegote moével
d

e cabequ -
(@ Conectorde Ram docabegote mével

ViR gquete flangeado
@ Embalagem da caika

. e e

/ i / g &m CC@
Botao de alste

Pistao para avango de conicidade
hidraulico rapido

D Vawbicagao distribuigao de lubrificagao

(5) Rolamento
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Unidade da Bomba de Refrigeragao Dressador de Rebolo
6.3.1 Especificagées 9.1 Ajustador de rodas
9.1.1 Especificagdes
Item Especificagdo Observagdes . - .
Motor da bomba para dleo lubrificante kKW 0.4 4P - Especificagdo Observagdes
Motor ow 075 Motor embutido (2P)
6.3.2 Nome de cada parte 9.1.2 Nome de cada parte

Aparador de rodss Motor integrado
«f; 1 _
» P it
/ < | A4
/ \
2 el ©
Y/

Conjunto de bomba

0= oo0a
Eixo \

Rolsmento

—,

Tanque de dleo de lubrificagdo ]
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Processo de retifica: operacao de usinagem por abrasao que usa um rebolo para remover
pequenas quantidades de material, garantindo alta precisao dimensional e excelente

acabamento superficial.

O equipamento de retifica de came GC32M-63 € atualmente responsavel pela produgao de
dois modelos de comando, K1S e K1HG, sendo considerado um equipamento fundamental

para o processo produtivo.

Retifica de

. ) cames
DETALHE DA OPERACAO DE RI;TIFICA DE CAME DO COMANDO de
VALVULA

Peca ANTES do
processo de retifica
de came

Peca APOS o
processo de retifica
de came

2 'O‘-L P .Al’ :
EQUIPAMENTO DE RETIFICA DE CAME

/ ;
FIXACAO DA

-

PECA"
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Comando de valvulas: E um componente do motor que controla a abertura e o fechamento das
valvulas de admissao e de escape do motor, no momento exato do ciclo de funcionamento.

1. Admissao (entrada de
ar/combustivel):
Comando, de Valvula O comando abre as
valvulas de admissao para
permitir que a mistura ar-
combustivel (ou apenas ar,
no caso de inje¢ao direta)
entre no cilindro.
Compressao e
combustao:

As valvulas permanecem
fechadas para que o pistao
comprima a mistura,
possibilitando uma
combustéo eficiente.
Escape (saida dos gases
queimados): Apds a
combustédo, o comando
abre as valvulas de escape
para que 0s gases
resultantes saiam do
cilindro.

Funcionamento interno do comando de valvula no Motor

Comando de Valvula

Imagens llustrativas



