Descri¢do Técnica Spring Winder

Descri¢do do Equipamento: Maquina de enrolar molas utilizadas nas capas de valvulas
montadas em Pivés hidraulicos

Modelo: Federwinderautomat

Peca de trabalho: Molas

Maquina

Especificacdo Geral:

¢ Informacdo para instalacéo

Peso da maquina: 305kg

Area: 1000 x 900 x 1700 mm
Fonte de Energia: 380V / 60Hz
Voltagem: 380VAC / 24V DC
Linguagem

Painel de Operacéo:

Placa de Identificacdo:

INTERNAL

Inglés / Aleméo
Alemao / Espanhol



e Unidade de exibi¢do
Meétrico

o Documentacdo

Manual: Inglés / Espanhol
Planilha de Inspegéo: Inglés / Espanhol
Manual do Operador: Inglés / Espanhol
Desenhos: Alemé&o / Inglés

o Itens a serem fornecidos pelo Cliente
Equipamento de fabricacdo de molas
e Lugar de pré-aceitacdo
Cliente
e Embalagem e Transporte
Especificacdo da embalagem: Padrao Doméstico

Transporte: Caminhonete

e Informacdes Técnicas do Equipamento

Maquina de enrolar molas para serem montados nas capas de valvulas dos pivos hidraulicos
com comando numérico de ajustagem para o passo das molas, comprimento das molas,
guantidade de espiras das molas, quantidade de espiras abertas e fechadas das molas a serem
enroladas de acordo com o desenho de montagem (desenhos de clientes), com divisdo
automatica e individual de molas para revenimento. Fonte de energia: 380V / 60Hz; Voltagem:
380VAC / 24VDC; Modelo: Federwinderautomat; Peca de trabalho: Mola;

e Finalidade

Essa mé&quina tem a finalidade de enrolar molas com estrutura fisicas modificadas ap6s
revenimento deixando sua superficie mais dura para ndo haver deformagdes. A maquina deve
atender as alturas, quantidade de espiras, quantidade de espiras abertas e fechadas, atender
F1 e F2 atendendo Cp >= 1,67 e Cpk >= 1,33 ap0s revenimento. Apds o revenimento essa
maquina devera ser capaz de posicionar as molas automaticamente na linha de montagem
com garantia de que nédo havera falta da mola no componente final e garantir que ndo havera
mais de uma mola no componente final.
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Obs.: As informacdes acima correspondem a especificacdo de um dos desenhos das molas
produzidas.

e A maquina deverd atender exatamente os valores demarcados nas imagens acima Di=
2,4+0,05mm, LO=2,5mm, L1=1,5mm, L2= 1mm, F1=0,1N + 0,015N, F2=0,16N *
0,02N com Cp >=1,67 & Cpk >=1,33.

e Asextremidades de encosto das molas ndo devem ser retrabalhas.
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Imagem de uma mola enrolada

Imagem demonstrando o enrolamento de uma mola
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Fotos da Maquina

——

INTERNAL



