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Maquina automatica de corte, vinco e estampagem de folhas BRAUSSE 1050F

Manufacturer:

Shanghai Brausse Nikko Machinery Co., Ltd.

No. 2585 Huyi Road, Ma Lu Town, Jia Ding, Shanghai, China
Tel: 86-21-64262538
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controle de avanco de folha

e Varios recursos de ponta, como céalculo de combinagao de tragdo com avancgo de folha, calculo
automatico de combinacao de tragdo, bem como simulagdo em tempo real.

e Estampagem de hologramas baseada na mais recente tecnologia do Grupo e fornece controle
confidvel e preciso do avanco da folha de holograma.

velocidade inicial de estampagem rapida

¢ Impressao mais rapida na reinicializagdo sem parada da barra de fixagdo para aumentar a
produtividade e reduzir o desperdicio de papel e folhas (sujeito a presséo real e a velocidade definida).




rolo de prensagem de folha

¢ 8 barras de fixagao feitas com a mais recente tecnologia do Grupo funcionam de forma extremamente
suave, gracas ao design exclusivo do sistema de transmissao por engrenagem sem-fim excéntrica de
grande angulo de movimento, permitindo um numero e tamanho minimos de cortes na velocidade
maxima de producéo.

escova de ejecao de residuos de papel aluminio

e Placade corte endurecida de 5 mm ou placa sanduiche de 4 + 1 mm na parte superior. Placa de
suporte sintética de precisao de 15 mm com microajuste de +/- 1 mm para configuragao rapida e facil
preparacgéo.




base de aquecimento

¢ Com base na plataforma tecnolégica desenvolvida pelo Grupo, a base de aquecimento foi projetada
com recursos de rastreamento de temperatura precisos e rapidos, para producao em alta velocidade e
cobertura de grandes areas de pelicula.

e 0O Advanced Foil Control System (AFCS) realiza compensacéo rapida de calor, além de controle preciso
dafolha, para garantir alta produtividade e produtos de alta qualidade.

IR

MICRO AJUSTE NAS DIREGOES DE CORRIDA E CRUZADA

¢ Placade estampagem endurecida de 5 mm ou placa sanduiche de 3,5 mm + 1,5 mm sobre placa de
base de suporte de precisdo de 15 mm com microajuste de -/+ 0,9 mm nas dire¢gdes de execugao e
transversal para configuracao rapida e facil preparacgao.




Especificagdes do produto:

Parametro

Tamanho Méx. da Folha 1050 mm x 750 mm
Tamanho minimo da folha 400 mm x 360 mm
Papel Min. 80g/m?>

Papel cartdo maximo até 600 g/m"”

Tamanho Méx. de Corte 1030x720mm

7500 ciclos/hora (sujeito ao ambiente de trabalho,

Velocidad ani AX.
elocidade mecanica max qualidade da folha e habilidades operacionais, etc.)

Pressdo Max. de Corte 300 toneladas

Poténcia total necessaria 74 kW

Energia elétrica 220V, 50/60 Hz, trifasico

Deslocamento da bomba de ar 0,8m3/min (Preparado pelo usuario)

Peso liguido da méaquina 16 toneladas

Dimensdes da méaquina 5573(C) x 4830(L) x 2809(A) mm (incl. Passarela)

Sistema de estampagem longitudinal de folhas

Largura max. da folha 1020mm
Largura minima da folha 25mm

Area Max. de Estampagem 1020x730mm
Didmetro maximo do rolo de folha @240 mm

Comprimento maximo de puxada da folha 730 mm



Sistema de estampagem de folha cruzada

Largura max. da folha 600 mm

Largura minima da folha 25mm

Area Méx. de Estampagem 1020x600mm
Didmetro maximo do rolo de folha @200 mm
Comprimento maximo de puxada da folha 1020 milimetros

Outras especificagoes da unidade de estampagem a quente

Faixa de temperatura 0-160graus C

Numero de zonas aquecidas 12

Poder de aquecimento 24 kKW



Alimentador

Soprador de ar turbo espiral patenteado pressionando o pé na cabeca do alimentador.
Quatro cabecotes de captacdo e quatro de succgao frontal com ajuste de angulo.
Dispositivo de pré-carregamento com carrinho ferroviario e portdo escalonado.

Mesa de alimentacgéo inclinada para transporte suave de papel fino em alta velocidade.
Alimentador continuo com elevacao automatica de pilha.

Comando elétrico de chapa dupla.

Puxe e empurre as folhas laterais conversiveis (OS e OOS) com controle de chegada de folhas por
sensor fotografico.

Bomba de vacuo de sopro/succao de modo duplo.

Dispositivo de desaceleragcdo da folha das correias alimentadoras para garantir a posigao precisa da
folha nas camadas frontais com interruptor liga/desliga seletivo.

Os rolos da escova de alimentagéo e os rolos de borracha podem ser ajustados como um todo,
melhorando assim a eficiéncia.

Sistema de alimentagao de folhas

Dois eixos de avanco de lamina longitudinal acionados por servomotor (3,5 kW), cada um programavel
individualmente para passos de ldmina curtos e longos (terceiro eixo opcional)

Rolo tensor e rolos de avancgo de folha, cada um acionado por servomotores de 3,5 kW e controlados
pela New Cube; novo rolo de pressao no rolo tensor com facil ajuste de pressao, o que proporciona
rapida configuracéo.

Controle de folhas, como:
o configuragdo de combinagéao de etapas de avango da folha
o calculo automatico de combinagédo de passos eficientes

o simulacao de combinagdo de movimento e passo

assim como a estampagem holografica, tudo isso com a mais recente tecnologia do Grupo (New Cube) e
proporciona controle confiavel e preciso do avancgo da folha.

Controle de quebra de folha.

Dois pares de escovas de ejecao de residuos de papel aluminio acionadas por servomotor de 2 kW
controlado pela New Cube para rejeicao eficiente de residuos de papel aluminio e manutengéo da
tensao do papel aluminio constante ao sincronizar a tragao do residuo de papel aluminio com o
avanc¢o do mesmao.

Unidade de rebobinamento de residuos de folhas de trés eixos abaixo da escova de ejecao de residuos
de folhas, acionamento por motor CA com inversor para controlar a velocidade e a tensao (opcional).

O suporte de carregamento de rolo de folha longitudinal pode ser puxado para fora e um novo tipo de
roda de borracha para estampagem de folha é aplicado, facil para instalagédo da folha e ajuste do
dispositivo de estampagem de folha.

Secao de corte e estampagem

Sistema de acionamento de manivela com engrenagem sem-fim de precisao para garantir um
movimento suave e dindmico da placa inferior.



Placa superior de papelaria de precisao.

As placas ascendentes e mdveis sdo calculadas pela engenharia estrutural para melhorar a resisténcia
e reduzir o peso por meio de melhor estrutura e fundigdo de maior qualidade.

Placa de isolamento de 15 mm de espessura retificada com precisio atras da base de aquecimento
para eficiéncia de aquecimento ideal, mantendo a temperatura constante.

Mecanismo de travamento do molde por botdo pneumatico para garantir uma troca segura e facil para
o operador.

Embreagem/freio pneumatico para sistema de transmissao principal.
Liga/desliga impressao automatica por servo motor.
Exibicao digital de tonelagem de pressao de corte e vinco com protecdo de limite maximo de presséao.

Sistema de acionamento de barra de garra de indice de 3 cames de ultima geracao para garantir
movimento intermitente suave e preciso da barra de garra.

Corrente de acionamento da barra de fixagao pré-esticada de alta qualidade.
Sete barras de fixagao de liga de alta precisao.

Embreagem de seguranca com limite de torque para proteger o sistema de acionamento do indice em
caso de colisdo da barra de fixagéo.

Abridor de pinga acionado por came duplo e estrutura giratéria frontal sem mola de restauracéo de
posigao para registro e retirada de folhas suaves e precisos.

Sistema de autodiagndéstico com indicagao em tela LCD colorida.

Base de aquecimento com 12 zonas de aquecimento, sendo a temperatura de cada zona ajustavel
individualmente.

Base de aquecimento projetada conforme a plataforma técnica padrdo do Grupo, com sistema de
compensacgao e rastreamento de temperatura preciso e rapido no New Cube para controle de
temperatura eficiente e preciso.

Velocidade inicial rapida de estampagem de folha metalica sem parada intermediaria da maquina para
aguardar a impresséo, sujeita a tonelagem de impresséao definida e a velocidade da maquina.

Placa de estampagem endurecida de 5 mm ou placa de estampagem sanduiche de 3,5 mm + 1,5 mm
sobre uma placa de base de suporte retificada com precisdo de 15 mm com microajuste de +/- 0,9 mm
na diregédo de execugao e transversal para configuragao rapida e facil preparagao.

Medidor de tensao digital e sistema de medicao de pressdo de estampagem exibidos, bem como a
posicao da placa mdvel em uma tela de controle de folha colorida para monitoramento constante e
ajuste de pressao conveniente.

Secao de entrega

Entrega automatica com cortina non-stop. A cortina se move para dentro da entrega para pegar as
folhas que chegam durante a troca de pilha.

Insersor de fita com contador.
Ajuste de tensao da corrente de transmissao da barra de garra.

Escova de prensagem segmentada ajustavel e soprador de nivelamento de chapas garantem estacas-
pranchas estaveis.

Sistema de lubrificagcdo automatica de corrente controlado por CLP.



