MEMORIAL DESCRITIVO

DESCRICAO TECNICA :

Combinagdo de mdaquinas para condicionamento de temperatura e umidade do amido
utilizado para produgao de balas de goma ou gelatina depositadas, opeando por
aguecimento a vapor, com capacidade maxima de producdo até 9.000kg/h composta
de: (01) uma unidade de secagem por leito fluidizado; (01) uma unidade de
resfriamento por leito fluidizado; (02) dois exaustores com dutos de interligagdo; (01)
um conjunto de roscas transportadoras; (01) um painel elétrico, equipado com

controlador légico programavel (CLP) e interface de operacdo (IHM) tipo touch screen.



CARACTERISTICAS TECNICAS:

Capacidade Mdaxima : 9.000 kg/h
Evaporacdo de agua a 10% de
umidade de entrada : 200-2501/h
Consumo de vapor a 8bar : aprox.900 kg/h
Consumo agua gelada a 4°C : aprox. 80 m3/h
Consumo ar comprimido a 6bar . aprox. 1.200 NI/min
Peso total : aprox. 25.000 kg
Controlador : PLC-Siemens
Tensdo alimentacdo/controle : 240-420VAC/24VDC
LAYOUT:
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01 Unidade de Secagem por Leito Fluidizado l l J‘.‘
02 Unidade de Resfriamento por Leito Fluidizado l Jl ot
03 Exaustores com Dutos de Interligacdo

04 Conjunto de Roscas Transportadoras
05 Painel Elétrico com CLP e IHM




DIAGRAMA DE FUNCIONAMENTO:
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- starch outlet cooler

DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO:

A presente combinac¢do de maquinas é utilizada para condicionamento de temperatura
e umidade do amido utilizado na formag¢ao de moldes para producdo de balas de goma
ou gelatina depositadas, sendo sua utilizagdo como segue: roscas transportadoras
conduzem o amido de moldagem desde processo de produgao até a unidade de secagem.
Nela, o amido é transladado horizontalmente formando um leito/tapete e fluidizado pelo
fluxo de ar gerado pelo exaustor. Trocadores de calor aquecem o ar de secagem e filtros
com sistema de limpeza automatica e valvulas de alivio para protecdo contra explosao
(ATEX) garantem vazado constante. Roscas transportadoras conduzem o amido aquecido
até a unidade de resfriamento onde o processo se repete com utilizagao de ar frio. Por
fim, roscas transportadoras retornam o amido tratado para a formacgdo dos moldes no

processo de produgao.



FOTOS:

(01) uma unidade de secagem por leito fluidizado



(01) uma unidade de resfriamento por leito fluidizado

(02) dois exaustores com dutos de interligagdo



(01) um painel elétrico com CLP e IHM



