Centro de Torneamento Rigido e Preciso
NLX2500

yO design e as especificagdes estao sujeitos a alteragdes sem aviso previo

NLX2500




Destaques

Slideways séo usados para todos os eixos

A circulacao do liquido refrigerante dentro das pecas fundidas controla o deslocamento térmico

Com BMT (Built-in Motor Turret), a

capacidade de fresamento é comparavel a dos centros de usinagem
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Destaques técnicos

Circulacao de refrigerante para pecas fiihdidas BMT (torre de motor integrada)
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Machine Translated by Google

EspecificacOes 1/2

Max. diametro

y1 Para ferramenta de corte de didmetro externo com balango de 35 mm (1,4 pol.)
y2 Para ferramenta de corte com didmetro externo com balanco de 40 mm (1,6 pol.)

milimetos 460 y y

de giro 366Y1, 356y2
Capacidade " comprimento 450 728 705 1.255

de giro

Capacidade de trabalho da barra et 80 80 80 [90.102]
Viagem Eixo X/Y/Z mm 260 / - / 500 260/-/795 260/+50/795 260/-/1.345 260/ +50/ 1.345

Méx. velocidade :

min-1 4.000 [4.000] 4.000 [4.000, 2.500]

do fuso
Fuso Nariz do fuso JIS A2-8

Diametro do furo \ o1 L gl

passante do fuso [L1]

NUmero de estagdes

A 10[12] 10 [12] [16] [20] 12 [10] [16] [20] 10 [12] [16] [20] 2 [10] [16] [20]
Torre

Méax. velocidade do fuso min-1 - 10.000

da ferramenta rotativa
Taxa de alimentagao Tlax_a i RS mm/min X: 30, Y: 10, Z: 30

rapido Cabecote mdvel: 20 (retrair), 7 (estender)

Viagem do cabegote mével milimetros 380 650 734 1.284
Contraponto . X :

Orificio cénico do MTS5 (centro ao vivo)

fuso do contraponto [MT3 (centro integrado), MT4 (centro integrado)]

18,5/18,5/15 18,5/ 18,5/ 15 (25%ED / 50%ED / cont.)

Motor para Fuso kw y25%ED / 50%ED / cont.y [26/26/22 (10 min / 30 min / cont.): 4.000 min-1 ]

Motor [26/26/22 §10min / 30min / cont.y] [22 /18,5 (30 min / cont.): 2.500 min-1 ]
KW R 5,5/5,5/3,7 (3min/5 min/ cont.)
Ferramenta rotativa
[10,7/8,5/6,1 (15% DE / 30% DE / 100% DE)]
NLX2500
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Machine Translated by Google

EspecificacOes 2/2

_ NLX2500SMC | 700 NLX2500SY | 700 NLX2500SMC | 1250 NLX2500SY | 1250

milimetros

Méax. diametro de giro

y1 Para ferramenta de corte de didmetro externo com balango de 35 mm (1,4 pol.)
y2 Para ferramenta de corte com didmetro externo com balanco de 40 mm (1,6 pol.)

366Yy1, 356y2 [348: Torre de 16 estagdes] [278: Torre de 20 estacdes]

Capacidade Max. comprimento de giro mimeucs 705 1.255
Capacidade de trabalho da barra T 80 80 [90.102]
Viagem XIYIZIB milimetros 260/-/795/734 260/+50/795/734 260/-/1.345/1.284 260/ +50/1.345/1.284
Max. velocidade do fuso min-1 4.000 [4.000, 2.500]
Nariz do fuso JIS A2-8
Fuso 1
Diametro do furo passante i o A
do fuso (111
Max. velocidade do fuso min-1 6.000 [5.000]
Nariz do fuso JIS A2-5 [JIS A2-6]
Fuso 2
Diametro do furo passante - [
do fuso [73]
Numero de estagdes de ferramentas 12 [10] [16] [20]
Torre
Max. velocidade do fi d q
ax. velocidade do fuso da min-1 10.000
ferramenta rotativa
Taxa de alimentagéo Taxa de deslocamento rapido mm/min X, Z, B: 30 X: 30, Y: 10, Z: 30, B: 30 X, Z, B: 30 X: 30, Y: 10, Z: 30, B: 30
18,5/18,5/ 15 (25%ED / 50%ED / cont.)
Motor para Fuso 1 kw [26/26/22 (10 min / 30 min / cont.): 4.000 min-1 ]
[22 /18,5 (30 min / cont.): 2.500min-1 ]
Motor
Motor para Fuso 2 kw 11/7,5 (25% DE/cont.)
Motor de acionamento do eixo da KW 5,5/5,5/3,7 (3min /5 min/ cont.)
ferramenta rotativa [10,7/8,5/6,1 (15%ED / 30%ED / 100%ED): (Y, SY)]
NLX2500
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Estrutura da maquina

ama de alta rigidez

resamento Pesado por BMT

stoque traseiro digital

.:aixa de todos os eixos
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Alta Rigidez
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BMT (torre motorizada integrada)

+ Melhor poder de fresagem

+ Precisdo de fresamento aprimorada
+ Controla o calor e a vibragdo da torre

+ Perda de energia reduzida

+ Aumentos de temperatura da torre: Em comparacéo com a maguina convencional 1/10 ou menos

+ Amplitude de vibracdo: Em comparacéo com a maguina convencional 1/3 ou menos

MLX2500



Efeito do design ideal para cada especificacao.

(Especificacoes de torneamento NLX 2500)
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Rigidez melhorada

Rigidez melhorada pelo design otimizado para cada especificacao

Altura do centro do contraponto

{Especificacdes de torneamento:530 § 376 mm)

(Especificacao MC:501 y 430 mm)

530 mm

NL2500 NLX2500

Maior rigidez do fuso de esfera

Tamanho do parafuso de esfera NLX (torneamento) NLX (MC NLX (Y

Eixo X (mm) 32 36 36 40
Eixo Z (mm) 36 40 40 40
Eixo Y (mm) 32 36

NLX2500



Circulacao do refrigerante dentro das pecas fundidas

+ Deslocamento térmico uniforme
+ Resisténcia a mudancas na temperatura ambiente
+ Usinagem de alta precisao e longo prazo

Deslocamento térmico
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+ Velocidade do fuso: 3.200 min-1
+ Temperatura ambiente constante
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Escala magnética (op¢ao)

+ Precisdao superior com a Magnescale
sistema de medicéo linear absoluto com um
resolugao padrao de 0,01 ym
+ Sistema de medigcao magnética de alta resolugao
+ Estrutura protetora, 6leo e condensacgao

resistente

+ Resisténcia ao impacto de 450 m/s2

+ Resisténcia a vibragao de 250 m/s2

+ Coeficiente de expansao térmica como ferro fundido
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Capacidade de usinagem <Torneamento>

Corte externo Exercicio descartavel
Material <HE>: S45C Material <HE>: S45C

719 mUmin 594 mL/min
o = o

Ranhura OD

Material <HE>: S45C

de 0,45 mm/ 0,33 mm/rotagéo

289 minutos-1

0.1 mm/min



Capacidade de usinagem <Fresamento>

Fresa de topo y20 mm Fresa de facear y80 mm Furar Tocar
Material <HE=: S45C Material <HE=: S45C Material <HE=: S45C Material <HE=: S45C

Taxa de

104 mL/min de 57 M20xP2,5

345 minutos-1 160 minutos-1

220m/mm

10 mm 2mm

1.300 minutos-1




Alta precisao

]

Dados de circularidade <Torneamento> Rugosidade superficial <Torneamento>

Circularidade 0,39 ym Rugosidade superficial 1,15 ym Rz

Material Latdo Material Latdo

Ferramenta Ferramenta diamantada <raio da ponta 0,5> Ferramerta Ferramenta diamantada <raio da ponta 0,5>
Velocidade do fuso 2.000mm -1 Velocidade do fuso 2.000mm -1

Taxa de alimentacdo g
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Precisao de posicionamento

r EEy VAN 1 N |

A precisao da indexacéao do eixo C foi significativamente melhorada com o uso de um novo metodo
de compensacao de posicdo. A preciséo de posicionamento dos eixos X, Z e Y tambem foi garantida aumentando
o tamanho dos parafusos de esferas e o didmetro do rolamento.

Precisdo de posicionamento (eixo C)

NLX2500Y
10,4 seq.

Maquina convencional
21,9 seq.
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Erro de rastreamento

Melhoria do erro de rastreamento (se a maquina se mover conforme ordem

NC). para stick-slip, torneamento conico leve.

Encomende da NC

0481216 20 24 28 32 36 40 44 48
(2o )
Modelo anterior [eixo X]

0481216 20 24 28 32 36 40 44 48 Tempo (seg)

TeBRANdo )
NLX 2500SY [eixo X]

18

MLX2500



Automacao

Descarregador de pecas

Alimentador de barras

Bar feeder
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Carregador GX-05

MLX2500
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CIUMES

Da ideia ao produto acabado

MENU DE APLICATIVOS

Acesso central a todos disponiveis

formularios.

Tela multitoque de 21,5" para

operacao rapida e facil

TELA MULTITOQUE

A combinagéo de software e hardware
avancados permite excelente usabilidade

e funcionalidade diferenciada.

Clube do CIUME

O CELOS Club oferece suporte

continuo para melhorias de
produtividade.
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Economia de energia

Funcbes de economia de energia

+ Fornecimento de refrigerante controlado por inversor

+ Funcéo de desligamento automatico

+ Componentes energeticamente eficientes

———=

_5

Reducdo do tempo de ciclo para menor consumo de energia

+ Cddigos M otimizados

+ Controle de aceleracdo/desaceleracao para fuso e servo motor

+ Menor tempo de usinagem em ciclo fixo

#

Reduzido em 45 %*

*Comparagdo entre os mais recentes “NLX 2500MC” e “SL-250BMC” fabricadgs{gm 1897

MLX2500
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