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MAQUINA PARA
FABRICACAO DE
TAMPAS PARA
AEROSSOIS

OBJETIVOS




PRODUTO A FABRICAR

Tampa

COMPONENTES DO SISTEMA DE FABRICACAO

DESBOBINADOR

O desbobinador é fabricado de tubo estrutural com uma base giratéria
com rolamentos e é girado por um motorredutor.
Nele é colocado o rolo de matéria-prima.

SENSOR DO DESBOBINADOR

O sensor de chapa da o sinal para que o desbobinador atue e libere material,
isso faz com que a alimentacdo do material seja correta e continua.



ALIMENTADOR DE CHAPA

Alimenta a prensa com matéria-prima, este movimento estd
relacionado ao nimero de vezes que a prensa se fecha, e dependendo
desta frequéncia a alimentacdo varia a velocidade de entrega de chapa
a ser estampada.

PRENSA

A prensa contém uma matriz projetada para obter

as tampas de aerosol como produto final, isso se realiza
através de ciclos onde se efetua o impacto da matriz macho
con a matriz fémea, e em seguida as pecas saem pela guia até
a caixa.



Ve

CARACTERISTICAS

Diferentes quadros pneumaticos e eléctricos.

e Sensores marca IFM.

e Sistemas pneumaticos SMC.

e Automatizagdo com painéis de toque PLC S7-200 e KTP400.

e Variadores de frequéncia nos motores.

Tensdo de funcionamento 3x110
Controle de voltagem 24 \Vc
Poténcia instalada proporcional 8 Kw
Pressdo de ar comprimido 4/6 bar

A. O conceito de movimento é eletromecanico e pneumatico. Contendo motores,

motorredutores e cilindros pneumaticos.

B. A prensa possui um PLC modelo S7-200 no quadro elétrico. | ss o permite

controlar o produto durante todo o processo.

C. 0O equipamento pode ser controlado através de telas sensiveis, modelo KTP400 com a
vantagem de exibir alarmes, diagndstico de falhas e contadores de produgdo.

D. A prensa conta com com prote¢des de seguranga (Sensores de detecgdo, presenca e auséncia
de componentes, Parada de Emergéncia, Etc).

E. A maquina contém pegas tratadas termicamente para maior durabilidade com manutenc¢do
adequada.



LAYOUT

BN




DOCUMENTACAO FORNECIDA

Planos do circuito elétrico (AUTOCAD e PDF).

Manuais de componentes do equipamento (Programa de PLC e HMI).

Planos do circuito pneumatico (AUTOCAD e PDF).

e Treinamento e capacitagao.

Instrucdo de Operacgao na planta.

CONDICAO DE ENTREGA

e 3 meses, dependendo do fornecimento dos insumos.

TRANSPORTE

O transporte do Equipamento, bem como o seu seguro, serdao de responsabilidade do comprador.



