MEMORIAL DESCRITIVO

IDENTIFICAGAO DO BEM

EQUIPAMENTO: MAQUINA AUTOMATICA PARA APLICAGAO DE CORTE E VINCO.
MARCA: YOUNG SHIN MACHINERY CO., LTD.

MODELO: YT-SA1700S (SERIE GIANT / MERIDIAN 1700).

DESCRICAO: MAQUINA AUTOMATICA PARA APLICACAO DE CORTE E VINCO DE PAPEIS
DIVERSOS EM GRANDES FORMATOS, 1.200 MM x 1.700 MM (1,20 x 1,70 M), ATUANDO
POR MEIO DE SISTEMA ROTATIVO POR CILINDROS MAGNETICOS, CAPAZES DE
PROCESSAR PAPEIS DE ESPESSURA DE 0,2 A 7MM, AJUSTE MICROMETRICO DE
PRESSAO, UNIDADE DE DESTAQUE (BLANKING UNIT), UNIDADE DE REMOGAO DE
REFILE (STRIPPING UNIT)

2. DESCRICAO GERAL E FINALIDADE EQUIPAMENTO INDUSTRIAL DE GRANDE PORTE,
PROJETADO PARA A CONVERSAO DE PAPEIS DIVERSOS E PAPELAO ONDULADO EM
EMBALAGENS FUNCIONAIS E DISPLAYS DE PONTO DE VENDA. A MAQUINA REALIZA
OPERACOES DE CORTE, VINCO E ACABAMENTO EM SUBSTRATOS DE ALTA GRAMATURA E
GRANDES FORMATOS, OPERANDO COM ELEVADA PRESSAO MECANICA E PRECISAO
MICROMETRICA.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS E CAPACIDADES

()

FORMATO MAXIMO DA FOLHA: 1.700 MM x 1.200 MM.
FORMATO MiNIMO DA FOLHA: 600 MM x 500 MM.
AREA MAXIMA DE CORTE: 1.700 MM X 1.190 MM.

ESPESSURA DE PROCESSAMENTO: PAPEIS E CARTOES DE 0,2 MM A 7 MM (OU
PAPELAO ONDULADO DE 1,5 MM A 11 MM, INCLUINDO MICRO-ONDULADOS TIPOS E,
B, A E AB).



PRESSAO DE CORTE: SISTEMA DE JOELHEIRA (KNUCKLE SYSTEM) CAPAZ DE GERAR
PRESSOES DE ATE 400 TONELADAS PARA GARANTIR UNIFORMIDADE EM TODA A
EXTENSAO DA PLATINA.

VELOCIDADE OPERACIONAL: CAPACIDADE DE PROCESSAMENTO DE ATE 4.500 FOLHAS
POR HORA.

PESO DO EQUIPAMENTO: APROXIMADAMENTE 34 TONELADAS, ESTRUTURA EM
FERRO FUNDIDO PARA AMORTECIMENTO DE VIBRAGOES E ESTABILIDADE
OPERACIONAL.

4. DESCRICAO DOS COMPONENTES E FUNCIONAMENTO

SISTEMA DE ATUAGCAO: OPERAGAO POR MEIO DE SISTEMA ROTATIVO POR CILINDROS
MAGNETICOS E PLATINA HORIZONTAL AUTOMATIZADA.

UNIDADE DE ALIMENTAGAO (FEEDING SECTION): ALIMENTAGAO AUTOMATICA POR
SUCGAO A VACUO, EQUIPADA COM GUIAS LATERAIS PARA REGISTRO PRECISO DA
FOLHA.

AJUSTE DE PRESSAO: SISTEMA DE AJUSTE MICROMETRICO DE PRESSAO DE CORTE
PARA EVITAR DANOS AS MATRIZES E GARANTIR A QUALIDADE DO VINCO.

UNIDADE DE REMOGAO DE REFILE (STRIPPING UNIT): SECAO AUTOMATIZADA QUE
UTILIZA SISTEMA DE PINOS DE TRIPLO MOVIMENTO PARA A REMOGAO TOTAL DE
DESPERDICIOS E APARAS DAS FOLHAS PROCESSADAS.

UNIDADE DE DESTAQUE (BLANKING UNIT): MODULO INTEGRADO PARA A SEPARACAO
AUTOMATICA DOS MOLDES CORTADOS, AGILIZANDO O PROCESSO DE FINALIZAGAO E
REDUZINDO A NECESSIDADE DE INTERVENGAO MANUAL.

UNIDADE DE SAIDA (DELIVERY SECTION): SISTEMA DE EMPILHAMENTO EM LOTES
COM BATENTES (JOGGERS) FRONTAIS, LATERAIS E TRASEIROS PARA GARANTIR O
ALINHAMENTO PERFEITO DAS PILHAS FINAIS.

5. RECURSOS TECNOLOGICOS E SEGURANCA

TROCA DE PEDIDO: SISTEMA DE LINHA CENTRAL (CENTER LINE) QUE PERMITE A
TROCA RAPIDA DE FERRAMENTAS E MATRIZES, REDUZINDO O TEMPO DE SETUP.

SEGURANGCA: PORTAS DE PROTECAO E SISTEMA DE TRAVAMENTO DE SEGURANGA DO
CHASSI PARA PROTEGAO DO OPERADOR CONFORME NORMAS INTERNACIONAIS.

CONTROLE: PAINEL DE COMANDO AMIGAVEL AO OPERADOR PARA MONITORAMENTO
DE TODOS 0S MODULOS DA MAQUINA.



6. EVIDENCIAS VISUAIS
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