MEMORIAL DESCRITIVO

MODELO:
SOKAO005

DESCRICAO

Maquina CNC (comando numérico computadorizado) para montagem de cabos flexiveis com
dois materiais diferentes totalmente automatizada e processo rotativo preciso para materiais
de altas demandas no processamento de corte de alta qualidade e com precisdo milimétrica
operador com interface de painel PLC para processo industrial que exige confiabilidade de
processo, flexibilidade e producdo rdpida para compor célula de produgdo em industria
metaldrgica.

INFORMAGCOES TECNICAS:

A maquina é um equipamento industrial automatico para corte de tubos de borracha retratil;
Dimensdes dos tubos de borracha de 2,0 a 30,0mm de secao transversal com alta precisao e
repetibilidade;

Velocidade méxima de corte 60m/min.;

Comprimento de 10,0mm a 999,0mm;

Padrdo de corte em V universal;

Endireitador de cabos como padrao;

Interface de dispositivos periféricos padrao habilitado para PC, processamento e impressdo de
dados;

Bandeja de armazenamento de rolos na parte inferior;

Alimentacdo elétrica de 380V / 0,26A. / 50Hz;

Pressdao de operacdo de 8bar;

Poténcia de 0,2KW;

Dimensdes de (A x L X C) XX X XX 600 X XX, (medidas em milimetros).

Sistema de seguranca na regido de corte fechado impossibilitando a operacdo com a maquina
aberta.

CARACTERISTICAS DE OPERACAO:

¢ Os resultados do operagao sdo exibidos em tela de dados;

e Selecdo milimétrica de comprimento da peca a ser produzida;

¢ Armazenamento e recuperac¢do de dados para registro de dados em campo ou laboratdrio;
¢ Conversado de resultados em formas alternativas para muitos parametros (espessura,
comprimento etc.);

® Recursos de corre¢do de parametros de processo e ajuste padrao podem ser usados para
compensar as variagdes de lote;

¢ Avisos de icone exibidos durante o corte;

¢ Parada automatica para produgdo programada;

e Crondmetro embutido para monitorar os tempos de producdo e reagao especificos de
processo, horarios apropriados sdo programados nos dados de calibracdo para testes
especificos. O cronébmetro também pode ser usado manualmente pelo operador
independentemente do método armazenado;

¢ Porta serial ATA e USB para interface externa para impressora ou computador para fazer
interface com a maquina de corte (acessérios ndo acompanham a maquina);




e Alerta de erro ou parada de producdo para solucdo de problemas de procedimentos ou
parametros.







