@PEFAUTER

Descricao da maquina

Maquina Geradora de Engrenagens Computadorizada (CNC)
Modelo Pfauter P300 com Trocador de Pegas Auto
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Fig. 1:
Eixos de coordenadas e sentidos de
deslocamentos
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Descricao da maquina

Eixos de coordenadas

Na fig. aparecem os sentidos positivos de deslocamento
(DIN 66 217).

Carro radial (eixo-X).
Carro tangencial (eixo-Y).
Carro axial (eixo-2).
Contra ponta (eixo-Z4)

Cabecote de fresar (eixo-A).
Mesa da peca (eixo-C).
Garra giratoria para a troca automatica de pecas (eixo- C4).

Fresa (eixo-S).
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1.2
Peca de trabaiho

Ferramenta

Maquina

Velocidades

Dados técnicos P300

> Esta maquina fresadora cilindrica de engrenagens, com

troca

automatica de pecas serve para a fabricacdo em série de pecas,
das quais nos foram entregues os desenhos correspondentes.

B> Os nossos especialistas para dispositivos de troca automatica de
pecas estao dispostos a fornecer consultoria, se as méquinas

devem ser mudadas para o fresamento de outras pecas.

Fresa cilindrica:

> Maior didmetro admissivel do cabecote ............ mm 130
D> Diadmetrodo mandril «......oori i mm 40
B+ Eome do:manril s see:escommans i o oeseemsie @i mm 40
D> Maior comprimento ...t mm 220
Trajetdrias dos carros:

D Radial (€iX0-X) ... mm 185
0= " Tongorciel (BIN0-YY: onmeas & siss o 4asimmin s minn mm 200
D AXial (BIX0-Z) ..o mm 250
Maior angulo de giro do cabecote de fresar:

D Sentido+A ... grau 35
B SBNHAD: SR, wimmaas sosmme i s maen s & Sommaae-e s 5 grau 45
Mesa de pecas:

B DIgimetro:eXiemM0! suwaswans 5 & 5 s s Suamsmpms s yeves mm 300
F PURBRGRAD . .« oncommmon b bRl s 4 3§ S vARBISAE S ¢4EH mm 80
Dimensoes totais da maquina:

B Comprimentor s @t S50 ] onni s i 5 5 8 gk mm 6435
B LAIGUTAL » v ssmpimmrsns ¢ woisd s & pemsmhs immeammy L8 & s mm 4930
[ AU < 5w nodtonimnss § oonh 455 SIaHEEEIaaves o vk mm 3210
Paso da mAqUIRRIARTOX.Y: 555 5 + s eresmmnrmmaimes s s sanaa kg 11500
Avancos:

B = (o N mm/min 1210000
Avancos rapidos:

BRI ot oo it fous!s i s oo s mm/min 10 000
A Il R R SRS — mm/min 5000
Rotacoes:

B Lo L DT ——— rpm 90 a 900
PMesa dBipEEas crivs: + st mmsmesimman e s s rpm l.a 65
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Equipamento elétrico

D> Tens@o operacional .............oovuiiiiiiniinieanns \Y
D> Tensdo de alimentagao . .- ..+ v ovvvvrrierirnenenens Vv
EHERSB0 Ao COMANAD .. .vovvnssnssses diamensssmen e Vv
s T R S Hz
D> Conexdo damaquina ............cocovveuenenenn. kVA
D RRCRROHOGERO ... ovuviicreinessissinssneans mm?2
B Tt R TS RS R S S S A
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1.3  Area de trabalho P300

1.3.1 Peca de trabalho

L Xmin 25 +
l :F +Z Xmax 210 +

L
L N 'y
L
o
f; <
| P ol g
EXN
_I_Ll— o P
| ! / . 8
__j:| © % >
5| T — |
|
8\ L A /'
§ |
o
Ponto A:
Mesa de pecas
< 2300 o
@270%%2*
@205+02* e
@ M16 2 80H6 o 3
|
R} V 7
i A
282 |
2100 | *)  Mais 15 mm retrocesso de seguranca
! l 2330 < | *) 6 furos M16, cada um calado de 60°.
| o |
1
L

Fig. 2
Area de trabalho da maquina (eixos X e Z)

Observacoes > Esta maquina é equipada com dispositivo automatico de troca de

pecas e um dispositivo especial para a fixagao de pecas. Os
desenhos correspondentes aparecem no Manual Pfauter
DOCUMENTACAO DE MANUTENCAO.

D> Nas fixacoes de pecas mediante pingas de fixacao, a furacao da
mesa deve ser fechada com um tampao, para que o 6leo hidraulico
nao venha aser poluido com liquido refrigerante.
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1.3.2 Ferramenta

Curso tangential 428
=200 mm Y 56 ,,—-—{
Centro da — len 266 33
maquina mex
\\\\\\\|\\’\\\\\\ \\&ﬁ__
= AN/ R Rl i ORR, W;' /-
D e r "* :
N b
L P i _
SH-eeenn 57 | SR P 8
" TIOV ?‘} I‘&
0 : v
2 2 «l ________________
Ll 64
5 120 sd
Sl 77 113 max 290 )
16,1*0-18 B
s —wt164e—  PontoA
Em ‘BJZtO.Z
i Cone ingreme 1SO 40
l P
| L
) es
- )|
g - =
/
\J ' - Tensor embutido
Ypin 55 8402
Ymax 255 I
max C

Fig. 3

Area de trabalho da maquina (eixo-Y) conf. desenho—CAD 2911155.6

Observacao > Este cabegote porta—fresas é equipado com uma armacéo especial
para um mandril de fresagem especial. Os esquemas de vista geral
do cabegote porta—fresas correspondentes encontram-se no
Manual Pfauter DOCUMENTACAO DE MANUTENGCAO.

> O desenho de pecas individuais da fresadora de topo (fresadora
Unica) encontram-se no verso desta pagina.

Dimensdes dos mandris de fresagem disponiveis como padrdo [mm]

5o 3 16 22 27 2 40

b M12x1.5 LH | M16x1,5 LH | M20x1,5 LH | M24x1,5 LH M30x1,5 LH

¢ maxi 75 110 160 215 220

4 40 85 70 40

7 63 78 88

. 54 61,5 66,5
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1.4 Montagem da maquina

Fig. 4

Visdo frontal da maquina

Painel de Controle

Deszlizamento radial (Eixo X)

Deslizamento tangencial (Eixo Y)

Deslizamento axial (Eixo £)

Cabegote (Eixo A)

Contra ponta (Eixo Z4)

Suporte contra ponta

Mesa de pegas (Eixo C)

Baze da maquina

Pinga

Grade de protegdo do transportador de pegas
Sistema transportador C5930-5 - Estagdo Magazine 40
Sistema de filtragem KUMA - HTF1400W/80-14404
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34 Transportador de cavaco

@8 Unidade hidraulica e de lubrificagao
(8 Armario elétrico

(? Trocador de calor ar-6leo SESINO
(8 Cobertura total da area de trabalho
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1.5 Dispositivos, Elementos de operacao e exibicao no
Armario Elétrico
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Fig. 5
Armario Elétrico

-A91M09- Resfriador do armario. Descrigéo consulte a publicagéo
DOCUMENTAGAO ELETRICA

—HO1M50- Luz de chamada
[> VERMELHA, piscando:
Maquina parada. Ocorreu um erro®.
> AMARELA, constante:
Maquina néo inicializa devido a auséncia de requisitos de inicializagao.
(Exemplo: falta pega de trabalho)
D> AMARELA, piscando:
Aviso prévio.
Maquina ira parar em breve devido a falta de requisitos de inicializagao
(Exemplo: falta peca de trabalho)
> VERDE, constante:
Maquina funcionando em modo automatico
[> VERDE, piscando:

Todos os requisitos de inicializagdo atendidos, mas a maquina ainda
néo inicializou

5) A causa da interrupgéo é exibida em texto simples na linha superior da tela.
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—QO01MO0- Interruptor principal
0 = Maquina DESLIGADA (desconectada da rede)

1 = Maquina LIGADA (conectada a rede)

A ligacdo da maquina esta descrita no Capitulo 5.1 na
pagina 57




