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Molde de Embalagens de Alta Producao

Trés modelos para atender a todas as aplicacdes de moldagem

Os modelos da série ASB-150 sdo maquinas de moldagem por estiramento-sopro por injecdo de uma etapa, de grande porte e com
quatro estacoes, oferecendo alta producdo de uma variedade de embalagens, desde muito grandes até muito pequenas, através de
trés variantes: os modelos “DP”, “DPW” e “DPX”. Todas as versées utilizam o exclusivo processo de moldagem de quatro estacées da
ASB: 1) moldagem por injecdo da pré-forma, 2) condicionamento da pré-forma, 3) moldagem por estiramento-sopro, 4) ejecdo do
produto. Uma vantagem especial é obtida pela inclusdo da segunda estacdo para o condicionamento da pré-forma, que amplia
significativamente as possibilidades de design da embalagem, otimizacdo de material e estabilidade a longo prazo da moldagem em
condicbes reais. O design robusto da engenharia, com massa mével minimizada e moldes de precisdo, garante uma inicializacdo
repetivel e facil, com minimo ajuste, maximizando assim a sua produtividade e lucratividade. Os trés modelos compartilham uma
estrutura e operacdo comuns, o que contribui para um layout simplificado da fabrica, treinamento mais rapido dos operadores e
reducdo dos custos operacionais e de manutencéo.

O modelo “DP” oferece uma versatilidade extremamente
ampla para frascos e garrafas muito grandes, para embalagens
tamanho familia e servicos de restauracdo, enquanto “DPW”

é ideal para o mercado de frascos e garrafas de pequeno e
médio porte.

Com sua disposicdo de moldagem em trés fileiras, a ASB-
150DPX molda com 24, 36 ou 48 cavidades, proporcionando
taxas de producdo maximas superiores a 20.000 frascos por
hora para embalagens pequenas.

*0s produtos mostrados nas fotos podem incluir pecas e cores opcionais.

ASB-150DPX

< Explicacdo da Série ASB-150DP
ASB A série de conceito original Nissei ASB, todos os 150 Forca de fechamento de 150 toneladas (1,472kN) na estacao de injecao proporciona

modelos com esse prefixo sdao maquinas de uma moldagem estavel para frascos de gargalo grande ou alto nimero de
moldagem por injecdo com 4 estacoes de uma cavidades. Todos os modelos “DP” possuem mesa rotativa segmentada, de modo
etapa, incorporando nosso avancado sistema de que a massa das partes moveis é minimizada, reduzindo o consumo de energia e
condicionamento de pré-formas na segunda diminuindo o tempo de ciclo seco.

estacao. DP O modelo DP original usa moldagem em uma Unica fileira, oferecendo um amplo

espaco para as garrafas grandes e frascos de até 15 litros.

DPW A moldagem em duas fileiras no mesmo espaco possui o dobro de cavidades para
garrafas e frascos de até 1,5 litros.

DPX Aumenta a moldagem para trés fileiras o que possibilita uma producao muito alta
de frascos pequenos com capacidade de até 300ml.
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< Conceito da Maquina

« Capaz de moldar os maiores frascos disponiveis no mercado em altos
volumes.

« Produtividade elevada combinada com extrema versatilidade para
todos os tamanhos e formatos de embalagens.

« Moldes PET plus: quando um molde adequado € instalado, uma ampla
gama de resinas alternativas pode ser moldada.

A unidade de injecao com altura ajustavel permite um projeto de
camara quente otimizado com comprimentos minimos de bicos.

0 painel de operacao conectado por um cabo umbilical permite aos
operadores maxima visibilidade das funcdes da maquina durante a
operacao manual - uma ajuda importante para a seguranca do pessoal
e do equipamento.

< Faixa de Moldagem
0 ASB-150DP oferece uma ampla gama de possibilidades de moldagem
para potes e garrafas de tamanhos grandes e médios, até:

« 1 cavidade - 15 litros, 1,13 kg, rosca de 223 mm (opcional),
« 16 cavidades - 300ml, 71 gramas, rosca de 28mm.

A moldagem em fileira (inica oferece ampla possibilidade para moldagem de potes e garrafas grandes.

< Estudo de Caso - Pote para Confeitaria

Mesmo com seu diametro de rosca de 157 mm, este pote de confeitaria
de tamanho grande para festas esta bem dentro dos limites fisicos e da
forca de fechamento do molde de injecao do ASB-150DP. Moldado em
trés cavidades, o ASB-150DP é capaz de moldar mais de 10.000 desses
recipientes extremos por dia.
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Produgao Diaria* 10,368

*producao bruta

4@ Embalagens Tipicas
« Aplicacoes:

Cuidados pessoais, bebidas alcodlicas, alimentos gerais, cosméticos,
farmacéuticos, médicos, domésticos, oleo comestivel, agua mineral, etc.

« Resinas moldaveis:

PET, RPET, PCTA, PETG, PEN, PLA, PC, Copoliéster, PS, PP, HDPE, etc.

« Formatos:

Cilindrico, oval, ultra-leve, etc.
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< Conceito da Maquina
» Moldagem em dupla fileira no mesmo espaco do ASB-150DP.

e Aumento da producao para garrafas e potes de tamanho médio,
especialmente adequado para alta producao de recipientes na faixa de
350 ml a 1,5 litros.

« Com a avancada moldagem de 4 estacdes da ASB, uma gama completa
de formas ovais extremas, bem como resinas alternativas como PP e
HDPE, pode ser moldada com facilidade.

« Com moldes de alta qualidade da ASB, a cavitacao de recipientes ovais
pode frequentemente ser aumentada ao organizar a linha de divisao
de forma invisivel na face frontal do recipiente.

« Saida tipica de 3.000 até 14.000 recipientes por hora, dependendo
da especificacao e do design do recipiente.

< Faixa de Moldagem
O modelo padrao ASB-150DPW oferece moldagem de 10 a 24
cavidades. Com opcdes, a faixa pode ser ampliada para:

« 8 cavidades - 1.5L, 141 gramas, rosca de 101mm,

« 36 cavidades - 150ml, 31 gramas, rosca de 24.5mm.

ASB-1 SODPW - Moldagem em Dupla Fileira de Alta Versatilidade

: _ (

24 cavidades, frasco de infusao de polipropileno para aplicacdes médicas demonstra a versatilidade do ASB-150DPW.

< Estudo de Caso - Garrafa para Molho de Salada

Formatos tradicionais de molhos para salada, como este, se encaixam
perfeitamente na categoria ideal de produto para o ASB-150DPW. Este
formato possui razoes de estiramento variaveis que sao facilmente
alcancadas com o condicionamento térmico do pré-forma disponivel na
segunda das quatro estacdes. O resultado é uma orientacdo, distribuicao
e rigidez otimas do material. Além disso, ao moldar esta forma oval com
a linha de divisao na face frontal, a cavitacdo é aprimorada de um
potencial de 14 para até 24, resultando em um aumento de
produtividade de 71%.

Molho para Salada

480 ml
32mm
97 mm x 52 mm
24
35gramas
16.5 segs.
Producéo Diaria* 125,673
*produgdo bruta
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@ Embalagens Tipicas

« Aplicacoes:
Cuidados pessoais, bebidas alcodlicas, alimentos gerais, cosméticos,
farmacéuticos, médicos, domésticos, molhos, 6leo comestivel, agua
mineral, etc.

« Resinas moldaveis:
PET, RPET, PCTA, PETG, PLA, PP, PEN, HDPE etc.

« Formatos:

Cilindrico, oval, flange de gargalo, ultra-leve, parede espessa, etc.




< Conceito da Maquina

« Primeira maquina de moldagem por injecao, estiramento e sopro em
uma Unica etapa com trés fileiras do mundo.

« Dedicada a producao de volumes muito altos de pequenas embalagens.

« 0 curso de fechamento é reduzido para se adequar a embalagens mais
curtas, resultando em um tempo de ciclo geral reduzido.

« Os sistemas hidraulicos sdo otimizados para alta velocidade e
movimentos suaves, como um auxilio adicional para minimizar o
tempo de ciclo seco.

« Sistema de ar de sopro especialmente adaptado para moldagem de
multiplas cavidades de pequenas embalagens com consumo minimo.

« Saida tipica de 11.000 até 24.000 recipientes por hora, dependendo da
especificacao e do formato do recipiente.

< Faixa de Moldagem

0 ASB-150DPX é idealmente dimensionado para fornecer producdes
muito altas de pequenas embalagens com capacidade de até 300 ml;
« 24 cavidades - 300ml, 47 gramas, rosca de 38 mm,

« 36 cavidades - 250ml, 31 gramas, rosca de 37 mm,

« 48 cavidades - 150ml, 23.5 gramas, rosca de 25 mm.

48 cavidades dispostas em trés fileiras oferecem uma produtividade de 20.000 frascos por hora ou mais para
embalagens pequenas.
< Estudo de Caso - Embalagem para Bebida de logurte
A busca por uma vida mais saudavel fez com que o mercado de
embalagens para produtos lacteos de pequena capacidade e leve peso se
expandisse rapidamente nos Gltimos anos, tornando o ASB-150DPX uma
solucdo ideal. Pré-formas muito pequenas sao dificeis de reaquecer,
portanto, uma solucao de uma Unica etapa é a escolha preferida. Onde
sao necessarios altos volumes, a configuracdo em trés fileiras deste
modelo permite uma producao de 20.000 embalagens para bebida de
iogurte por hora, resultando em uma producdo diaria de até 486.000
embalagens por dia.

Bebida de logurte

100 ml
34 mm

45 mm
36
5.3 gramas
6.4 segs.
Produgéo Diaria* 486,000
*producéo bruta
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@ Embalagens Tipicas

« Aplicacoes:
Cuidados pessoais, bebidas alcodlicas, laticinios, alimentos em geral,
cosméticos, farmacéuticos, médicos, agua mineral etc.

« Resinas Moldaveis:

PET, RPET, PLA etc.
« Formatos:
Cilindrico, Oval, ultra-leve, etc.



Capacidade e Especificag()es de Moldagem

*1: Usado na rosca de injecao padrao e resina PET.
EsfpeiiigaEt G MR AESIDP AESIEUDY AESIBUDIP *2: Sujeito a especificaao da embalagem, nimero de cavidades e molde.

Unidade de Injecdo Padréo / Diametro da Rosca tipo/mm 1U-111/ 84 *3: 0 consumo real de energia de aquecimento é tipicamente de 30 a 40% da poténcia nominal.

*4: 0 consumo real de energia de acionamento € tipicamente 25% da poténcia nominal (bomba servo).
*5: Os dados BD referem-se ao didmetro maximo que uma embalagem redonda pode ter.
Capacidade Teorica de Injecao cm? 1,330* 0s dados WD / DD aplicam-se a embalagens no redondas. (Veja a ilustragéo)

*6: As dimensdes BD mostradas sao as maximas alcancaveis, mas podem ser reduzidas quando a

Diametro da Rosca Opcional mm 75195

I it Rl L #7722 dimenséo ND da embalagem for significativamente menor. Por favor, entre em contato com um
Forga de Fechamento do Sopro kN 653 representante da ASB para valores realmente alcancaveis.
Poténcia de Acionamento - Nominal kw 87.5* () Figura apcional,
Poténcia do Aquecedor - Nominal?? KW 59.2 82.8 124.7 | As gspegificagées eo design' estao sujeitos a alteragdes sem qualquer
. - obrigacao por parte do fabricante.
Capacidade do Tanque de Oleo L 1,000
Dimensdes da Maquina (CxLxA) mm  7,773x2,915x4,390 7,773x2,810x4,390 @
Massa da Maquina - Aproximada kg 26,000 27,000
Ref. : 20230220 (tent.)
Numero de Cavidades cavidades 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16
Capacidade Maxima L 15 15 10 8 5 4 3 2 1.80 1.50 0.70 0.45 0.30
Diametro Maximo da Rosca T mm - 168(223) 158(168) 158 132 17 100 91 83 63 53 39 32 28
Diametro Maximo do Gargalo E  mm  165(220) 155(165) 155 129 114 97 88 80 60 50 36 30 26
Didmetro Maximo do Frasco* BD  mm 230 230 230 200 160 135 115 100 90 80 68 56 48
Largura Maxima da Cavidade*® WD mm 320 290 230 200 164 140 120 105 95 86 72 60 52
Profundidade Maxima da Cavidade*® DD mm 230 230 230 200 200 200 200 100 100 100 100 100 100
Altura Maxima HB  mm 350
Peso Maximo*'! g 1,130 565 377 282 226 188 161 141 126 113 94 81 71
Ref. : 20230220 (tent.)
Namero de Cavidades cavidades 8) 10 12 14 16 (18) 20 24 (28) (32) (36)
Capacidade Maxima L 1.5 1.5 1.5 1.5 1.3 0.9 0.6 0.5 0.3 0.2 0.15
Didmetro Maximo da Rosca T mm  94(101) 85(90) 78(83) 72(77) 67(72) 63 55 42 32 27 24.5
Diametro Maximo do Gargalo E mm 91(98) 82(87) 75(80) 69(74) 64(69) 60 52 39 29 24 22.5
Diametro Maximo do Frasco ** BD mm 98 98 98 98 93 83 74 61 51 45 39.5
Largura Maxima da Cavidade*® WD mm 190 150 124 105 93 83 74 61 51 45 39.5
Profundidade Maxima da Cavidade** DD ~ mm 98 98 98 98 98 98 98 98 98 90 79
Altura Maxima HB  mm 250
Peso Maximo*' 141 113 94 81 VAl 63 56 47 40 35 31
Ref. : 20230220 (tent.)

S L=+ Adaptavel a suas necessidades
Namero de Cavidades cavidades 24 ™ BD Mesmo que a embalagem que vocé
Capacidade Maxima L 0.3 0.25 0.15 L v planeja fabricar pareca estar fora dos
Diametro Maximo da Rosca T mm 38 37 25 Frasco cilindrico limites de especificacdo do produto
Didmetro Méximo do Gargalo E mm 36 35 23 DD mencionados acima, entre em contato
Diametro Maximo do Frasco ** BD mm 55%6 53+ 41+ P conosco.  Frequentemente, podemos
Largura Maxima da Cavidade*® WD mm 87 53 M1 } WD personalizar méquinas e sistemas de
Profundidade Maxima da Cavidade*> DD mm 38 \ v moldes para atender as necessidades
Altura Maxima B I 150 Paao Ol individuais de cada cliente. Informe-nos
Peso Maximo" & 3 B> . > i sobre como podemos  ajuda-lo!
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Byt
Uma variedade de embalagens moldadas por

estiramento e sopro pela Série ASB-150, com

1 Linha de particao . . N
Frontal capacidades de 11,7L até 30ml. Para mais detalhes,
entre em contato com seu representante da ASB,
[ i citando o n(imero de referéncia da amostra.

i

Plataforma Comum para Produgéo de Embalagens Muito Grandes a Muito Pequenas ASB-150 Series
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Recursos e Opcoes Comuns da Série

Etapa
_)

< Estrutura de Molde por Sopro sem barras de o gistema de Recuperacdo de Ar de Sopro

amarracao
Todos os modelos utilizam um sistema de fechamento

de molde por sopro sem barras de amarracao, reduzem
significativamente os tempos de troca de moldes. As
cavidades de sopro sao removidas e reinstaladas como
um conjunto completo, de modo que moldes de
mUltiplas cavidades nao levam mais tempo para serem
trocados do que moldes simples.

< Servo-Bombas Hidraulicas de Economia
de Energia*

Ao variar a velocidade de rotacdo do motor, uma
bomba acionada por servo pode ser controlada para
fornecer exatamente a quantidade correta de oleo
necessaria em qualquer ponto do ciclo da maquina.
Com esse recurso instalado, cada uma das trés funcées
principais da maquina — plastificacdo, moldagem por
injecao e moldagem por sopro — possui seu proprio
circuito hidraulico e servomotor independente, o que
significa que cada bomba é otimizada para maximizar a
economia de energia.

*Padréo em todos os modelos

< Sistema Personalizado de Retirada

Com a adicao de uma de nossas unidades de
retirada personalizadas, as embalagens moldadas
podem ser colocadas em um transportador prontas
para inspecao automatica, embalagem ou envase.
As cabecas de retirada sao personalizadas para
cada design de embalagem para garantir o
manuseio preciso.

Apos o sopro das garrafas, em vez de exaurir o ar usado para a atmosfera, esta opcao pode
redireciona-lo para o sistema de ar de operacdo da maquina. Dependendo da
especificacao da embalagem, de 15% a aproximadamente 70% das necessidades de ar de
operacao podem ser recuperadas do sistema de ar de sopro, reduzindo os custos de
energia do compressor de ar de operacao.

< Sistema de Lubrificacdo Semi-Automatico / Totalmente Automatico
Como um grande auxilio para reduzir o tempo de inatividade e aumentar a produtividade,
todos os modelos* podem ser equipados com varias opcdes de sistemas de lubrificacao
semi-automaticos ou totalmente automaticos, que permitem a realizacao de manutencao
essencial sem interromper a producdo. Multiplos circuitos possibilitam o uso de dleos ou
graxas otimizados, dependendo do mecanismo a ser lubrificado. No caso do tipo
automatizado, um aviso sera exibido no painel do operador caso os niveis de o6leo e graxa
estejam baixos.

*Depende do modelo e do mercado, por favor, consulte.

< Cilindro de Pressdao de Compactacao

As unidades de injecao padrao em linha podem lidar com quase qualquer condicdo de
moldagem, mas onde tamanhos de disparo grandes combinam com uma pré-forma fina e
de resfriamento rapido, um cilindro de presséo de compactacao opcional montado na
frente do cilindro de injecdo mantém a pressdo dentro da cavidade, permitindo que a
recuperacao do parafuso comece mais cedo, garantindo assim que o menor tempo de ciclo
possivel seja alcancado.

A pressao de compactacao é
mantida na cavidade durante o

carregamento da rosca /

. ’\. Rotacéo da rosca

Bico de fechamento esta
fechado

< Zero Cooling™

Experimente os beneficios adicionais da tecnologia patenteada Zero Cooling da ASB.*
Esse recurso, combinado com um conjunto de moldes compativel, possibilita uma
qualidade aprimorada, clareza incomparavel e aumento da produtividade para uma

ampla gama de aplicacoes de embalagens PET. ﬁ
*Apenas modelos DP e DPW. . -
zeraf Cooling

Plataforma Comum para Producéo de Embalagens Muito Grandes a Muito Pequenas ASB-150 Series




ASB'1 50DP Se—[:i.es Foundatlon Drawing

m ASB-150DP
m ASB-150DPW
m ASB-150DPX

Entrada/Saida de Agua da Torre Rc 1~ Entrada/Saida de Agua Gelada do Molde 2 x Rc 2"

Entrada de Ar de Sopro Rc 112"
Entrada de Ar de Operacao Rc 1%”

Entrada/Saida de
: e 1 2 — Agua da Torre (troca
—$ P / de calor) Re 1%4”
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Por favor, consulte o site da ASB para obter informagoes de contato dos escritorios regionais.

Consideravel esforco foi dedicado para garantir que as informagdes contidas neste catalogo sejam precisas, mas nao sao oferecidas garantias quanto a exatidao. Os produtos representados neste catalogo podem incluir pegas e
cores opcionais. Todos os direitos reservados. Nenhuma reprodugao ou republicagao de qualquer parte é permitida sem autorizagao por escrito.
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