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FABRICANTE: 
 

 
QIAUN EQUIPAMENTOS MECÂNICOS E ELÉTRICOS COMPANHIA LIMITADA 

PAÍS: CHINA 

APLICAÇÃO: 

CORTE DE CHAPAS A SEREM UTILIZADAS EM NÚCLEOS DE TRANSFORMADORES DE TRANSMISSÃO E 
DISTRIBUIÇÃO DE ENERGIA ELÉTRICA 

DESCRIÇÃO: 
 
Máquina automática combinada para puncionamento e cisalhamento de chapas metálicas, de 
comando numérico (CNC), para cortar, furar e entalhar chapas de aço silício de grão orientado, 
próprias para fabricação de núcleos magnéticos e núcleos tipo “step lap” de transformadores 
elétricos, com alimentação a partir de bobinas de 150 a 920 mm de largura e 0,25 a 0,35 mm de 
espessura, precisão de corte de 0,02 mm, capacidade de processamento de chapas com 500 a 5.000 
mm de comprimento, velocidade de alimentação de 0 a 150 m/min, capacidade de puncionamento 
até 40 mm de diâmetro, entalhe a 90°, controle de loop com fosso, alimentador automático 
servoacionado com previsão de comprimento de 0,2 mm, ferramentas de corte e estampos 
servoacionados, incluindo 2 unidades de estampo tipo “V” com movimento transversal 
servoacionado, estampo circular com ajuste para furação fora de centro e troca rápida de ferramenta 
em 5 min, estampo oblonga com regulagem automática e troca em 5 min, guilhotina bailarina 
servoacionada para cortes em qualquer ângulo com precisão de 0,005° e giro de 0 a 90° em 0,85 s, 
quatro guilhotinas servoacionadas para cortes de pontas a 45° e 90° (6 a 150 mm), guias laterais fixas 
e móveis com ajuste automático de 0,1 mm, esteiras magnéticas de transporte, sistema automático 
de empilhamento com precisão de 0,2 mm longitudinal e 0,3 mm transversal, jatos de ar na saída e 
altura máxima de pilha de 600 mm. Aplicação: chapas de aço silício para núcleos de transformadores. 
Modelo XBJ32B-90; Nº de série 264; Ano 2008; Marca SDRI.
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DESCRITIVO DE FUNCIONAMENTO: 

LAY-OUT DA MÁQUINA 
 

 
1 – Desbobinadeira dupla 

 

2 – Guias de alimentação 
 

3 – Poço acumulador 

É utilizado para compensar das diferenças de velocidades de entrada da linha e de processo. Possui 3 
interruptores infravermelho para controle da acumulação do material. 
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Rolos alimentadores 

Chapa de aço 

 
 
4 – Alimentador 

 

 

 
5 – Unidade de puncionamento e cisalhamento (corte) 

 

Interruptores 
infravermelho 

Chapa de guia 
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Ferramentas de 
puncionamento 
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6 – Mesa de descarga 

 

Ferramentas de corte 
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Correia transportadora 

Desviadores 

Empilhamentos de chapas 

7 – Mecanismo de desvio e empilhamento 
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TABELA DE ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
 

 


