Memorial Descritivo

PUBLICACAO MEMORIAL TECNICO
Numero de Referéncia: PO 5890991404 — EMITIDO EM: 10.SEP.2024

NCM: 8479.89.99

DESCRICAO: DOCUMENTO NUMERO 6-333029-375-000 - ESTACAO DE INSERCAO DA
VALVULA DE RESTRICAO DE FLUXO “ORIFICE” DOTADA DE MOVIMENTACAO DO
PRODUTO COM O PALETE NA ESTACAO QUE OCORRE POR ACIONAMENTO DE CILINDROS
PNEUMATICOS “X” E “Y”, INDEXACAO NA POSICAO DE PROCESSAMENTO E
IDENTIFICACAO DO PALETE REALIZADO POR RADIOFREQUENCIA (RFID) FIXADO EM UM
DISPOSITIVO DE TRASFERENCIA ACIONADO POR CILINDROS PNEUMATICOS, GUIAS
LINEARES E BATENTES MECANICOS — INSERCAO DE COMPONENTE UTILIZANDO
ATUADORES, REGULADORAS DE PRESSAO, CONTROLE DE VACUO, ALIMENTADORES
AUTOMATICOS, SELECIONADORA DE POSICAO POR VIBRACAO, INSPECAO POR CAMERA
COM SISTEMA SUPERVISORIO REMOTO CENTRAL DENOMINADO “NEVIS” UTILIZANDO
SOFTWARE “AKU” PARA MONITORAMENTO DOS TESTES E PARAMETRIZACAO CONFORME
PRODUTO, CELULA DE CARGA, SENSOR DE CURSO E PROTECAO NRI2 — COMUNICACAO
COM SISTEMA SUPERVISORIO REMOTO CENTRAL DENOMINADO “OPEN ACS” PARA
MONITORAMENTO DOS TESTES E A PARAMETRIZACAO CONFORME PRODUTO BEM
COMO O ARMAZENAMENTO HISTORIOCO DA RASTREABILIDADE DO PRODUTO,
COMPUTADOR INDUSTRIAL DE ALTA PERFORMANCE INTERNO PARA EXECUCAO DO
PROGRAMA DE TESTE, AMBOS INTERLIGADOS POR CABO ETHERCAT — CONTROLADORES
E VALVULAS QUE PERMITAM A EXECUCAO DOS TESTES — CONTROLE DE VOLTAGEM 24V
DC, CORRENTE DO DESIGN 0,44, PROTECAO IP 54, PRESSAO DE OPERACAO DE AR 5,5
BAR, PRESSAO DE ENTRADA 6BAR, PICO DE CONSUMO DE ENERGIA 270W, FREQUENCIA
50HZ, PESO BRUTO 286KG, DIMENSOES (C,L.H) 1250 CM X 400 CM X 1700 CM — O
EQUIPAMENTO TEM COMO FUNCAO BASICA CARREGAR O PRODUTO MONTADO DA
CELULA BCD PARA A CELULA FE E DURANTE A EXECUCAO DESSA ETAPA DO PROCESSO
ELA SEPARA, VERIFICA E EFETUA A INSERCAO DO COMPONENTE “CASCADE ORIFICE”
NO ALOJAMENTO DENTRO DA MONTAGEM HIDRAULICA DO MODULO MKI120. O
POSICIONAMENTO DO PALETE COM O PRODUTO NESTA ESTACAO E REALIZADA PELO
OPERADOR POR SE TRATAR DE UMA ESTACAO DE CARREGAMENTO QUE ESTA
POSICIONADA NO INICIO DA CELULA FE.



Imagem do equipamento




Func¢ao do equipamento

O equipamento tem como fungao bésica carregar o produto montado da célula BCD para a célula FE
e durante a execuc¢do dessa etapa do processo ela separa, verifica e efetua a inser¢do da valvula de
restricdo de fluxo “Orifice” no alojamento dentro da montagem hidraulica do médulo mk120. O
posicionamento do palete com o produto nesta estacdo ¢ realizada pelo operador por se tratar de uma
estacdo de carregamento que esta posicionada no inicio da célula FE.

Descricao do equipamento — Divisdo por sistemas:

Estrutura geral do equipamento

O equipamento possui estrutura propria para acomodar, de forma adequada, os sistemas necessarios
para promover o perfeito funcionamento do equipamento. Sendo composto principalmente pelos
seguintes elementos:

Panela vibratoria para separagdo de componentes;
Painel elétrico;

Andon;

Painel pneumatico;
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P¢ nivelador padrao Alemao;

Sistema de movimentacao do palete com o produto;

Cilindro de insercao;

Chumbadores;

9. Atuadores para movimentagao do palete com o produto;

10. Controlador das panelas vibratoérias;

11. Guias lineares para movimentagdo do componente até o ponto de posicionamento
12. Transfer para movimentac¢ao do palete com o produto;
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Supervisorio de gerenciamento da estacio de trabalho
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Por meio do computador central o gerenciamento da estacdo ¢ realizado on-line durante todo o
periodo de producdo apresentando o status da estacdo com relacdo aos indices de disponibilidade e
aos indices de qualidade do produto, bem como, armazena o historico de todas as pecas produzidas e
sua rastreabilidade.
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Gerenciamento e controle dos testes

No Terminal Server, através do NCC Monitor, podemos fazer o monitoramento em tempo real dos
resultados individuais de cada teste para cada estagdo dentro do processo. Principalmente quando
necessario alguma intervengdo devido a problemas relacionados a ajustes ou reparos durante a
solucdo de ocorréncias de manutengao.
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ApOs selecionar a estagdo para acompanhamento vocé tera acesso ao status em tempo real conforme
exemplo abaixo.

Station
F119 St540

OKPaits |  NOKParts - Carier Mo, [ Shift
[‘Sla{EAD HECU leak test ‘{ 17 —H 0 M 0 M 1

HECU leak lest
OperationNo.  Stat 540

—> Process1 O 06210278784 1111417 0 100.00 [
Camier number. 0

Status: In Use

—> 540 HECU e ek test 17 3 Autarnatic ON 1111416
Status: Autornatic ON Step 0: home position ~

Navegando pelos botdes de acesso, conforme exemplo, o controle ficara disponivel para

movimentagdo, ajustes e visualizagdo do processamento da estacdo para que a analise possa ser
executada com precisdo e assertividade.



Painel elétrico
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Painel de controle operacional

destgnation | desmmise| Deutschland |  Belgien iﬁ::f USA/ | Brasilien
i schritt ; ~stap r ke
- 0- & - ¥ - Passo & Passo
E i 2 - Einrichten 2 - Instellen 1..:3, 2- Ajuste
2= |[-p513.1 Entsperren Ontgrendelen reset resetar
3= -OH15 58.01 = . Stap e SED e Possn & Passo
_ _Einrichten _ . Instellen . setting .. Ajuste
4= [ -0H13 | 58.02 Stirung Storing trouble e
Virijgae-
5= |-DHZ0.1| S8.03 joeiioraieai e .l Bat3a de Aprovac3o
6= |-pH16.1| S8.04 “"m‘"“' Deeltoevoer w"‘“‘"’ Falta de Material
_ Neustart- restart Reinicia
7= -0H14 | 58.05 Reustartsperre sperme Tocked Bloqueado
8= |-psi4.1| S58.06 Saart Start start Iniciar
9= |.osHi11| ss.o7 [  Steuenm b coskrot K orrend
Steueru Camanda
10 =| -0sH12| S$8.08 =k Sturing In oot Ligndo.

Fluxo de operacao

Estacdo manual — Primeira estacdo da célula FE, o operador recebe o palete pela esteira de retorno e
recebe o bloco de valvulas da esteira de saida da célula BCD, insere o rolamento no alojamento da
bomba de alta pressdo e posiciona o conjunto no palete com o primeiro lado para cima e no
alojamento do palete ele posiciona a bucha guia que serd processado nos processos seguintes. Antes
que o palete seja inserido na estagao para processamento a identificagdo do DMC ¢ realizada pelo
operador para que o processo inicie. Apds essa etapa e com a liberagao fornecida pelo sistema Nevis
o0 processo continua em modo automatico até que o palete retorne para o operador pela segunda
esteira de retorno. Nessa etapa o operador apenas posiciona a bucha guia no alojamento do palete e
insere o produto novamente na estacdo que através da identificacdo por RFID continua o processo

automaticamente.
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