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3 CONTEXTUALIZACAO

CONTEXTUALIZAGAO

GAS LIQUEFEITO RENOVAVEL (GLR)

BIODIESEL E
DIESEL VERDE
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Capacidade

Rota Tecnoldgica NITED pl? ntas Combu§tlvel Combustivel Principal CEPEERELE
de producgao Principal (ton) GLR (ton)
Pirélise 5 Oleo de Pirdlise 132.000 3.300 (3%)

HVO E HEFA 18 SAFVZFEI':SG' 6.605.000 528.400 (8%)

Produgao por rota tecnolégica em 2024 em plantas em operagao na Europa. Fonte: NNFCC e Frazer Nash.
Disponivel em: <https://www.liquidgaseurope.eu/wp-content/uploads/2025/03/final_outlook_LGE_no_annex10.03.pdf> Pyrolysis @ HVO &HEFA
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CONTEXTUALIZAGAO
A PARTIR DE ESTUDO USP, P&D
IDENTIFICANDO EM DIFERENTES ROTAS
ROTAS PROMISSORAS E TECNOGICAS DE PRODUGAO DE
DIPOSNIBILIDADE DE MATERIA GLR, INCLUINDO
PRIMA; CONTRUGAO DE
DO SUPPLY

CHAIN DE GLR NO BRASIL
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Otimizacao do Supply Chain para
producao de Gas Liquefeito
Renovavel no Brasil
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BRASIL: OPORTUNIDADES NA PRODUGAO DE GAS LIQUEFEITO RENOVAVEL

MERCADO DE GLP DE 2024

7,47 milhoes de toneladas comercializadas

25% importado

biodiversidade

dade de matérias-primas
renovaveis

ados a serem explorados

ROTAS TECNOLOGICAS PARA PRODUGAO DE GLR

Hidrotratamento de dleos vegetais
(soja, palma, girassol)

Rota Glicerol

Gaseificagao de residuos lignocelulésicos

(bagago de cana, palhada de soja, casca de
arroz)
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0 FUTURO DO GAS LIQUEFEITO RENOVAVEL NO BRASIL

POTENCIAL BRASILEIRO NA PRODUCAO DE GLR OTIMIZAGAO DO SUPPLY CHAIN COMO FERRAMENTA NA
TOMADA DE DECISOES

Matéria- Armazena
prima mento
Curto prazo Longo prazo
Producao Mercado

Cenario
Otimista

» Selegao das rotas
tecnoldgicas

» Localidades de instalagao
Cenario

Conservador « Mercados atendidos

[ owenmeeens * Capacidades de producao

ﬂ Centro de produgdo £ 0o ya
Centro de armazenamento ¢ Anallses de Cenarlos

Centro consumidor

Matéria-prima e centro de
produgdo mesma localidade
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CREDITOS DE CARBONO NA INSERGAO DO GAS LIQUFEITO RENOVAVEL NO MERCADO

INTENSIDADE DE CARBONO DO GLR PRODUZIDO POR
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Intensidade de carbono (g CO, eq/ MJ )
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INSERGAO DO GLR NO
MERCADO

GLP GLR com H2 cinza GLR com H2 azul GLR com H2 verde
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Desenvolvimento de novas
Rotas de Producao de GLR
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AVALIAGAO DE MATERIAS-PRIMAS o

HDO DE GLICEROL HDO DE ETANOL
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Glicerol
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C e
HDO de Glicerol: Valorizagdo de um

subproduto abundante da cadeia de
biodiesel;

OPORTUNIDADES

Matéria-prima barata e de origem renovavel;
Producao de hidrocarbonetos leves
(C, = Cy).

HDO do Etanol: Matéria-prima renovavel e
amplamente disponivel;

Operacao em condi¢des mais moderadas;

Producao de hidrocarbonetos de cadeia

p>

HDO de Glicerol: Craqueamento
indesejado;

Matéria-prima altamente oxigenada.
HDO do Etanol: Exige catalisadores
multifuncionalizados;

Controle de seletividade e gestao de
subprodutos

/
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PRINCIPAIS RESULTADOS ENCONTRADOS
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Avaliacao da producao de gas
liquefeito renovavel a partir de
etanol. Reacao realizada a 500
°C e WHSV de 0,47h.
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CONSIDERAGOES FINAIS

ROTA TECNOLOGICA

GLR produzido como
coproduto em diferentes
rotas tecnolégicas

v N

e

MATERIA PRIMA

Diferentes combustiveis
renovaveis competindo pela
mesma matéria prima

-V

.
L)

MODELO DE PRECIFICAGAO

Criacao de modelo de incentivo:

Atributo Ambiental

Subsidio

Mercado de atuagao incentivado
Incentivo a compra de
equipamento/plantas de producao
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