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9° Reunido do Grupo de Trabalho - GT HCFCs

MEMORIA DE REUNIAO

Data: 20/3/2014
Local: Hotel Transamérica - Avenida das Nag6es Unidas, 18.591, Vila Almeida, Sdo Paulo, SP.
Horario: 9h as 17h30.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) saudou e agradeceu a presenca de todos. Iniciou 0s
trabalhos apresentando a proposta de pauta para o dia:

PAUTA DA REUNIAO

1. Aprovagdo da Memodria relativa a 82 reunido do GT-HCFCs.

2. Proposta de convocacéo de reunido ordinaria (em Brasilia) para tratar da proibigdo da importacéo
de equipamentos contendo HCFCs.

3. Informes:

Andamento da Proposta de Revisdo da Resolu¢do Conama n° 340/2003.
9:00 as 10:30 Andamento da Proposta do Projeto Demonstrativo de Gerenciamento e Destinacéo Final de SDO.
Atualizac¢do dos membros do GT-HCFCs (titular e suplente).

4. Discussdo da estratégia de elaboracdo da etapa 2 do Programa Brasileiro de Eliminacdo dos
HCFCs — PBH (p6s 2015) para os seguintes setores: Espuma de Poliuretano (HCFC-141b),
Manufatura de Equipamentos de Refrigeracdo (HCFC-22) e Setor de Servico de
Refrigeracdo(HCFC-22).

10:30 as 11:00 Intervalo para o café

5. Setor de Espuma de Poliuretano (HCFC-141b): situacdo atual da implementacdo da etapa 1 do
PBH e proposta de estratégia para a etapa 2 do PBH (agéncia implementadora - PNUD).

6. Setor de Servico de Refrigeragdo e Ar Condicionado (HCFC-22): situacdo atual da

11:00 as 13:00 implementacdo da etapa 1 do PBH e proposta de estratégia para a etapa 2 do PBH (agéncia
implementadora - GIZ).

7. Setor de Manufatura de Equipamentos de Refrigeracdo e Ar Condicionado (HCFC-22): proposta
de estratégia para a etapa 2 do PBH (agéncia implementadora - ONUDI).

13:00 as 14:00 Almoco

Divisdo em grupos de trabalho

8. Grupo 1: discussdo com as empresas do setor de manufatura de espumas sobre os projetos de
conversao tecnoldgica para a etapa 2 do PBH;

9. Grupo 2: discussdo com as empresas do setor de manufatura de equipamentos de
refrigeragdo e ar condicionado sobre os projetos de conversdo tecnoldgica para a etapa 2 do
PBH.

10. Grupo 3: discussao com as empresas do setor de servicos de refrigeracdo e ar condicionado
sobre a estratégia para a etapa 2 do PBH.

14:00 as 16:00

16:00 as 16:30 Intervalo para o café

16:30 3s 17:30 11. Apresentacdo das conclusdes dos Grupos de Trabalho setoriais, encaminhamentos e
' ' encerramento da 9% Reunido do GT-HCFC.




A aprovacdo da memoria da 82 reunido do GT-HCFC foi o primeiro ponto da pauta, porém, ao
observar que nao havia quérum suficiente entre os membros do GT, a Sra. Magna Luduvice (MMA), com
a aprovacdo da plenéria, propds inverter os dois primeiros itens da pauta para o final da sesséo, passando a
palavra ao sr. Frank Amorim (MMA) para que explanasse sobre o andamento da Revisdo da Resolucéo
Conama n° 340/2003. Apresentou o historico das acGes realizadas, as decisfes tomadas nas reunides da
Camara Técnica de Qualidade Ambiental e Gestdo de Residuos Sélidos do CONAMA, bem como as
propostas a serem discutidas na proxima reunido da CT a ser realizada em 25/03/2014. Informou que a
Politica Nacional de Residuos Solidos (PNRS) abrange os gases contidos nos recipientes considerando-os
como residuos solidos. Durante as discussdes na Camara Técnica optou-se por dois caminhos para a
revisdo da Resolucdo 340/2003: i) sugestdo de reunido com fabricantes, importadores, distribuidores,
comerciantes e 6rgdos ambientais para elaboracdo de instrumento legal para o descarte dos cilindros
descartaveis conforme a PNRS e ii) continuar a revisdo da Resolucdo 340/2003 com foco na inclusdo dos
HCFCs e de outras SDOs, principalmente para atender as necessidades de controle e fiscalizag&o.

Apos esta apresentacdo, a Coordenadora de Protecdo da Camada de Ozénio (MMA), Sra. Magna
Luduvice, passou a palavra para o Sr. Henrique Saule (MMA) para que apresentasse informacdes sobre a
Proposta de Projeto Demonstrativo Gerenciamento e Destinagdo Final de SDOs que sera submetido para
andlise e aprovacdo na 722 Reunido do Comité Executivo do Fundo Multilateral para Implementacdo do
Protocolo de Montreal - FML, em maio de 2014. O projeto foi desenvolvido levando em consideragdo a
quantidade de SDOs inserviveis contendo tragos de CFCs armazenadas nos Centros de Regeneracdo e
também apreendidas pelo IBAMA decorrentes de comércio ilicito. O Projeto prevé a destruicdo de 120
toneladas de SDOs e possui quatro componentes: 1. Implementacdo de um sistema abrangente para o
gerenciamento das SDOs inserviveis, contemplando a capacitagdo para manuseio e identificacdo dos
residuos, o armazenamento (infraestrutura) e o transporte para destruicdo; 2. Selecdo de duas instalagoes
para realizacdo dos testes de destruicdo, analisando a logistica e os custos envolvidos; 3. Assisténcia
técnica e apoio ao desenvolvimento de normas e procedimento e 4. Gerenciamento e monitoramento do
projeto. O valor solicitado para o projeto foi de US$ 1.578.000,00.

A Sra. Magna Luduvice (MMA), observando a presenca da maioria dos representantes oficiais do
GT-HCFCs, solicitou que fosse realizada votagdo para aprovacdo da memoria da 8 Reunido do GT-
HCFCs, realizada em 31/07/2013, na sede da ABRAVA, Sdo Paulo/SP. A memdria da reunido foi aprovada
por unanimidade pelos representantes presentes, sem nenhuma alteracdo. A sra. Magna Luduvice (MMA)
aproveitou para solicitar que as entidades que compéem o GT-HCFCs confirmem os nomes dos
representantes oficiais para que o MMA possa publicar nova portaria prorrogando por mais quatro anos o
prazo de validade do GT com a atualizacdo dos membros.

Apobs as questdes relacionadas a aprovacdo de memoria e atualizacdo de representacdo, a Sra.
Magna Luduvice (MMA) iniciou a discussdo da estratégia de elaboragdo da etapa 2 do Programa
Brasileiro de Elimina¢do dos HCFCs — PBH (pds 2015), com foco nos setores de Espuma de Poliuretano
(HCFC-141b), Manufatura de Equipamentos de Refrigeracdo e Ar Condicionado (HCFC-22) e Setor de
Servico de Refrigeracdo (HCFC-22).

Fez uma retrospectiva da estratégia utilizada para a elaboracdo da primeira etapa do Programa
Brasileiro de Eliminacdo dos HCFCs — PBH, que teve como foco o Setor de Manufaturas de Espuma de
Poliuretano (HCFC-141b) com a conversdo completa dos subsetores fabricantes de espumas de poliuretano
na forma de Painéis Continuos (projetos individuais); Pele Integral- Espuma Moldada Flexivel (projetos
individuais e em grupo) e PU Rigido (projetos individuais e em grupo), e o Setor de Servicos em
Refrigeracdo Comercial (HCFC-22) e Doméstica com foco no controle de vazamentos.

Para a implementacdo da Etapa 2, o Ministério do Meio Ambiente contard com o0 apoio das
agéncias implementadoras: PNUD (Manufatura de Espumas — HCFC-141b - agéncia lider); ONUDI
(Manufatura de Refrigeragdo e Ar condicionado — HCFC-22) e GIZ (Setor de Servigos em Refrigeragéo).
Apresentou o fluxograma com a estratégia para elaboracéo e gerenciamento da elaboracdo do documento
que serd submetido para apreciacdo do Comité Executivo do Fundo Multilateral em fevereiro de 2015.
Informou que até o més de junho as agéncias estardo levantando os dados sobre as empresas que
consomem HCFC e definindo os potenciais projetos de conversdo tecnoldgica a serem submetidos ao
Fundo Multilateral. Até setembro, o documento contendo a estratégia de atuacdo serd consolidado. No dia
14 de outubro pretende-se realizar nova reunido do GT-HCFC para apresentacdo do documento. Apo6s
analise e aprovacdo do GT, que ocorrera até 30 de outubro, o documento sera submetido para aprovacgdo do
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Prozon, em reunido prevista para 4 de novembro. A expectativa é que o documento possa ser
disponibilizado para consulta publica a partir de 14 de dezembro. Ap6s consolidagdo das contribuigdes
recebidas da consulta publica seré realizada nova reunido do Prozon para aprovacao final em 30 de janeiro
de 2015.

Com a chegada do Sr. Demétrio Florentino de Toledo Filho — representante do Ministério do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior — MDIC, a sra. Magna Luduvice (MMA) informou que,
conforme encaminhamentos da oitava reunido do GT, o MMA reuniu-se com o0 MDIC e o IBAMA para
discussdo da questdo da proibicdo dos equipamentos contendo HCFC. Foi consenso entre as trés
instituicOes de que serd necessaria uma Resolucdo CONAMA para legislar sobre o tema. Antes de passar a
palavra ao Sr. Demétrio, a Sra. Magna perguntou aos representantes da ABRAVA e ELETROS se haviam
avancado nas discussfes com o setor, pois € necessario que o setor privado se retina e encaminhe a
solicitacdo ao MDIC. O Sr. Demétrio reforgou este posicionamento dizendo que o MDIC precisa receber
uma demanda oficial do setor privado para dar encaminhamento a qualquer acéo sobre o tema. O Sr. Paulo
Neulaender, representante da ABRAVA, e o Sr. Vanderlei Niehues, representante da ELETROS,
informaram que ndo avancaram nas discussdes e se comprometeram a fazé-las. Ficou decidido que 0 MMA
aguardara solicitacdo da ABRAVA para marcar nova reunido ordinaria do GT-HCFC, especifica para tratar
da questdo da proibigéo dos equipamentos contendo HCFC.

Dando prosseguimento aos itens da pauta foi passada a palavra para as agéncias implementadoras
para apresentar as atividades em andamento para cada setor no ambito do PBH e a proposta para a Etapa 2.
A Sra. Ana Paula, especialista em polimeros do PNUD, apresentou a situacao atual de implementacao dos
projetos de conversdo tecnoldgica para o setor de espumas de poliuretano. Informou sobre a situacdo de
cada empresa contratada em relagdo aos quatro produtos a serem apresentados: 1 — Plano de Selegdo de
Tecnologia; 2- Plano de conversdo da Planta; 3- Conversdo da Planta e Certificado de Adequacdo; 4-
Certificacdo da completa eliminacdo do HCFC-141b. Foi apresentada a situacdo das seguintes empresas: a)
Projetos Individuais: Isoeste, Isoblock, Danica, Panisol, Luguez, Frisokar, Duoflex, Spandy, Cairu, Kalf,
Espumatec e b) Projetos em grupo: Amino, Ariston, Dow, Ecoblaster, Plyurethane, Polisystem, Purcom,
Univar, U-Tech, Shimtek. O Prof. Lincoln (UNICAMP) questionou se 0 acompanhamento é realizado
apenas por meio de documentos ou se havera teste de qualidade. A Sra. Ana Paula respondeu que o
processo de acompanhamento da conversdo tecnoldgica da empresa é acompanhado de perto pelos
especialistas do PNUD, nacional e internacional.

O Sr. Miguel W. Quintero, consultor internacional do PNUD, discorreu sobre as tecnologias
atualmente existentes para a substituicdo do HCFC-141b no setor de espumas de poliuretano. Informou que
a tecnologia dominante nos paises desenvolvidos utiliza os hidrocarbonetos, seguida dos HFCs saturados e
CO.. E minimo o uso de hidrocarbonetos oxigenados (formiato de metila e metilal). Para os paises em
desenvolvimento estas sdo as opgdes tecnologicas ja disponiveis. Os HFCs insaturados (HFOs) de baixo
GWP séo alternativas emergentes no mercado. Para a conversdo dos HCFCs ndo sera possivel definir uma
Unica tecnologia, cada empresa tera que decidir pela que melhor se adapta a sua situagdo. O Sr. Miguel
Quintero manifestou satisfacdo de contar com a parceria do governo italiano para a elaboracdo da etapa 2
do PBH devido a expertise do pais na fabricagdo de equipamentos. Este ponto foi questionado pelo Prof.
Lincoln que manifestou preocupacdo quanto ao fato de haver qualquer tipo de favorecimento a aquisicado
de equipamentos italianos em detrimento de outros. Este ponto foi respondido pela Sra. Magna Luduvice
do MMA que afirmou que o Brasil aceitou a parceria com a Italia pelo reconhecido conhecimento que
detém sobre a fabricacdo de equipamentos de produgéo de espumas de poliuretano, mas que cada empresa é
soberana para decidir para qual tecnologia pretende migrar no momento de elaboracdo dos projetos de
conversao tecnoldgica. O representante do Ministério de Meio Ambiente italiano, Sr. Alessandro Peru,
complementou que a Italia tem interesse em participar por sua experiéncia com projetos de cooperagdo
bilateral com outros paises, provendo assisténcia técnica e parceria com iniciativas privadas e
disponibilizando informacGes sobre as tecnologias disponiveis. Nao ha nenhuma intencdo de impor a
utilizacdo de equipamentos italianos. O Sr. Paulo Altoé (ABIQUIM) considera interessante que todas as
possibilidades tecnolégicas sejam disponibilizadas. Para todas as tecnologias devem ser apresentadas as
vantagens, desvantagens, limitacdes e impacto no aquecimento global.

Em seguida foi passada a palavra & Sra. Stefanie von Heinemann da Coopera¢do Alema para o
Desenvolvimento Sustentavel (G1Z) que apresentou a atual situacdo do Componente 3 do Programa
Brasileiro de Eliminacdo dos HCFCs (PBH), Projeto para o Setor de Servigos, enfatizando os objetivos a
serem atingidos, 0s elementos principais da estratégia a ser adotada para a 22 Etapa (treinamento em boas
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praticas de refrigeracdo; contencdo do consumo; os 3Rs - recolhimento, reciclagem e regeneracdo;
treinamento para o uso de fluidos alternativos; divulgacdo e assisténcia técnica; normas técnicas;
diagnostico e anélise de mercado). Durante a apresentacdo houve manifestacdo da plendria quanto as
formas adotadas para capacitacdo e treinamento dos técnicos refrigeristas do setor de servigos e quanto aos
equipamentos de recolhimento, reciclagem e regeneracdo doados, ambos projetos executados no &mbito do
Plano Nacional de Elimina¢do dos CFCs, no periodo de 2002 a 2010.

O Sr. Ole Reinholdt Nielsen (UNIDO) discorreu sobre as tecnologias disponiveis para o Setor de
Manufatura de Refrigeracdo Industrial, Comercial e Ar Condicionado (RAC) em substituicdo ao HCFC-22.
Informou sobre as tendéncias mundiais do uso das tecnhologias que ndo destroem a camada de ozbnio e
possuem menor potencial de aquecimento global. Comentou sobre as alternativas tecnoldgicas existentes
como os hidrocarbonetos (HC), CO,, Amonia (NHs) e algumas misturas em oposi¢édo ao uso atual de
HCFCs e HFCs. Destacou o0s principais parametros a serem considerados na substitui¢do, que vdo desde as
caracteristicas fisico-quimicas, como as agressdes ao meio ambiente, eficiéncia energética e oferta e
demanda no mercado. Neste sentido mostrou tabelas com as propriedades dos fluidos frigorificos,
classificacdo de seguranca, fluidos frigorificos alternativos, dando destaque aos HCs.

Ao encerrar esta primeira sessdo, a Sra. Magna Luduvice (MMA) convidou todos ao almogo,
comunicando que no periodo da tarde os trabalhos estariam divididos por grupos de interesse, e que cada
reunido estaria sendo coordenada por um membro da equipe do Ministério do Meio Ambiente. O Grupo 1
que faria a discussdo com as empresas do Setor de Manufatura de Espumas, estaria sob a coordenagéo da
Gabriela Lira (MMA), o Grupo 2 que realizaria a discussdo com as empresas do Setor de Manufatura de
Equipamentos de Refrigeragdo e Ar Condicionado (RAC) ficaria a seu cargo e o Grupo 3 que iria
trabalhar com as empresas do Setor de Servigos de Refrigeracdo e Ar Condicionado (RAC) sob a
coordenacéo do Sr. Frank Amorim (MMA).

Apbs o retorno do almogo deu-se continuidade ao trabalho em grupos:
Grupo 1: Setor de Manufatura de Espumas de Poliuretano (HCFC-141b)

A Sra. Gabriela Lira (MMA) iniciou a reunido convidando a Sra. Ana Paula Leal (PNUD) a
tomar a palavra para apresentar a situacdo atual da implementacdo da Etapa 1 do PBH. A Sra. Ana Paula
Leal iniciou sua apresentacdo explicando o processo de implementacdo dos projetos, que € feito por meio
de sucessivos produtos a serem entregues pela empresa ao PNUD. Primeiramente, a empresa deve escrever
um projeto de selegdo da tecnologia alternativa ao HCFC-141b e, quando a nova substancia for definida,
informa-la ao PNUD. Em seguida, a empresa deve desenvolver um projeto de conversao da planta, que sera
colocado em execucdo a fim de eliminar a utilizacdo do HCFC-141b no processo fabril. A conversdo
tecnolégica, quando a substancia alternativa for inflamavel, devera ser certificada por empresa competente
a fim de garantir a seguranga necessaria para o correto manuseio do novo agente de expansao e subprodutos
que o contenham. Por Gltimo, deve-se entregar um certificado de eliminagdo do HCFC-141b juntamente ao
compromisso de ndo mais retornar a utiliza-lo. A Sra. Ana Paula Leal apresentou uma tabela informativa
do estado de implementacdo dos projetos que compdem a Etapa 1 do PBH e reforgou a necessidade de
colaboracéo por parte das empresas e casas de sistema para agilizar a implementagdo em curso, de acordo
com cronograma previsto e devido a proximidade da Etapa 2 do PBH. Foi iniciada discussdo no grupo
sobre a viabilidade de emissdo de certificado de seguranca para instalagdes de equipamentos e demais itens
quando da utilizacdo de substancias inflamaveis e explosivas em substituicio ao HCFC-141b. O Sr.
Candido Souza questionou sobre quais seriam as institui¢des responsaveis pela emisséo desse certificado,
ja que algumas empresas estariam tendo dificuldades em encontrar empresa habilitada e disposta a fazer a
avaliacdo da conversdo tecnoldgica e emitir certificado de correta conversdo. O Sr. Miguel Quintero
explicou que as empresas fornecedoras da substancia inflamavel tém a expertise necessaria para certificar a
correta adequacdo da planta e dos equipamentos para utilizacdo do novo agente de expanséo. Informou
ainda, que em outros paises esse certificado é emitido por empresas fabricantes e fornecedoras da
substancia ou por empresas que fabricam os equipamentos adequados a trabalhar com a substancia
inflamavel, j& que conhecem toda a tecnologia necessaria para garantir a seguranca fabril, bem como as
normas mais exigentes para desempenhar tal atividade. O Sr. Marcio Nascimento, como representante de
empresa fabricante de equipamentos, esclareceu que empresas do ramo estariam habilitadas a certificar a
qualidade e seguranca dos equipamentos que fabricam e comercializam, no entanto, ndo poderiam auditar
uma planta convertida e certificar itens além daqueles fornecidos pela propria empresa. O Sr. Miguel
Quintero esclareceu que o que esta sendo cobrado é uma garantia de que a conversdo para uma substancia
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inflamavel e/ou explosiva tenha sido feita de maneira correta de modo a evitar acidentes futuros, o que
deveria ser objeto de interesse de todas as partes envolvidas: Governo Brasileiro, PNUD, empresa
convertida, casa de sistema, fabricantes do agente de expansdo e dos equipamentos. Reiterou ainda que
empresas que finalizaram sua conversdo a luz do PBH conseguiram certificado emitido por instituicéo
competente, garantindo assim confianca no trabalho que foi realizado e a finalizacdo exitosa do projeto de
conversao tecnolégica.

O préximo assunto discutido foi a proposta de estratégia para a Etapa 2 do PBH. A Sra. Ana Paula
Leal iniciou sua fala apresentando um panorama geral do setor de manufatura de espumas de poliuretano,
identificado na preparacdo da Etapa 1 do PBH, indicando as aplicacGes contempladas na primeira etapa e
aquelas que seriam destinadas a segunda etapa do PBH. Foi esclarecido que na Etapa 1 foram
contemplados os subsetores Pele Integral, Espuma Flexivel Moldada, Painéis Continuos e Poliuretano
Rigido nas aplicacfes de aquecedores de &gua, revestimento de canos, recipientes térmicos (termoware) e
embalagens. Na Etapa 2 tem-se por objetivo contemplar as demais aplicacfes de poliuretano rigido, de
modo a eliminar 100% do HCFC-141b do setor de espumas de PU. A Sra. Ana Paula Leal explicou que
uma equipe foi formada para realizar o levantamento de informagdes e dados sobre a atual realidade do
setor, com a finalidade de identificar todos os subsetores e aplicacGes existentes e ainda ndo contempladas
pelo PBH e assim beneficiar o maximo de empresas possivel com os recursos doados pelo FML. Para isso,
a equipe conta com a colaboracéo de todos no compartilhamento de informag6es sobre o setor, incluindo
aplicacOes, empresas atuantes, consumo anual, etc. Foi esclarecido ainda que os projetos da segunda etapa
serdo escritos em consonancia com as empresas responsaveis por sua implementacdo tendo, antes de ser
apresentado a Secretaria do FML, de ser aprovado pela prépria empresa para assim garantir total
transparéncia e clareza do processo de preparagdo do projeto a ser futuramente implementado. Os projetos
da segunda Etapa do PBH seguirdo o mesmo escopo daqueles realizados na primeira etapa: havera projetos
em grupo (“guarda-chuva”), liderados pela casa de sistema, para 0S casos de empresas que apresentem
pequeno consumo de HCFC-141b (< 25 toneladas/ano); e projetos individuais, com empresas consideradas
grandes consumidoras de HCFC-141b (> 25 toneladas/ano). O Sr. Miguel Quintero reforcou os beneficios
gue a parceria com 0 Governo ltaliano poderiam trazer para a Etapa 2 do PBH devido a expertise do pais
com a fabricacéo de equipamentos de espumas de poliuretano. Devido a esse novo cendrio, foi informada a
intencdo de realizar um seminario, em meados de 2014, para melhor esclarecer 0s empresarios nacionais
sobre as tecnologias disponiveis no mercado de forma a permitir uma interacdo entre fabricantes de
equipamentos e alternativas tecnoldgicas ao HCFC-141b nacionais e internacionais e empresas brasileiras
produtoras de PU rigido. A proposta foi recebida com satisfacéo pelo grupo.

Grupo 2: Setor de Manufatura de Equipamentos de Refrigeracdo e Ar Condicionado (RAC)

A Sra. Magna Luduvice (MMA) iniciou os trabalhos convidando Sr. Ole Reinholdt Nielsen
(UNIDO) para fazer uma apresentacdo sobre as expectativas da UNIDO na elaboragédo da Etapa 2 do PBH
para o setor de manufatura de equipamentos de refrigeracéo e ar condicionado. O Sr. Ole comentou que no
relatério 2010, apresentado pelo Painel de Avaliagdo Técnica e Econémica (TEAP) do Protocolo de
Montreal, o limite para que uma substancia seja considerada de baixo potencial de aquecimento global é de
300. Informou que considerando a Decisdo XIX/6 do Protocolo de Montreal que estabelece o cuidado com
0 potencial de aquecimento global das substancias alternativas aos HCFCs, o FML n&o apoiara a utilizagdo
de HFCs de alto GWP (R404A, R410 e R407) para substituicdo dos HCFCs, nem para HFO com GWP a
partir de 1000. E intencdo do FML apoiar 0 uso de tecnologias que utilizem misturas de HFC/HFO com
GWP de até 200, e também dos fluidos frigorificos naturais como o CO2, NH3 e HCs. Informou que a
Europa esta iniciando o uso de CO, em ar condicionado automotivo (VW e BMW). Apresentou a tabela de
classificacdo dos refrigerantes por toxidade e flamabilidade. Destacou o0 uso de R-290 (propano), que pode
reduzir a 50% o volume de refrigerante comparado ao HCFC-22. Reiterou a sua fala feita durante a
primeira sessdo do GT, destacando que a estratégia a ser usada na segunda etapa serd definida apos
levantamento/inventario das tecnologias utilizadas atualmente neste setor. A intencdo, afirmou o
representante da UNIDO, é garantir seis meses de apoio a empresa para 0s custos de operacdo, como
também pagar U$15,00 por tonelada de HCFC substituido. As solucbes serdo apresentadas em
conformidade as necessidades das empresas, mas sempre respeitando as regras do FML de utilizacdo de
refrigerantes de baixo GWP. Afirmou que ja existem alternativas viaveis para o setor de refrigeracdo
industrial e comercial, e reconheceu que haverd uma dificuldade maior para o setor de ar condicionado —
apesar de mostrar trabalhos realizados na conversdo de A/C para R-290. Finalizou ressaltando que os HCs
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vieram para ficar, e passou a palavra para comentarios dos presentes.

Houve manifestacdo por parte do Sr. Jorge Colago (Recigases Ambiental de Refrigeracdo Ltda)
ressaltando sua preocupacdo com os argumentos apresentados para utilizacdo de HCs em substitui¢do ao R-
22, visto que ao seu ver sdo perigosos e que a escolha mais indicada seria a utilizagdo dos refrigerantes ja
existentes porém reciclados ou regenerados. O Sr. Manuel Gameiro (ABRAVA) também demonstrou sua
preocupac¢do com o incentivo a utilizacdo de HCs. Destacou que ha uma grande discussdo nos EUA quanto
ao uso de HCs, informou que a Alemanha possui interesse neste tipo de conversdo, mas que ndo existe
nenhum pais que tenha utilizado conversdo com esta tecnologia e acredita ser temeroso sermos 0S
primeiros a realizarmos esta tecnologia de conversdo (HCFC-22 para 0 R-290). O Sr. Ole Reinholdt
Nielsen (UNIDO) informou que o propano é um subproduto do petréleo, barato, e que se utilizado
conforme as especificacbes de seguranca ndo haverd problemas. O Sr. Manuel Gameiro (ABRAVA)
informou que a ABRAVA realizara, em agosto de 2014, um evento no qual serdo exibidas as ultimas
pesquisas feitas nos EUA, com recomendacdes de uso dos varios tipos de refrigerantes existentes, com suas
caracteristicas fisico-quimicas e especificagfes. Salientou que a China que produz propano sé utiliza 1%
em seu mercado. Outra preocupacado apresentada foi o caso de que a China havia indicado o uso do R-410A
ha 5 anos atras. E perguntou como assegurar que estaremos no caminho certo. O sr. Ole Reinholdt Nielsen
(UNIDO) salientou que independente da China estar no mercado a favor do R410A, e abarcar praticamente
70% do mercado de refrigerantes, a tendéncia da Europa e EUA € outra, com viés ambientalmente correto,
e que neste sentido o Brasil deveria acompanha-los. O Sr. Luciano de Almeida Marcato (Daikin)
destacou que a sua maior preocupacdo é com a falta de qualificacdo dos técnicos refrigeristas, bem como a
falta de ferramentas adequadas, o0 que poderéa acarretar varios acidentes. O Sr. Lucas (Chopeiras Memo),
gue é fabricante de chopeiras, informou que ja teve problemas com os compressores para uso de R134a por
ndo serem tdo eficientes quanto aos utilizados com R-22, e aproveitou para expressar que compartilha o
receio do uso de inflamaveis, e que a tecnologia de CO; para seu setor ndao é vidvel. O Sr. Ole Reinholdt
Nielsen (UNIDO) declarou que ira trabalhar de forma diferenciada com o setor de chopeiras. A Sra.
Magna Luduvice (MMA) recordou a todos que, apesar dos receios apresentados, o Brasil tem metas a
cumprir de eliminacdo de R-22. No entanto, para obtencdo de recursos do FML para conversdo de
tecnologia, a empresa, para se tornar elegivel, precisara aceitar as regras estabelecidas de que a tecnologia a
ser escolhida deve ter zero PDO e baixo GWP. Enfatizou de que a empresa é soberana para decidir qual
tecnologia pretende adotar. O Sr. Tomaz Cleto (Yawatz Engenharia Ltda) informou que, a partir de 2015,
a oferta de R-22 no mercado vai ser reduzida, elevando seu prego, e que ndo devemos ter uma visao
simplista pois a mudanca ocorrerd. O Sr. Lucas (Chopeiras Memo) mostrou preocupacdo também com a
regulamentacéo de fluidos inflamaveis, pois a quantidade indicada nas normativas ndo podem ser utilizadas
em seu setor, 0 que podera leva-los a ficar fora do mercado com a saida do R-22. A Sra. Magna Luduvice
(MMA) ressaltou que a eliminagdo total do R-22 é para 2030, e os setores a serem escolhidos para
conversdo sdo aqueles que possuem alternativas viaveis no mercado, e que neste sentido o setor de
chopeiras podera aguardar. O Sr. Eder José Paluch (Plotter Racks) informou que trabalha na area de
gerenciamento industrial de pequeno porte e com caminh&o de refrigeracdo. Aproveitou e comunicou que ja
realizou a conversdo do R-22 para 0 R-134a, como também iniciou processo de conversdo com CO; em
supermercados, porém relatou a resisténcia dos clientes por esta tecnologia, bem como salientou a
identificacdo com problemas de médo de obra. O Sr. Manuel Gameiro (ABRAVA) pediu a palavra para
expressar sua surpresa na indicacdo do uso de R-290 (propano) em residéncias em substitui¢do ao R-22, ja
gue nos EUA é proibido o R-290 para este uso. Destacou que devemos considerar esta atitude como de
grande risco ja que os trabalhadores do setor de A/C sdo menos qualificados. O Sr. Tomaz Cleto (Yawatz
Engenharia Ltda) destacou que outros refrigerantes, a exemplo dos HFOs, também sdo inflaméaveis. O Sr.
Fernando Tanaka (Honeywell) salientou a falta de incentivos fiscais para uso dos refrigerantes indicados
como ambientalmente corretos. Destacou que ha uma inversdo de valores, jA que muitas vezes o
refrigerante de baixa qualidade possui taxacdo menor que os ambientalmente corretos. O Sr. Rafael da
Soler (MRE) fez referéncia as preocupacdes apresentadas pelos presentes, e informou que o Brasil ainda
ndo aceitou a entrada dos HFCs como substancias a serem controladas pelo Protocolo de Montreal. A Sra.
Raquel Aledo (UNIDO) ressaltou que a estratégia de substituicdo dos HCFCs no setor de refrigeracao e ar
condicionado sO serd elaborada ap6s a compilagdo e andlise do levantamento que serd realizado nos
préximos meses. Informou que a intencdo € realizar o maior nimero de visitas possiveis para identificar as
empresas elegiveis e que possuam interesse na conversao, escolhendo as alternativas que ndo destruam a
camada de oz6nio e ndo favoregam o aquecimento global.



Grupo 3: Setor de Servicos de Refrigeracédo e Ar Condicionado (RAC)

O Sr. Frank Amorim (MMA) iniciou os trabalhos solicitando a todos que se apresentassem. Fez
uma breve apresentacdo do PBH, informando que a primeira etapa do programa esta em execucdo e que a
elaboracdo da segunda etapa esta sendo iniciada. Destacou que as contribuicdes e experiéncias dos atores
envolvidos sdo importantes para o sucesso do programa e para a producao dos resultados desejados. Passou
a palavra para a Sra. Stefanie (G12Z) para que apresentasse a proposta da GIZ quanto a elaboracdo da Etapa
2 do PBH para o setor de servigos de refrigeracdo e ar condicionado que utiliza 0 HCFC-22. Os objetivos
apresentados para etapa 2 foram: i) eliminar 100 toneladas PDO de HCFC-22; ii) divulgar as boas praticas
na refrigeracao; iii) fortalecer o conceito de recuperacao, reciclagem e reutilizacdo de fluidos frigorificos, a
fim de permitir que os sistemas e equipamentos que operam com HCFC-22 sejam utilizados até o final da
vida econdmica, evitando custos adicionais da substituicio antecipada; iv) reduzir a demanda por HCFC-22
virgem; v) melhorar a conscientizacdo do setor de servi¢os quanto aos vazamentos de HCFC-22 para a
atmosfera. Informou que as principais atividades previstas para a etapa 2 sdo: realizar treinamento em boas
préaticas na refrigeracdo para a contengcdo (e reducdo) do consumo de HCFC-22 e para aumentar as
atividades de recolhimento, reciclagem e regeneracdo; realizar treinamento para a utilizacdo de fluidos
alternativos (CO., R-290, etc.) ao HCFC-22; divulgar informacdes e materiais técnicos; elaborar e publicar
normas técnicas (normas ABNT para utilizagdo de substancias naturais e inflamaveis). Destacou a
necessidade de elaboracdo de um diagnostico sobre o consumo de HCFC-22 nos setores e subsetores de
servicos de refrigeracdo e ar condicionado com o levantamento das seguintes informagdes: a) dados de
consumo de HCFC-22 no setor de servigos; b) equipamentos e quantidade de HCFC-22 existentes no Pais;
c) quantidade de técnicos de refrigeracdo que atuam no setor; d) praticas de manutencéo de equipamentos
normalmente utilizadas no Brasil; e) evolucéo dos precos do HCFC-22; e f) disponibilidade de tecnologias
alternativas existentes no mercado nacional. Informou que, segundo dados de 2009, o setor de servigo
representou 46,67% do consumo total de HCFCs no Brasil, sendo 44,7% deste valor para ar condicionado e
51,5% para refrigeracdo. Destacou que os supermercados consomem aproximadamente 88% do HCFC-22
utilizado pelo setor de refrigeracdo. A Sra. Stefanie (G1Z) informou que para a Etapa 2 do PBH as agoes
de treinamento e capacitacdo serdo estendidas para todo o Pais, no entanto os cursos adotardo duas
abordagens: i) continuar as atividades de treinamento e capacitacdo com foco na contengdo do HCFC-22
nos procedimentos de instalagdo, manutengdo e operacdo de sistemas de refrigeracdo; e ii) desenvolver
programa de capacitacdo e realizar treinamentos para o setor de servicos quanto as boas praticas no uso
seguro de novas tecnologias (CO-, R-290, etc.). Destacou que a utilizacdo do CO, em supermercados esta
crescendo e que vem apresentando bons resultados.

O Sr. Frank Amorim (MMA) informou que o prego do HCFC-22 aumentou bastante e que esse
cenario podera se tornar preocupante em 2015. Informou que o recolhimento de gas para regeneragao e
reciclagem encontra bastante resisténcia e desinteresse no Pais e que esse aspecto precisa mudar. Destacou
que para a elaboragdo da Etapa 2 do PBH serd necessario fazer um bom diagnostico. O Sr. Tiago (Abras)
destacou a importancia do recadastramento no CTF (Cadastro Técnico Federal do Ibama) pelos
supermercados. O Sr. Paulo Neulaender (Abrava) informou que entre 80 a 85% do consumo total de
HCFC-22 no Brasil é para atender o setor de servigos, sendo aproximadamente 60% para refrigeracéo e
30% para ar condicionado, e que é quase impossivel saber o consumo exato, pois muitos usuarios nao
declaram. Informou que o Ibama pode informar dados da importacdo de HCFCs, mas dados sobre a
quantidade de equipamentos em operagdo com R22 é quase impossivel. O Sr. Augusto (S&o Rafael)
defendeu que é preciso melhorar os treinamentos, abordando a importancia da venda da assisténcia técnica
e ndo s6 do equipamento. Informou que os fluidos alternativos a0 HCFC-22 representam um aumento entre
5 a 15% nos custos e que a reciclagem também contribui para 0 aumento nos precgos dos servicos. Destacou
a importancia da capacitacdo dos técnicos, entretanto as proprias empresas criam dificuldades para a
liberacdo dos técnicos para os cursos. Informou que é preciso disseminar mais informacgdes a respeito da
eliminacdo do consumo de HCFC-22 no Brasil. O Sr. Frank Amorim (MMA) destacou que para o
inventario seria melhor retirar a informacéo a respeito da quantidade estimada de equipamentos contendo
R-22 no Brasil, pois acredita que esse numero é dificil de encontrar. Informou que acha importante
conhecer quais sdo as praticas de manutencdo de equipamentos e de recolhimento, reciclagem e
regeneracdo estdo sendo aplicadas pelo setor. O Sr. Paulo Neulander (Abrava) acredita que para a
reciclagem “in loco” o técnico deveria ser capaz de realizar algum teste de qualidade para ndo colocar
fluido sujo no sistema. O Sr. Eduardo (Senai) destacou a importancia da transparéncia nos processos e
encaminhamentos e sugeriu que deveria ser incentivado o treinamento para retrofit, antes de abordar a
tecnologia com CO- (fluido natural). O Sr. Frank Amorim (MMA) informou que o objetivo do programa
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ndo é incentivar a substituicdo de equipamentos ou tecnologia e sim a aplicacdo das boas praticas. No
entanto, defendeu a importancia dos treinamentos para as novas tecnologias. O Sr. Eduardo (Senai)
colocou o0 Senai-SP a disposi¢ao para colaborar no levantamento de dados sobre o perfil dos técnicos em
refrigeracdo. O Prof. Lincoln (Unicamp) destacou que para emissdo de certificados o técnico de
refrigeracdo deve ser realmente capaz de desenvolver as atividades minimas requeridas e que € importante
gue as empresas dispensem os técnicos para participarem dos cursos de capacitagdo. O Sr. Frank Amorim
(MMA) informou que os cursos foram planejados para 40 horas na primeira etapa do PBH, mas foi
necessario reduzir o tempo para 24h por questdes de liberacdo do funcionario para capacitacdo. O Prof.
Lincoln (Unicamp) destacou que o setor de supermercados € bem complexo e sugeriu incluir as pequenas
e médias empresas. O Sr. Frank Amorim (MMA) informou que o diagndstico sera realizado em todo
setor de refrigeracdo comercial, mas o consumo do R22 no setor de supermercados é relevante. Informou
gue os cursos poderdo ser realizados no periodo da noite ou aos sabados e que é estratégia do programa dar
foco nas pequenas lojas. O Sr. Jorge Colaco (Recigases) se diz preocupado, pois acredita que o0s
treinamentos foram concebidos para uma elite de mecénicos e ndo representa a realizada do setor. Os
treinamentos estdo sendo realizados com a utiliza¢do de instrumentos e equipamentos caros que a maioria
dos técnicos brasileiros ndo tem condicdes de adquirir. Questionou se os Centros de Regeneracdo e
Reciclagem instalados no Brasil tem capacidade para receber o gas.

O Sr. Rolf Huehren (GI1Z) destacou que os treinamentos tém como foco a blindagem do sistema
de refrigeracdo contra vazamento de gas e que este € um problema ndo s6 do Brasil, mas também da
Europa. Informou que os cursos visam melhorar a capacidade dos técnicos na identificacdo e correcdo de
vazamentos e na adocdo de componentes mais adequados. Frisou que, antes de tudo, é necessario haver
mudangca de habito e comportamento. Citou como exemplo a solda, defendendo que é muito importante que
o técnico saiba fazer uma boa solda para evitar vazamentos. Argumentou que as coisas basicas é que devem
ser feitas, mas que é preciso ter conhecimento e desenvolver habilidades. O Sr. Jorge (Recigases) insistiu
gue ndo adianta recolher o fluido frigorifico para jogar fora, visto que o técnico ndo tem para onde enviar o
gés. O Sr. Pedro (Danfoss) destacou a importancia da realizacdo de estudo para a identificacdo das
barreiras que dificultam a entrada dos fluidos alternativos (eficiéncia energética, treinamento, etc.). O Prof.
Lincoln (Unicamp) defendeu que os cursos de treinamento devem ter como foco a qualidade e néo a
quantidade, a avaliagdo do conhecimento dos técnicos antes da entrega do certificado, bem como o
treinamento dos instrutores. A Sra. Cida (Frigelar) informou que a FATEC/SP iniciou o seu primeiro
curso de refrigeracdo e ar condicionado. O Sr. Tiago (Abras) destacou que é importante atualizar as
informagGes do site www.protocolodemontreal.org.br, pois algumas empresas de reciclagem/regeneracéo
ndo estdo funcionando. Por fim, o Sr. Frank Amorim (MMA) finalizou a reunido, informando que as
acOes que serdo realizadas contemplardo as sugestdes apresentadas pelo grupo.

Ao final, todos foram convidados a retornar a sala principal para encerramento das atividades com
apresentacdo do resumo e conclusdes das discussdes dos Grupos de Trabalho setoriais com seus respectivos
encaminhamentos, houve agradecimento e congratulagdes por parte da plenaria e dos participantes, e a Sra.
Magna Luduvice (MMA) deu por encerrada a 9% Reunido do GT-HCFC.


https://www.protocolodemontreal.org.br/

