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12? Reunifo do Grupo de Trabalho GT-HCFCs

MEMORIA DE REUNIAO

Data: 08/12/2015
Local: ABRAVA — Av. Rio Branco 1492, Séo Paulo - SP.
Horario: 14h00 as 17h00.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) saudou e agradeceu a presenca de todos. Iniciou os trabalhos
apresentando a proposta de pauta para o dia:

PAUTA DA REUNIAO

1. Aprovagdo da memoria relativa a 112 Reunido do GT-HCFCs

2. Apresentacdo dos resultados da negociagdo com o Fundo Multilateral para
14:00 as 17:00 Implementacéo do Protocolo de Montreal e documento final aprovado para a
Etapa 2 do Programa Brasileiro de Eliminacdo dos HCFCs (PBH).

3.  Encaminhamentos e encerramento da 122 Reunido do GT-HCFCs

Em seguida, explicou o principal objetivo da reunido, que era apresentar os resultados das negociagdes
sobre a Etapa 2 do Programa Brasileiro de Eliminagdo dos HCFCs (PBH) junto ao Comité Executivo do
Fundo Multilateral para Implementacéo do Protocolo de Montreal (ExCom). Com a aprovacgéo da Etapa 2,
destacou que o0 passo seguinte sera a internalizacdo dos documentos aprovados pelo ExCom de acordo com
os formatos de documentos de projetos exigidos pela Agéncia Brasileiro de Cooperacdo (ABC), acdo que
é necesséaria e obrigatdria para o inicio das atividades de implementacédo da Etapa 2.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) solicitou que os participantes da reunido se apresentassem para checagem
da presenca dos membros oficiais do GT-HCFCs. Dentre as associa¢fes do setor privado, estavam presentes
as seguintes: ABRAVA, ELETROS, ABRIPUR, ABRAS e ABIQUIM.



A Sra. Magna Luduvice (MMA) perguntou se 0s presentes teriam alguma observacdo ou comentario
sobre a memoria da 112 Reunido do GT-HCFCs. Sem objecdes ou ressalvas, a memoria foi aprovada.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) iniciou a apresentacdo sobre os resultados da negociagédo da
estratégia da Etapa 2 do PBH. Citou as agéncias que trabalhardo na Etapa 2 e que também
estiveram envolvidas na preparagdo dos documentos: Programa das Nages Unidas para o
Desenvolvimento - PNUD, Organizacdo das Nacdes Unidas para o Desenvolvimento Industrial - Unido,
Cooperacdo Internacional Alema para o Desenvolvimento Sustentavel — G1Z. Explicou que a expectativa
é de realizar o lancamento oficial da Etapa 2 no segundo semestre, apds a internalizacdo dos
projetos.

A Sra. Magna Luduvice (MMA\) explicou que, de acordo com a estratégia delineada para a Etapa
2 do PBH, até 2021 objetiva-se eliminar 34,96% dos HCFCs (além dos 16,6% da Etapa 1).
Comentou que a negociacao foi considerada exitosa, pois a estratégia do projeto e suas atividades
ndo foram alteradas, havendo diminuicao de 4 milhdes de ddlares no montante total (Tabelas 1 e
2).

A estratégia da Etapa 2 esté organizada da seguinte forma:
Componente 1 — Acbes Regulatérias (MMA);
Componente 2 — Setor de Manufatura de Espumas de Poliuretano (PNUD);

Componente 3 — Setor de Manufatura de Equipamentos de Refrigeracdo e Ar-Condicionado
(Unido);

Componente 4 — Setor de Servicos em Refrigeracdo e Ar-Condicionado (GIZ, PNUD e Unido);
Componente 5 — Unidade de Implementacdo e Monitoramento (PNUD).

A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou que as a¢Oes para 0 Setor de Servigos terdo o apoio da
GlZ, PNUD e Unido durante a implementacdo da Etapa 2 do PBH, sendo a ultima responsavel
pela execucdo de projeto que foram considerados como sendo ac¢Ges para o setor de servigo no
ambito dos projetos de manufatura de equipamentos de RAC.

A Sra. Magna Luduvice (MMA\) disse que os calculos de valores para 0s projetos sdo feitos com
base nas quantidades de HCFCs a serem eliminadas. No caso do setor de servicos, o célculo é feito
com base no limite superior de recursos pagos por quilo de HCFC-22 a ser eliminado, estipulado
pelo FML em US$ 4,80/kg. Dessa forma, considerando a eliminagéo prevista de 100 t PDO para
0 setor de servico, 0 montante maximo disponivel é de aproximadamente US$ 8,7 milhGes.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) apresentou a tabela de recursos negociados para a Etapa 2, cujo
total é de cerca de US$ 35,9 milhdes. Citou valor por valor e destacou 0s componentes em que 0S
valores foram renegociados para que se chegasse ao montante final aprovado pelo ExCom (Tabelas
le?2).



Tabela 1. Estimativa de Custos (Proposta)

TIpO de CE Valor Total
Nao

HCFC-22 — Acdes 26,7 120.000,00
odos
HCFC-141b Invest. Regulatérias 480,04 52,80 0 0
Subtotal Componente 1 506,74 54,30 4,5 120.000,00
Manufatura — 1.560,13 171,61
investimento 10,40 16.341712,86
2 11,09 0,61
E Espumas
HGRC I B de PU VEIUESLE = | onns | 2 - 325.820
0 Demonstrativo
= Manufatura -
Disseminagcdode 21,82 2,40 4,58 100.000,00
informagdes
Subtotal Componente 2 1.613,49 176,82 10,39 16.762.532,86
“ HCFC-22 Invest. RAC Manufatura 802,04 4411 14,74 11.819.967,00
Subtotal Componente 3 802,04 44,11 14,74 11.819.967,00
- HCFC-22 InTngt RAC Servigos 181818 100,00 48 8.727.264.00
Subtotal Componente 4 1.818,18 100,00 4.8 8.727.264,00
Nao Imple_mentagéo e ) ) ) 2.605.000,00
Invest. Monitoramento
Subtotal Componente 5 - = - 2.605.000,00

TOTAL PBH 474045 37528 8,33 39.919.763,86



Tabela 2. Estratégia de reducdo do consumo de HCFCs, Etapa 2 do PBH (aprovada na 752 Reunido do ExCom)

CE
SDO

HCFC-22  Nio Investimento  Todos feges 4,49  120.000
Regulatérias

Subtotal Ag6es Regulatorias 26,7 1,6 4,49 120.000
:ziz:;;“b L AL R
2 i : de PU Acées 129,29
HCFC-141b Nao Investimento  Rigido Feqlss 1175,36 (120,58 + 8.71) - _
Subtotal Manufatura PU 2.746,55 301,51 5,46 15.000.000
Rg‘:ﬁ‘;:i;ﬁ" 286,14 15,74 942 2695332
, HCFC22 Investimento Mzguéitga . dic’i’gna o 8238 (2835’;31’;9 , 893 7353365
Monitoramento - - - 768.000
Subtotal Manufatura RAC 1.109,94 61,05 9,75 10.816.967
i . eiges e . 83,33 4,58 4.8 400.000
4 HCFC-22 N3o Investimento RAC Servigos 1.734.85 95.42 48 8.327.273
Subtotal Servigos 1.818,18 100 4,8 8.727.273
5 Todos N3o Investimento  Todos UM - - - 1.300.000
Total 5.701,37 464,06 6,31 35.967.970

A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou a importancia do custo efetividade (CE), que tem um
limite maximo para cada setor de acordo com Decisbes prévias tomadas pelo ExCom. Dessa
forma, com os rearranjos de eliminacdo dos HCFCs inelegiveis que serdo eliminados por meio de
acOes regulatérias (principalmente no setor de espumas, com a eliminacéo total do HCFC-141b
para espumas até 2020), o custo efetividade total da Etapa 2 do PBH ficou muito bom para os
padrdes exigidos pelo FML.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou que 0s recursos aprovados pelo FML serdo liberados
em sete parcelas até 2021. Para cada parcela é necessario apresentar plano de trabalho e
confirmacdo do desembolso de pelo menos 20% dos recursos previstos na parcela anterior. Apos
aprovacao, as equipes do MMA e das agéncias, organizardo os planos de trabalho para execugéo
dos projetos que visam a eliminacdo do consumo de HCFCs até os anos 2020 e 2021.

O Sr. Paulo Neulaender (ABRAVA) perguntou se 0s 10% a serem eliminados entre 2020 e 2021
estdo relacionados com cortes da importagdo. A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou que a
eliminacdo do consumo de HCFCs ocorrerd por meio do apoio aos projetos de conversao
tecnoldgica e por meio de legislacdo. A reducdo das cotas de importacdo garantira o cumprimento
das metas acordadas com o FML, do mesmo modo realizado durante a Etapa 1 do PBH. O calculo
sera realizado por substancia e por ano, conforme metas de eliminagdo do consumo definidas para
2020 e 2021.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) disse que a partir de 2022 ainda restaréo 48,44% do consumo
de HCFCs a serem eliminados por meio da Etapa 3.



O Sr. Frank Amorim (MMA) disse que as empresas de capital A2 (empresas multinacionais com
capital de paises desenvolvidos) deverao eliminar seu consumo de HCFCs por conta propria e essa
obrigatoriedade sera implementada por meio de legislacdo de ambito nacional, possivelmente
Conama. Apds a concluséo da Etapa 2, o que restard de HCFC-141b sendo consumido no Pais sera
direcionado para os setores de flushing, solvente e saude, e de HCFC-22, sera em sua maioria para
0 setor de servigos, para alimentar o passivo de equipamentos que ainda operam com essa
substancia.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) disse que no momento vamos trabalhar com a implementacéo
dos projetos e com a legislagdo, que sera publicada o quanto antes estabelecendo as metas para
2020 e 2021. O Sr. Paulo Neulaender (ABRAVA) disse que legislar por meio do Conama
costuma ser mais demorado do que por uma Instrucdo Normativa (IN). Perguntou se ha prazo para
iniciar os tramites no ambito do Conama. A Sra. Magna Luduvice (MMA) informou que o
Conama é um conselho que envolve setor privado e publico. O Sr. Frank Amorim (MMA) disse
que a GPCO e demais interessados devem participar de uma camara técnica para apresentar a
necessidade de uma legislacdo sobre as metas de eliminacdo dos HCFCs e assim desenvolver uma
norma a ser estabelecida no &mbito do Conama. A Sra. Miriam Potzernheim (Ibama) disse que
se pode trabalhar com a IN (nova ou apenas uma revisdo da IN-14/2012) para tratar das cotas de
importacdo dos HCFCs e uma resolucdo Conama para tratar da proibicdo de manufatura e
importacdo dos equipamentos contendo essas substancias.

Foi perguntado se apds uma empresa ser convertida no &mbito do PBH deve eliminar o consumo
total do HCFC-141b. A Sra. Ana Paula Leal (PNUD) disse que tanto as casas de sistema como
empresas individuais beneficidrias do PBH deverédo eliminar o HCFC-141b até 2020 e explicou
que as empresas beneficiarias deverdo firmar um compromisso com o PNUD, no inicio da
implementacao do projeto de conversdo, comprometendo-se a ndo mais retornar a utilizar o HCFC-
141b.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) informou que o HCFC-141b sera eliminado em 2020 no setor
de espumas de poliuretano (PU) como um todo, independente da empresa receber ou ndo recursos
do FML.

Foi perguntado sobre a possibilidade de se optar por substéancias alternativas aos HCFCs que
tenham alto GWP. A Sra. Magna Luduvice (MMA) disse que as alternativas séo as definidas e
discutidas no momento da elaboracao do projeto. A empresa tem a liberdade de alterar a substancia
alternativa escolhida durante a implementacéo, desde que atendam ao quesito de zero PDO e baixo
GWHP, tendo consciéncia de gque os recursos doados serdo recalculados, ndo podendo ser superiores
aos ja aprovados pelo FML. A Sra. Ana Paula Leal (PNUD) completou dizendo que empresas
que optarem por alternativas ainda ndo disponiveis no mercado podem migrar transitoriamente
para uma alternativa de alto ou médio GWP, com o compromisso de depois migrarem para uma
alternativa de baixo GWP quando esta se tornar comercialmente viavel. O Protocolo de Montreal
ndo financia conversdes para tecnologias de alto GWP com a pretensdo de minimizar ao maximo
0s danos causados ao clima pelas acfes realizadas no &mbito deste tratado. Os HFCs, apesar de
apresentarem zero PDO, séo substancias que foram criadas para atender o Protocolo de Montreal
durante o phase-out dos CFCs e HCFCs. No entanto, como possuem alto GWP, em breve deve-se



adotar uma emenda no ambito deste Protocolo para serem controlados, evitando danos ao sistema
climatico global. Como o Protocolo de Montreal possui uma sistematica ja estabelecida para
eliminacdo da producdo e importacdo de substancias que compdem sua cesta, acredita-se que 0s
esforcos para aprovacao do controle do consumo de HFCs ambito deste tratado tornem-se uma
realidade em pouco tempo.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) informou que na Gltima Reunido das Partes do Protocolo de
Montreal (278 MOP), as Partes decidiram por discutirem ao longo de 2016 os desafios e as solucfes
para o gerenciamento dos HFCs, com o objetivo final de se adotar uma emenda para o phase-down
dessas substancias. Essa deciséo foi resultado de uma presséo dos estados-Parte A2, que ndo tem
intencdo de financiar a conversdo para os HFCs tendo em vista um possivel phase-down dessas
substancias em um futuro proximo.

O Sr. Fernando Tanaka (Honeywell) questionou sobre a defini¢do de tecnologias de baixo GWP
disponiveis no mercado. A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou que seguimos a qualificacdo
de GWP definido pelo Painel de Avaliacdo Econémica e Tecnoldgica do Protocolo de Montreal -
TEAP publicada em seus relatorios.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) comentou que a gestdo dos HFCs dependera do resultado das
negociagOes para aprovacao de uma emenda ao Protocolo de Montreal em relagdo aos HFCs.

A Sra. Miriam Potzernheim (Ibama) disse que, dependendo do teor da emenda aprovada, a
legislacdo adotada pelo Brasil serd definida de acordo com a estratégia acordada entre as Partes
para o phase-down dos HFCs.

O Sr. Miguel Quintero (PNUD) esclareceu que a situacdo da disponibilidade de alternativas de
baixo GWP para espumas e refrigeracdo é distinta. Para espumas, essa defini¢do é mais clara pela
disponibilidade de alternativas vidveis e comercialmente disponiveis. Para refrigeracdo, essa
definicdo é mais dificil, por questdes de flamabilidade e indisponibilidade comercial de
alternativas recentemente desenvolvidas.

O Sr. Paulo Altoé (Abiquim) parabenizou a equipe do MMA, Ibama e agéncias implementadoras
pelos resultados obtidos na negociacdo da estratégia da Etapa 2 do PBH e perguntou se a
eliminacdo do HCFC-141b sera realizada em dezembro de 2019. A Sra. Magna Luduvice
(MMA) assentiu e disse que a expectativa é cumprir as metas de 2020 com o setor de espumas e
deixar a meta de 2021 para o setor de RAC, garantindo maior tempo para que o0 setor encontre
formas de realizar sua converséo.

O Sr. Paulo Altoé (Abiquim) prosseguiu dizendo que as tecnologias alternativas de baixo GWP
para o setor de espumas estdo, de fato, disponiveis no mercado, mas entende que migrar para 0s
HFCs, apesar de ndo ser o ideal, é necessario para uma posterior transicdo aos HFOs, no caso das
empresas que optarem por essa tecnologia.

Foi perguntado quais seriam 0s proximos passos para internalizacdo dos projetos aprovados pelo
ExCom. A Sra. Magna Luduvice (MMA) explicou todo o processo que envolve ABC/MRE,
MMA e agéncias implementadoras e informou que serdo necessarios pelo menos seis meses para
concluir o processo. Apos a internalizacdo dos projetos, as agéncias entrardo em contato com as



empresas dos respectivos setores pelos quais sdo responsaveis para iniciar a implementacéo dos
projetos aprovados.

A Sra. Ana Paula Leal (PNUD) explicou que o valor aprovado para a Etapa 2 sera
redimensionado para os projetos em fungdo dos cortes orcamentarios realizados no processo de
negociacao. Critérios serdo definidos para realizar a distribuicdo justa dos recursos entre 0s
projetos de conversao do setor de espumas.

O Sr. Paulo Neulaender (ABRAVA) perguntou se no primeiro semestre de 2016 havera a
internalizacdo dos projetos para, no segundo semestre, iniciar a implementacdo dos projetos de
conversao do setor de manufatura de equipamentos de RAC. A Sra. Raquel Aledo (Unido)
respondeu que essa é a expectativa.

Foi perguntado se, no caso de RAC, a empresa que utilizar mais de uma substancia (HCFC-22 e
um HFC) deve também converter as linhas de producdo a base de HFC. A Sra. Raquel Aledo
(Unido) respondeu que ndo. Apenas a linha de producdo que utiliza HCFC-22 sera convertida no
ambito do PBH, havendo o claro compromisso de ndo voltar a utilizar HCFC ou migrar para
alternativas de alto GWP. A empresa ndo é obrigada a converter as demais linhas ndo incluidas no
projeto, que funcionem a base de outro refrigerante distinto do HCFC-22.

A Sra. Stefanie von Heinemann (GI12Z) apresentou a publica¢do do manual “Orientagdes para uso
seguro de fluidos frigorificos hidrocarbonetos” e comentou o lancamento dos Guias de Boas
Praticas para o setor de servicos em RAC realizado no evento de comemoracdo do Dia
Internacional para Preservacdo da Camada de Ozonio (16/09/2015) e disponiveis eletronicamente
no endereco http://www.mma.gov.br/publicacoes/clima/category/110-protecao-da-camada-de-
ozonio.

O Sr. Paulo Neulaender (ABRAVA) comentou sobre o intuito de montar um grupo de trabalho
para desenvolver um sistema de certificacdo de técnicos de refrigeracdo no Pais. A Sra. Magna
Luduvice (MMA) complementou dizendo que, no momento, ha uma maior necessidade de
desenvolver um sistema de certificacdo de técnicos de refrigeracdo no Brasil em decorréncia da
entrada dos fluidos inflaméveis como alternativas aos HCFCs.

Foi comentado que para o técnico comprar o gas de refrigeracdo deve ser inscrito no Cadastro
Técnico Federal - CTF, mas foi sugerida a implementacdo de uma exigéncia que determinaria a
atuacdo do técnico apenas apOs passar por um curso de capacitacdo e por um sistema de
certificacdo, garantindo uma melhoria da qualidade dos servicos prestados.

O Sr. Frank Amorim (MMA) disse que € chegado o momento de agir para solucionar a
problemaética da falta de capacitacdo de profissionais da area de refrigeracdo atuantes no mercado,
havendo a necessidade de estabelecer um sistema de certificagcdo para garantir a melhoria desses
servicos. Portanto, a montagem de um grupo de trabalho sera fundamental para definir as diretrizes
e 0s atores que irdo trabalhar no desenvolvimento e operacgdo desse sistema.

O Sr. Jorge Colaco (Refrigases Ambiental) sugeriu a criagdo de um sistema mais simples, que
consistiria no estabelecimento de provas que testassem 0s conhecimentos dos técnicos de



refrigeracdo e, aqueles que apresentassem um desempenho satisfatério, receberiam uma
carteirinha que o certificasse como capacitado para trabalhar no setor de servicos em RAC.

Apesar da concordancia de alguns presentes, foi unanime a opinido de que, mesmo com um sistema
de certificacdo com aplicacdo de testes, cursos de capacitacdo prévios ainda sdo indispensaveis
para compor o sistema de certificacéo.

Houve também comentarios afirmando ser importante a certificacdo de empresas qualificadas que
oferecem servicos de manutencdo de equipamentos de RAC, ndo se restringindo apenas a
certificacdo dos técnicos do setor.

O Sr. Paulo Neulaender (ABRAVA) afirmou ja ser uma realidade a utilizacdo de substancias
inflaméaveis no setor de RAC e que ha uma urgéncia para definir como controlar a qualidade dos
técnicos de refrigeracéo.

O Sr. Frank Amorim (MMA) disse que, com a formacéo do grupo de trabalho, todas as questdes
levantadas serdo discutidas para se chegar a um sistema de controle, capacitacéo e certificacdo que
melhorem a qualidade dos servigos prestados no setor de refrigeracao.

O Sr. Augusto Curry (Fiesp) disse que a FGV e o McDonald's langaram um projeto de MBA
que tem por objetivo a formacdo de lideres para gerenciar os temas de sustentabilidade
(informacgdes presentes no site da FGV). Esse curso poderia servir como base para o sistema de
formacdo e certificacdo que estd sendo desenvolvido para qualificacdo dos técnicos de
refrigeracéo.

O Sr. Frank Amorim (MMA) informou e indicou por meio de uma demonstracao o local no site
do MMA (www.mma.gov.br/ozonio) onde a Geréncia de Protecdo da Camada de Ozonio publica
as informacdes sobre o PBH e demais assuntos relacionados, inclusive as publicacGes que sdo
elaboradas.

O Sr. Paulo Neulaender (Abrava) informou ao Ibama que gostaria de realizar reunido com
representantes do 6rgdo sobre a atualizacdo da Conama 340.

A Sra. Magna Luduvice (MMA) agradeceu a presenca de todos e deu por encerrada a 122
Reunido do GT-HCFCs.


https://www.mma.gov.br/ozonio

