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PORTARIA N° 130, DE 15 DE ABRIL DE 2020

Aprova a Norma Técnica atinente a pistolas calibre 9x19 mm e
40 S&W para utilizacao policial (NTSENASP n° 001/2020 -
Pistolas calibre 9x19 mm e .40 S&W).

O SECRETARIO NACIONAL DE SEGURANGCA PUBLICA, no uso da competéncia que lhe confere o
art. 23, do Anexo |, do Decreto n® 9.662, de 1° de janeiro de 2019, e o art. 5° da Portaria do Ministro de
Estado da Justica e Seguranca Publica n°® 104, de 13 de marco de 2020, resolve:

Art. 1° Esta Portaria aprova a Norma Técnica atinente a pistolas calibre 9x19 mm e .40 S&W para
utilizacao policial (NT-SENASP n° 001/2020 - Pistolas calibre 9x19 mm e .40 S&W), n°® SEI 11504548.

Art. 2° Para fins de ampla divulgacao e transparéncia ativa, a presente Norma Técnica estara
disponivel na pagina institucional do Ministério da Justica e Seguranca Publica, no Wikiseg e nos
aplicativos atinentes a Secretaria Nacional de Seguranga Publica.

Art. 3° Esta Portaria entra em vigor em 4 de maio de 2020.

GUILHERME CALS THEOPHILO GASPAR DE
OLIVEIRA

Este conteudo nao substitui o publicado na versao certificada.

www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-n-130-de-15-de-abril-de-2020-253138123
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11504548 08020.003561/2019-52

Ministério da Justica e Seguranca Publica

NORMA TECNICA SENASP

Esta Norma Técnica SENASP (NT-SENASP) foi elaborada através de processo preconizado pela Portaria MJSP n2 104, de 13/03/2020, com
as fases desenvolvidas conforme segue:

RESPONSAVEL FASE DATA
CNM Elaboragdo da Minuta Preliminar pela Equipe Técnica CNM - 12 versdo 29/05/2019
CNM Elaboragdo da Minuta Preliminar pela Equipe Técnica CNM - 22 versdo 09/07/2019
CNM Elaboragdo da Minuta Preliminar pela Equipe Técnica CNM - 32 versdo 27/07/2019
CNM Elaboragdo da Minuta Preliminar pela Equipe Técnica CNM - 42 versdo 10/09/2019
CNM Camara Técnica 11/09/2019
CNM Audiéncia Publica 25/10/2019
CNM Consulta Publica 02/01/2020

A NT-SENASP podera cancelar ou substituir a edigdo anterior, quando tratar do mesmo tema e for devidamente aprovado, sendo que
nesse interim a referida norma continua em vigor;

Aqueles que tiverem conhecimento de qualquer direito de patente devem apresentar esta informagdo em seus comentarios, com
documentagdo comprobatéria;

Tomaram parte na elaboragdo deste documento:

Fabio Ferreira Real - Pesquisador-Tecnologista do Inmetro Coordenador de Normatizagdo e Metrologia -
Ladislau Brito Santos Junior - Perito Criminal PCAM CGPI/DPSP/SENASP/MJSP
Bruno Wendel de Oliveira Del Barco - Tenente Coronel PMMT CGPI/DPSP/SENASP/MIJSP
Vinicius Frabetti - Capitdo PMESP CGPI/DPSP/SENASP/MISP
Paulo Eduardo Mascarello Gobbi - Gerente de Projetos CGPI/DPSP/SENASP/MIJSP
Marcos Antonio Contel Secco - Perito Criminal POLITEC/MT CGPI/DPSP/SENASP/MIJSP
Participantes: Nilton Quilido - Agente de Policia Federal Fungso: Especialista em Armamento
Marco Aurélio Valério - Tenente Coronel PMESP Especialista em Armamento

Francisco Rodrigues de Oliveira Neto - Policial Rodoviario Federal Especialista em Armamento
Rogerio Nogueira Carvalho da Silva - Capitdo PMDF Especialista em Armamento

Jodo da Cunha Neto - Delegado de Policia PCSC Especialista em Armamento

Marcos Eduardo Ticianel Paccola - Tenente Coronel PMMT Especialista em Armamento
Wendel de Jesus Costa - Tenente Coronel PMGO Especialista em Armamento
Neomar Christian Potuk - Capitdo PMPR Especialista em Armamento

NT-SENASP N2 001/2020 - Pistolas calibre 9x19 mm e .40 S&W

1. PREFACIO

A Secretaria Nacional de Segurancga Publica (SENASP), responsavel pelo programa Pré-Seguranga, em consonancia com a perspectiva
estruturante de suprir as necessidades fundamentais das instituigdes de seguranga publica, no tocante a equipamentos de qualidade que
proporcionem condi¢des minimamente necessdrias para a execugdo da atividade policial e com metodologia de construgdo coletiva, congregando
experiéncias de profissionais com expertise consagrada na area, de forma a materializar a cooperagdo e a colaboragdo dos érgdos e instituicoes
componentes do Sistema Unico de Seguranca Publica (SUSP), adotou a iniciativa de estabelecer Normas Técnicas para produtos de seguranga publica,
visando dar a devida atengdo e base técnica a legitima demanda pelo estabelecimento de atas, nacionais e internacionais, de registro de prego para
locacdo e/ou aquisicdo de servicos e produtos de interesse dos Estados, Distrito Federal e Municipios, todos ancorados por padrdes de qualidade
definidos e que agreguem substancial performance ao servigo policial.

Pretende-se com tal intento contribuir de forma incisiva para a prestacdo de um servico de exceléncia a populagdo brasileira,
fornecendo as instituigdes de seguranga publica meios e parametros para sua modernizagdo, através de um planejamento baseado nas etapas de
pesquisa, diagnose, estabelecimento de requisitos técnicos, normatizagdo, e subsequente certificagdo dos produtos de acordo com as normas
estabelecidas, para garantir a seguranca, a qualidade e a confiabilidade dos produtos utilizados pelos profissionais de seguranga publica.

Nesse sentido, a presente NT-SENASP regulara os requisitos técnicos minimos, ensaios e esquema de certificagdo das armas curtas dos
calibres majoritariamente utilizados na atividade de seguranga publica no pais, buscando garantir sua qualidade e seguranga quanto ao uso
e performance operacional, resultando em economia ao erdrio publico.
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2. ESCOPO

Esta NT-SENASP estabelece os requisitos minimos de qualidade e desempenho os quais sdo aplicaveis ao fornecimento de pistolas
calibre 9x19 mm e .40 S&W para a atividade profissional de segurancga publica, de forma a garantir a seguranga, a qualidade e a confiabilidade desse
produto.

Scope

This SENASP Technical Standard establishes minimum requirements of quality and performance which are applied to supply 9x19 mm
and .40 S&W caliber pistols for the public safety professional work, in order to guarantee safety, quality and reliability of this product.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

3.1. As normas basilares relacionadas a seguir contém disposi¢des que constituem premissas para esta NT-SENASP:
3.1.1. Decreto n? 24.602/1934, que dispde sobre instalacdo e fiscalizacdo de fibricas e comércio de armas, municdes, explosivos,
produtos quimicos agressivos e matérias correlatas - do entdo Governo Provisério, recepcionado como Lei pela Constituicdo Federal de 1934;
3.1.2. Decreto n2 10.030/2019, que da nova redagdo ao Regulamento para a Fiscalizagdo de Produtos Controlados (R-105); e
3.1.3. Portaria MJSP n2 104/2020, que dispde sobre o Pré-Seguranca - Programa Nacional de Normalizagdo e Certificagdo de Produtos de
Seguranga Publica.

3.2. As normas abaixo contém disposigdes consideradas complementares a presente NT-SENASP:
3.2.1. Norma ABNT NBR ISO/IEC 17067:2015 - Avaliagdo da conformidade - Fundamentos para certificagdo de produtos e diretrizes de
esquemas para certificagdo de produtos;
3.2.2. Norma ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina - Método de
ensaio;
3.2.3. Norma SAAMI (Sporting Arms and Ammunition manufacturer's Institute) Z 299.3-2015; e
3.2.4. Norma STANAG 4090 - adopted as standard small arms ammunition (9x19 mm), da Organizagdo do Tratado do Atlantico Norte.

3.3. Foram utilizadas como referéncia na elaboragdo da presente NT-SENASP:
3.3.1. Norma ABNT NBR ISO 9001:2015 - Sistemas de gestdo da qualidade-Requisitos;
3.3.2. Norma NATO AC/225(LG/3-5G/1)D/14, da Organizagdo do Tratado do Atlantico Norte;
3.3.3. Norma NATO STANDARD AQAP-2110, da Organizagdo do Tratado do Atlantico Norte;
3.3.4. Norma NEB/T E-267A, publicada pela Portaria n° 049-SCT/2011, do Exército Brasileiro;
3.3.5. Norma NIJ Standard - 0112.03, do Instituto Nacional de Justi¢a dos EUA;
3.3.6. US Army Test Operations Procedure (TOP) 3-2-045 Small Arms - Hand and Shoulder Weapons and Machineguns, do Exército dos
EUA;
3.3.7. Norma Erprobungsrichitlinien (ER) Zur Technischen Richtlinie (TR) Pistolen in Kaliber 9 mm x 19 — 2008 - Diretriz Técnica de Pistolas
de Calibre 9 mm x 19, do Instituto Técnico Policial (PTl), da Escola Superior de Policia Alema (DHPol); e
3.3.8. Philippine National Police Parameters In the conduct of test evaluation for caliber 9 mm pistol, da Policia Nacional das Filipinas.
3.3.9. ASTM D471:16a, Standard Test Method For Rubber Property - Effect Of Liquids.

As edicGes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles
que realizam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edigGes mais recentes das normas citadas.

4. TERMOS E DEFINICOES

Para os efeitos deste documento, aplicam-se os termos e defini¢cdes abaixo reproduzidos:

4.1. Armas de porte: arma de fogo de dimensdes e peso reduzido, que pode ser portada por um individuo em um coldre e disparado,
comodamente, com somente uma das maos pelo atirador; enquadram-se, nesta definicdo, pistolas, revélveres e garruchas.

4.2. Pistola: arma de fogo de porte, geralmente semi-automatica, cuja Unica camara faz parte do corpo do cano e cujo carregador, quando
em posicdo fixa, mantém os cartuchos em fila e os apresenta sequencialmente para o carregamento inicial e apds cada disparo. Apds cada disparo, a
energia cinética proveniente da expansdo dos gases impulsiona o ferrolho a retaguarda fazendo com que o extrator remova o estojo da camara e, apos
contato com o ejetor, seja expelido pela janela de eje¢do. Ao atingir o ponto maximo de recuo o ferrolho é impulsionado a frente, devido a agdo da
mola recuperadora, momento em que insere um novo cartucho de munigdo na cdmara e realiza o trancamento da culatra, estando em condigdes para
producdo do préximo tiro.

4.3. Modelo: arma com projeto registrado, contendo mesmas dimensdes de cano, calibre, material constitutivo, sistemas de funcionamento
e seguranga.

4.3.1. Para efeito dessa norma ndo se consideram armas do mesmo "modelo": quando houver mudancga no calibre, medidas dimensionais
e/ou peso; quando houver alteragdo na constituicdo do todo ou de parte da arma, tanto pela substituicdo do material quanto pela mudang¢a no
acabamento; e quando houver mudanca em seus sistemas de funcionamento e/ou seguranca.

4.3.2. Serdo consideradas armas do mesmo "modelo" os exemplares de cor predominante aparentemente dispares, sem as alteragdes
previstas no item anterior, inclusive quanto ao material constitutivo e acabamento.

4.4. Acdo dupla: nas armas de agdo dupla, o gatilho tem a capacidade de engatilhar o sistema de disparo (cdo ou percussor langado) em sua
totalidade e em seguida libera-lo a frente, ocasionando o disparo.
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4.5. Acdo hibrida (ou agdo dupla com semi-engatilhamento do percussor): sistema no qual com o carregamento da arma (inser¢do de uma
muni¢do na cdmara) a mola do percussor fica semi-engatilhada.

4.6. Striker fire: sdao armas com sistema de percussdo que ndo possui cdo, podendo funcionar em agdo simples, dupla, ou hibrida a depender
do modelo.

4.7. Trava externa: entende-se por trava externa todo o mecanismo que, quando acionado com a arma carregada, exige do

operador/atirador uma acdo muscular distinta do empunhar a arma e acionar a tecla do gatilho para que o disparo seja efetuado.

4.8. Manutengdo em primeiro escaldo: montagem e desmontagem da arma em situagdo operacional realizada pelo seu usudrio final para
limpeza e lubrificagdo sem uso de qualquer ferramenta. Os demais escalGes de manutengdo prescindem de ferramentas para sua realizagdo,
necessitando da infra estrutura necessaria para tanto.

5. REQUISITOS TECNICOS MiNIMOS
5.1. CARACTERISTICAS GERAIS OBRIGATORIAS:
5.1.1. Sistema de operagdo mecanica em agdo dupla ou hibrida, striker fire, com peso e curso de gatilho constante do primeiro ao ultimo

disparo, ndo se considerando varia¢Ges intra disparo (durante um Unico disparo) e sim inter disparos (comparando-se o primeiro com os demais
disparos);

5.1.2. Armamento deve estar apto ao uso de muni¢Ges nacionais e importadas, dentro do calibre especificado, 124 gr, hollow point, com
velocidade minima de 350 m/s, para o calibre 9x19 mm, e 180 gr, hollow point, com velocidade minima de 312 m/s para o calibre .40 S&W, que
atendam a norma SAAMI (Sporting Arms and Ammunition manufacturer's Institute) Z 299.3-2015 ou homologadas de acordo com a C.I.P (Commission
internationale permanente pour I'épreuve des armes a feu portatives) - HOMOLOGATION Lista de TDCC - Tab IV - cartuchos para pistolas e revdlveres,
no que se refere aos aspectos de dimensdes, pressdo e velocidade para pistolas de fogo central;

5.1.3. Deverd possuir acabamento de primeira linha, sem sinais de corrosdo, imperfeigdes, rebarbas e/ou sobras de materiais que evidenciem
falta de qualidade no processo fabril, a fim de evitar ferimentos nos usuarios, falhas de funcionamento e de procedimento;

5.1.4. A manutengdo de primeiro escaldo devera ser de facil realizacdo pelo usuario, sem o uso de ferramentas, bem como, apresentar
dificuldade de montagem equivocada em primeiro escaldo; assim, no caso desta possibilidade afetar a fungdo e/ou a seguranga, a arma deve ser
reprovada.

5.2. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS:
5.2.1. QUANTO A SEGURANCA:
5.2.1.1. Devera possuir sistema de travamento para o gatilho (trava de gatilho), que impega o gatilho de ser acionado por agdo inercial ou

acionamento acidental, exceto se a tecla localizada no gatilho for corretamente acionada;

5.2.1.2. Devera possuir sistema interno de bloqueio do percussor (trava do percussor), impedindo que o percussor atinja a espoleta, a menos
que a tecla do gatilho seja corretamente acionada, ndo sendo permitida a marcagdo da espoleta, quando do simples manejo do ferrolho, manuseio
brusco ou queda da arma;

5.2.1.3. Devera possuir como requisito adicional optativo o indicador de munigdo na camara (indicador de arma carregada);

5.2.1.4. Deve possuir sistema de seguranga que impossibilite a percussdo da espoleta em casos de queda do armamento;

5.2.1.5. A arma, com cartucho de munig¢do na camara, ndo pode produzir tiro apds uma queda de, ao menos, uma altura de 2.000 mm em piso
de concreto.

5.2.2. QUANTO AO ACABAMENTO EXTERNO E INTERNO:

5.2.2.1. Todas as teclas, pegas e mecanismos da arma, deverdo ter capacidade de resistir, sem quaisquer aditivos depreciativos em sua

constituicdo ou construgdo: a intempéries (incluindo as climaticas extremas); rusticidade de manipulagdo e transporte; condi¢des adversas; oxidagées,
abrasGes, choques e incidéncia de raios UV (no caso de polimero). Deverdo ainda ser compativeis com componentes quimicos presentes em munigdes
(ou decorrentes de sua queima), solventes, liquidos, lubrificantes, e materiais usados na manutencdo de armas (conforme tabela abaixo):
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Item n® TIPO
1 Solucdo de limpeza, solvente
2 Solugdo de limpeza, secante
3 Equivalente a tricloroetano
4 Lubrificante, semifluido, automadveis, armas (a)
5 Oleo lubrificante, uso geral (a)
6 Lubrificante, limpador e preservativo (a) (CLP)
7 Gasolina, veiculo de combate (b)
8 Combustivel de turbina (b)
9 Oleo combustfvel, diesel (b)
10 Repelente de inseto
11 Fluido hidraulico
12 Anticongelante, etilenoglicol
13 Solugdo removedora de carbono
14 Agua deionizada e destilada
15 Agua do mar (simulada)
16 Agente descontaminante DS2
17 Agente descontaminante STB
18 Oleo lubrificante, armamento
19 Oleo lubrificante, motores
20 Fluido hidraulico, a base de petroleo
21 Fluido hidraulico, ndo inflamavel
22 Etanol
(a) ASTM D471, Tabela 1 {b) ASTM D471, Tabela 2

ASTM - American Society for Testing and Materials

5.2.3. QUANTO AO CANO, CAMARA e TRANCAMENTO:

5.2.3.1. CANO: dotado de estrias (raiamento), de sentido dextrogiro ou levogiro; ou com alma do tipo poligonal no eixo longitudinal (cantos
arredondados); ou ainda com sulcos tradicionais L&G (canto vivo), medido do limite de interseccdo do préprio cano com a camara até a sua
extremidade oposta (na boca do cano);

5.2.3.2. CAMARA (HEADSPACE): de acordo com a definicdo da sistematica e indicadores de mensurag3o "Go" (verificar se o headspace é igual ou
maior que minimo da norma SAAMI referenciada) e "No-Go" (verificar se o headspace ndo é maior que o espago maximo da norma SAAMI
referenciada), seguindo o constante nos termos do subitem 5.2.1. da NIJ Standard - 0112.03, sendo medida do limite de intersec¢do da prépria cdmara
com o cano até a sua extremidade oposta onde ocorre o trancamento;

5.2.3.3. TRANCAMENTO: a critério do fabricante desde que atenda as normas de seguranca e funcionamento, ndo sendo admitida a
possibilidade de produgdo do tiro sem o completo trancamento da culatra.

5.2.4. QUANTO A ERGONOMIA:

5.2.4.1. Devera permitir que uma mesma arma possa ser utilizada por policiais de diferentes anatomias das maos, devendo portanto, possuir

solugdo de ajuste, para viabilizar adaptagdo ao tipo de empunhadura do usudrio (tipo backstrap ou outra solugdo), em no minimo trés tamanhos
distintos, ou qualquer outro meio, excetuando-se o uso de luvas de “hogue” e/ou variagdes no punho implementadas por customizacgdes.

5.2.5. OPERACAO:
5.2.5.1. RETEM DO FERROLHO:
5.2.5.1.1. Devera ser recartilhado ou texturizado, possibilitando ao operador destravar o ferrolho de maneira ergondmica e funcional, possuindo

como requisito adicional optativo do tipo ambidestro ou reversivel, para evitar prejuizo ou perda de empunhadura ou do aparelho de pontaria da
arma durante sua utilizagdo.

5.2.5.2. RETEM DO CARREGADOR:

5.2.5.2.1. Obrigatoriamente do tipo ambidestro ou reversivel, recartiihado ou texturizado, posicionado de forma a ndo atrapalhar a
empunhadura, localizado na armacgdo, na area de jungdo do guarda mato e a empunhadura (punho), possibilitando a retirada do carregador
(totalmente municiado ou com qualquer quantidade de cartuchos ou, ainda, vazio), de maneira livre quando a arma esta empunhada. A localizagdo do
retém do carregador ndo devera favorecer seu acionamento acidental ou involuntdrio em decorréncia do uso da arma pelo operador, ou quando do
transporte em coldre;

5.2.5.2.2. Deve ser ativado pressionando-o no sentido lateral de movimento pelo polegar, ndo sendo permitido um retém que seja ativado por
um movimento descendente;

5.2.5.2.3. Deve ser projetado para permitir a liberagdo positiva do carregador, para liberar quando totalmente comprimido pelo policial, para
reduzir a probabilidade de liberagdo inadvertida do carregador durante o transporte, manuseio e / ou disparo;

5.2.5.2.4. Quando de seu acionamento, conforme o contido nos subitens anteriores, de modo imediato, sem forgas externas, o carregador devera
cair livremente apenas pela agdo da gravidade, estando vazio ou municiado.

5.2.5.3. CAPACIDADE DE OPERAGAO E DISPAROS:

5.2.5.3.1. Devera ter capacidade de operagdo e disparos, sem o comprometimento da seguranga, precisdo do tiro e funcionamento da arma, apds

intercambialidade de 100% (cem por cento) das pegas, em qualquer nivel de desmontagem, nas condigBes constantes dos respectivos protocolos de
ensaios previstos.

5.2.5.4. ARMACAO (FRAME/RECEIVER):

5.2.5.4.1. Devera ser anti-refletiva; capaz de resistir, sem quaisquer aditivos depreciativos em sua constituicdo ou construgdo: a intempéries
(incluindo as climaticas extremas); rusticidade de manipulagdo e transporte; condi¢cGes adversas; oxidacGes, abrasGes e choques; a agentes
quimicos/minerais; a raios UV (no caso de polimero); ser compativel com agentes quimicos, solventes, liquidos e lubrificantes (conforme item 5.2.2.1);
com guarda-mato de dimensdes capazes de permitir a operagdo da arma por usudrio com luvas, sem comprometer a eficiéncia e eficacia do disparo;

5.2.5.4.2. Ter uma superficie antiderrapante ambidestra, na area do contato manual do punho.
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5.2.5.5. FERROLHO:

5.2.5.5.1. Devera ser anti-refletivo; capaz de resistir, sem quaisquer aditivos depreciativos em sua constituicdo ou construgdo: a intempéries
(incluindo as climaticas extremas); rusticidade de manipulagdo e transporte; condigdes adversas; oxidagdes, abrasGes e choques; ; a agentes
quimicos/minerais; e ser compativel com agentes quimicos, solventes, liquidos e lubrificantes (conforme item 5.2.2.1);

5.2.5.5.2. Obrigatoriamente, na parte traseira, nas laterais (direita e esquerda), ser dotado de sulcos, recartilhados ou ranhuras, a fim de permitir
ao usudrio facil ciclagem quando em operagdo, na area do contato manual;

5.2.5.5.3. E permitido, na parte dianteira, nas laterais (direita e esquerda), ser dotado de sulcos, recartilhados ou ranhuras, a fim de permitir ao
usuario facil ciclagem quando em operagdo, na drea do contato manual.

5.2.5.6. GATILHO:

5.2.5.6.1. A forga necessaria para premir o gatilho deve ser de no minimo 2 kgf e no maximo 4,5 kgf;

5.2.5.6.2. Deve ser consistente em seu percurso e peso, possibilitando ao policial, com a mdo que empunha a arma, voluntariamente com apenas

uma agdo de seu acionamento, realizar o ciclo para o disparo e recuperagdo para engrenar (armar) novamente o mecanismo de percussio;

5.2.5.6.3. S3o0 vedadas folgas e/ou deslocamentos laterais, durante o acionamento para o disparo e recuperagdo para engrenar novamente com o
mecanismo de percussao, pois isto resulta em erros e falta de precisdo.

6. ENSAIOS

6.1. SEQUENCIA DE ENSAIOS

Os ensaios serdo executados, no minimo, em uma amostra total composta por 10 (dez) unidades, conforme a seguinte sequéncia:
verificagdo de caracteristicas gerais e metrologia, intercambiabilidade, spray de agua acelerado, temperatura extrema e umidade, dindmico de areia e
poeira, lama, arrasto na areia, névoa salina, imersdo em agua salgada, endurance (resisténcia), precisdo, forca de puxada do gatilho, queda e
obstrugdo do cano por projétil.

INiCIO

Verificacdo
Metrologica

Endurance

Temperatura
Extrema

Forca de
Puxada “,

000

Obstrucdo

000080

Imersdo

6.2. CRITERIOS COMUNS

6.2.1. Durante os ensaios serdo utilizadas muni¢des no calibre especificado, 124 gr, hollow point, com velocidade minima de 350 m/s, para o
calibre 9X19 mm, e 180 gr, hollow point, com velocidade minima de 312 m/s para o calibre .40 S&W; que atendam a norma SAAMI (Sporting Arms and
Ammunition manufacturer's Institute) Z 299.3-2015 ou homologadas de acordo com a C.I.P (Commission internationale permanente pour I'épreuve
des armes a feu portatives) - HOMOLOGATION Lista de TDCC - Tab IV - cartuchos para pistolas e revélveres, no que se refere aos aspectos de
dimensdes, pressao e velocidade para pistolas de fogo central.

6.2.2. Falha funcional é considerada como uma fungdo defeituosa da pistola, da munigdo, do equipamento suplementar ou acessério,
podendo levar ou ndo a pane ou impedimento.

6.2.3. Pane ou impedimento é a interrupgdo ndo intencional da execugdo do tiro.

6.2.4. As falhas funcionais devem ser avaliadas de acordo com suas consequéncias, sendo classificadas como criticas, graves ou leves.

6.2.4.1. Falhas funcionais criticas levam a falha total da pistola (impedimento), sendo somente eliminadas com o auxilio de ferramentas,

somada ao fato de afetar a seguranga do operador ou de terceiros. Pode ocorrer ainda quando uma ou mais pegas da arma precisam ser substituidas,
ou quando ocorrer sua inutilizagdo.

6.2.4.1.1. N3&o sera tolerada falha funcional critica durante os ensaios, sendo a amostra reprovada quando de sua ocorréncia.

6.2.4.2. Falhas funcionais graves levam ao impedimento da pistola e tem como consequéncia a interrup¢do do uso da arma, podendo a pane ser
sanada somente com o auxilio de ferramentas.
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6.2.4.3. Falhas funcionais leves ndo levam ao impedimento, ou quando este ocorrer que possa ser eliminado sem o auxilio de ferramentas.

6.2.5. Falhas funcionais decorrentes de manuseio e tratamento inadequados pelo manipulador e as que surgem em decorréncia de uma falha
da muni¢do ndo devem ser consideradas na computagdo da cota de falha.

6.2.6. Codigos numéricos das falhas funcionais seguem conforme tabela a seguir:

CODIGOS NUMERICOS DAS FALHAS FUNCIONAIS
CODIGO TIPO DE FALHA FUNCIONAL

1 Cartucho néo deflagra
2 Projétil ndo sai do cano
3 Estojo ndo é extraido
4 Estojo ndo € ejetado para fora da arma
5 Disparo sem acionamento do gatilho
6 Falha no trancamento do ferrolho
7 Varios disparos com acionamento| tnico do gatilho
8 Dupla alimentacdo
g Ferrolho travado a retaguarda com o carregador municiado
10 Mecanismo de percusdo ndo é armado
11 Gatilho ndo rearma
12 Carregador é ejetado da arma durante a execucdo de tiro sem acionamento do retém
13 Carregador solto no seu pogo (ndo trava)
14 Cartuchos emperram no carregador
15 Ferrolho é liberado com a introducéo do carregador (sem acionamento do retém)
16 Ferrolho ndo fecha ap6s acionamento do retém
17 Cartucho nédo é empurrado para fora do carregador
18 Cartucho ndo é totalmente introduzido na cdmara
19 Desprendimento de pecas da pistola
20 Gatilho com dificil acionamento
21 Outras teclas com dificil acionamento
22 Outros
6.3. ENSAIOS POR ESPECIE
6.3.1. VERIFICAGAO DE CARACTERISTICAS GERAIS E METROLOGIA
6.3.1.1. Objetivo: verificar a adequagdo dos exemplares em andlise aos parametros técnicos minimos e analise das especificidades do modelo,
bem como conformidade das munig¢Ges utilizadas no roteiro de ensaios.
6.3.1.2. Amostra: composta pelo total de 10 (dez) unidades.
6.3.1.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura de 25° C+ 5° C.
Il - As unidades da amostra deverdo estar limpas e lubrificadas de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.

I - A arma devera ser classificada, verificando-se visualmente: calibre, cor predominante, material constitutivo, acabamento
interno e externo, cano, trilho, sistemas de funcionamento e seguranga, trancamento, presenga de zarelho, armacdo
(frame/receiver), ferrolho, alca e massa de mira, gatilho, carregador, presenca de falhas de acabamento como por exemplo cantos
vivos, ergonomia e demais requisitos técnicos minimos.

V- A arma deverd ser classificada, verificando-se metrologicamente: camara (headspace), parametros dimensionais,
comprimento e didmetro do cano, comprimento total, peso total da arma com carregador vazio, outros parametros de peso
(peso das amostras com o carregador vazio, com o carregador cheio e apenas do carregador vazio), protusdo do percussor, for¢a da
mola do percussor, forca para carregamento, profundidade da camara, forca da mola recuperadora, for¢a necessaria para
desconectar o sistema de disparo do sistema de acionamento (conector), for¢a para acionamento do gatilho. A camara (headspace)
devera ser aferida pelos indicadores de mensuragdo "Go" (verificar se o headspace é igual ou maior que o minimo da norma SAAMI
referenciada) e "No-Go" (verificar se o headspace ndo é maior que o espago maximo da norma SAAMI referenciada).

V- Devera ser verificada a conformidade do lote de munigBes a ser utilizado nos ensaios das armas, nos parametros do item
6.2.1,, inclusive com aferi¢do da velocidade minima de projétil através de cronégrafo.

6.3.1.4. Critérios de aceitagdo:
l- Presenca integral dos requisitos técnicos minimos observaveis neste ensaio, e em especial a seguranga e ergonomia.

Il - O sistema de travamento para o gatilho (trava de gatilho) devera impedir que o gatilho seja acionado por agdo inercial ou
por acionamento acidental, exceto quando acionado pelo operador.

- O sistema interno de bloqueio do percussor devera impedir que o percussor atinja a espoleta, a menos que a tecla do
gatilho seja corretamente acionada. N3o serd admitida qualquer marcagdo da espoleta, quando do simples manejo do ferrolho, trava
de seguranga, manuseio brusco ou queda da arma.

IV - O retém do carregador deverd ser do tipo ambidestro ou reversivel, recartilhado ou texturizado, posicionado de forma a ndo
atrapalhar a empunhadura, localizado na armagdo, na drea de jungdo do guarda mato e da empunhadura (punho). Ndo devera
favorecer seu acionamento acidental ou involuntario em decorréncia do uso da arma, ou quando do transporte em coldre,
possibilitando sua retirada de maneira livre (totalmente municiado, ou com qualquer quantidade de cartuchos, ou ainda vazio),
quando a arma esta empunhada.

V- A arma devera ter acabamento de primeira linha e ndo apresentar sinais de corrosdo, imperfei¢ées, rebarbas e/ou sobras de
materiais, que evidenciem falta de qualidade no processo fabril, falhas de funcionamento e de procedimento.

6.3.2. ENSAIO DE INTERCAMBIABILIDADE
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Objetivo: verificar a total intercambiabilidade entre as unidades da amostra, apurando a constdncia nas medidas das pecgas e a

possibilidade de utilizagdo das pecas entre diversas pistolas para a realizagdo de manutengdo sem a necessidade de realizar ajustes individualizados de
pega por pega. Este ensaio tem por finalidade ainda a mitigagdo de intercorréncias e inconsisténcias que comprometam a qualidade, funcionamento,
seguranca e suporte logistico do armamento, parametrizando-se em processos de fabricagdo e controle de primeira linha.

6.3.2.2.
6.3.2.3.

6.3.2.4.

6.3.3.

6.3.3.1.
6.3.3.2.
6.3.3.3.

Amostra: composta pelo total de 10 (dez) unidades.

Roteiro:
l- Esse ensaio devera ser executado a uma temperatura de 25° C+5° C.
Il - As unidades da amostra deverdo estar limpas e lubrificadas de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.

- Todas as armas deverdo ser desmontadas em todos escaldes e montadas com pegas uma das outras, de forma aleatéria,
verificando a intercambiabilidade de seus componentes.

V- Serdo realizados na sequéncia 35 (trinta e cinco) disparos por arma, verificando-se sua funcionalidade.
Critérios de aceitagdo:

l- As armas deverdo possuir 100% de intercambialidade de pegas entre unidades distintas de pistolas, sendo estas da mesma
marca, calibre e modelo;

I - A manutenc¢do de primeiro escaldo (montagem e desmontagem) devera ser de facil realizagdo pelo usudrio, sem o uso de
ferramentas;

I - A dificuldade de montagem equivocada em primeiro escaldo;
IV - A ndo incidéncia de falhas criticas ou graves;

V- A incidéncia de, no maximo, 02 (duas) falhas funcionais leves em toda amostra, ndo sendo computadas as falhas
decorrentes de manuseio e tratamento inadequados pelo laboratorista e as que surgem em decorréncia de uma falha da munigao.

ENSAIO DE SPRAY DE AGUA ACELERADO
Obijetivo: verificar a performance da arma em situacgdo climatica de alta incidéncia pluviométrica.
Amostra: composta de 3 (trés) unidades escolhidas aleatoriamente do grupo de 10 pistolas.
Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura de 25° C+ 5° C.

- Como procedimento de preparagdo da amostra essa deve ser limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem
excesso de lubrificagdo.

I - O ensaio deverd simular uma chuva onde o spray atinja todo o compartimento de acomodacdo da arma nas posi¢oes
conforme tabela do subitem IIl. O aspersor deverad ficar no maximo a uma distancia da arma de 1 m com dispersdo de dgua uniforme
no compartimento. A vazio serd de 0,17 cm/min por mZ, suficiente para simular o maximo total de chuva em um periodo de 12
horas em condigdes de clima Equatorial. A execugdo deste ensaio pode oferecer o risco de falha catastrofica devido a obstrugdo do
cano da pistola por agua.

IV - As municdes deverdo ser removida das embalagens e expostas junto com as armas (carregadores carregados).
V- O ensaio deve ser executado conforme sequéncia da tabela a seguir:
Condicdes de ensaio Tempo de.exposn;ao Tempo a(?umulado Chuva
(min) (min) (cm)
Por condigdo Acumulado
Arma na horizontal 12 12 0y )
Ferrolho aberto
Carregada, Ferrolho fechado 12 24 2 4
120 tiros (total da amostra) 6 | 30 1 5
Ferrolho aberto | 12 | 42 2 7
| Carregada, Ferrolho fechado | 12 | 54 | 2 | 9
| 120 tiros (total da amostra) “ 6 “ 60 || 1 ” 10 |
Cano da arma para cima (a) 12 7 5 12
Ferrolho aberto
| Carregada, Ferrolho fechado I 12 [ 84 [ 2 [ 14 |
| 120 tiros (total da amostra) I 6 I 90 [ 1 [ 15 |
Ferrolho aberto | 12 | 102 | 2 | 17 |
Carregada, Ferrolho fechado | 12 | 114 | 2 | 19 |
120 tiros (total da amostra) 6 120 1 20
Cano da arma para baixo 12 132 ) 2
Ferrolho aberto
Carregada, Ferrolho fechado 12 144 2 24
120 tiros (total da amostra) 6 150 1 25
Ferrolho aberto (b) 12 162 (b) 2 27
Carregada, Ferrolho fechado (b) 12 | 174 (b) 2 29
10 tiros (total da amostra) (b) 6 | 180 (b) 1 30
VI - (a) Antes dos disparos, a arma devera ser voltada com o cano para baixo para drenar toda a d4gua acumulada, destravando o
ferrolho suavemente.
VIl - (b) Como requerido, terminar o ensaio com coluna de 30 cm de agua.
VIII - A cadéncia de tiro terd a regularidade de aproximadamente 01 tiro por segundo.
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IX - A recarga e substituicdo de carregadores devem ser feitas em um ritmo que pode ser confortavelmente mantido durante os
disparos.

X- Se necessario, devera se ajustar a contagem de rodadas de acordo com a capacidade maxima do carregador.

XI - As armas deverdo permanecer o tempo todo sob spray de agua, inclusive durante os tiros.

Xl - Nenhuma manutencdo devera ser permitida durante o ensaio.

X1 - Depois dos ensaios, as armas deverdo ser desmontadas, inspecionadas, limpas e lubrificadas. Se a operagdo das armas

estiver comprometida, repetir o ciclo de desmontagem até a lubrificagdo para determinar que agdes de manutengdo devem ser
tomadas para o completo restabelecimento operacional destas.

6.3.3.4. Critérios de aceitagdo:

l- Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante os ensaios, o ensaio deverd ser interrompido e a amostra serd considerada
reprovada.

Il - Como critério de aceitagdo, a amostra serd considerada "aprovada sem ressalvas" se ndo apresentar falhas no ensaio,
“aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas menor ou igual a 2% de falhas leves, e “reprovada” se apresentar cota de
falhas maior que 2% de falhas leves.

I - Sera anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

IV - Devera ser analisada a arma para identificagdo da causa da falha, para possivel aprovag¢do no caso da munigdo ser sua raiz,
desde que ndo decorrente da exposi¢do da munigcdo a excesso de umidade proporcionada pela prépria arma.

6.3.4. ENSAIO DE TEMPERATURA EXTREMA E UMIDADE

6.3.4.1. Objetivo: verificar a performance da arma em situagdo climatica de alta temperatura ambiente.

6.3.4.2. Amostra: composta de 6 (seis) unidades, sendo 3 (trés) unidades que passaram pelo ensaio de spray de agua acelerado, somadas a mais
3 (trés) unidades escolhidas aleatoriamente do grupo de 7 pistolas.

6.3.4.3. Roteiro:

l- Os ensaios deverdo ser executados sob duas condigdes: a temperatura de 52°C com uma umidade maxima de 5% na
camara, e a temperatura de 52°C com uma umidade minima de 90% na camara. Para fins de evitar a autocombustdo, deverd ser
observada a temperatura na regido da cdmara de combustdo na parte externa do ferrolho, que ndo podera ser superior a 150 °C.

Il - Como procedimento de preparagdo das amostras, limpar e lubrificar as 06 (seis) armas de acordo com o manual da arma,
sem excesso de lubrificagdo.

Il - A amostra e as munigGes deverdo ser acondicionadas na cdmara climatizada por pelo menos 06 (seis) horas.

IV - Os ensaios deverdo ser executados em cada condigdo dentro da cdmara num total de 96 tiros por arma (48 tiros em cada
condicdo de umidade) em ciclos de 12 tiros, sendo 01 tiro por segundo.

V- O intervalo minimo entre os ciclos devera ser de 02 horas. Caso seja necessaria uma intervengdo para manutengdo antes de
concluir o total de tiros, a arma devera ser removida da cdmara.

VI - Apds os 96 tiros, as armas deverdo ser removidas da cdmara de acondicionamento para desmontagem, limpeza, lubrificagdo
e inspecgdo.

6.3.4.4. Critérios de aceitagdo:

l- Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante os ensaios, o ensaio devera ser interrompido e a amostra serd considerada
reprovada.

- Serd aprovada a amostra que apresentar cota de falhas menor ou igual a 1% de falhas leves em todo o ensaio.

6.3.5. ENSAIO DINAMICO DE AREIA E POEIRA

6.3.5.1. Objetivo: verificar a performance da arma em situagdo climatica de alta incidéncia de vento contendo areia e poeira.

6.3.5.2. Amostra: composta pelas 3 (trés) unidades que passaram pelo ensaio de temperatura e umidade e que ndo tenham passado pelo
ensaio pelo ensaio de spray de agua acelerado.

6.3.5.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura de 25° C+ 5° C.

Il - A amostra devera estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo, sendo preparadas
um total de 450 unidades de munigdo (150 unidades por arma).

I - Cada arma que sera ensaiada deverd ser instalada no suporte do dispositivo, carregada e municiada. Se a arma possuir
tampa da janela de ejecdo, esta deverd estar fechada antes de execugdo do primeiro disparo. Os carregadores restantes deverdo
estar protegidos com bolsas plasticas e dentro da caixa de poeira e areia.

V- Este ensaio buscara investigar os efeitos da exposi¢do da arma a poeira e areia durante o disparo. Para sua execugdo, sera
necessaria uma caixa de poeira e areia construida de madeira compensada de espessura de 25 mm, 0,90 m de largura, 1,20 m de
profundidade e 1,40 m de comprimento, com laterais em acrilico e um suporte interno para segurar a arma. Um compressor rotativo,
com laminas de 30 cm, motorizado ou manual, similar aos comumente utilizados por ferreiros, devera ser montado em uma das
extremidades na parte superior central, com 7,5 cm abaixo do tampo e soprando para dentro da caixa. Um furo de ventilagdo
adicional de 7,5 cm, alinhado com o compressor, devera ser colocado na outra extremidade da caixa. Um furo de 5 cm para a entrada
de mistura de poeira e areia deve ser feita no tampo da caixa, alinhado com o compressor em uma distancia de 38 cm do mesmo.
Dois pares de luvas de protecdo de cano longo de borracha para serem utilizadas pelo atirador deverdo ser adaptadas, cada par, dos
lados direito e esquerdo da caixa. Estas luvas promovem a impermeabilidade da poeira para o manuseio e total controle da arma,
inclusive municiamento de carregadores e disparar a arma. A composigdo da mistura de poeira e areia deve ser conforme mostrado
na mesma tabela do abaixo:
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Tabela 2.17 MISTURA DE POEIRA E AREIA

Remanescente

Medida da malha | R (g) R. 100 (%) Total (%) | Notas
da peneira(mm) SR peneirado
2.0 - - 100.0
1.0 - - 100.0
0.63 19.4 9.7 90.3
0.4 20.0 10.0 80.3
0.2 63.2 3.6 48.7
0.1 34,0 17.0 n.7
0.063 53.2 26.6 5.1
- 10.2 5.1 -
Total SR 200.0 100.0
V- A mistura de poeira e areia serd insuflada através do furo de entrada numa razdo de 1 kg/min com o compressor a 60

rotagdes por minuto (RPM). Sob essas condicdes, deverdo ser efetuados 150 disparos em séries de 25 disparos no tempo de 20 s,
resultando num tempo total de aproximadamente 3 (trés) min de duragdo de ensaio por arma.

VI - Um gravador de cadéncia de disparos de forma continua devera ser utilizado durante cada ensaio, de forma que haja o
registro cronoldgico do tempo total do ensaio, o tempo decorrido até que ocorra um mau funcionamento, o tempo levado para
solucionar a pane, e outros, assim como a cadéncia de disparo da arma. O tempo total que o ferrolho permanece aberto (para
solucionar panes, trocar carregador, etc.) € uma medigdo critica neste ensaio.

VIl - Nenhuma limpeza ou manutengdo serd permitida até o final dos ensaios ou até ficarem inoperantes.
6.3.5.4. Critérios de aceitagdo:

l- Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante o ensaio, este deverd ser interrompido e a amostra serd considerada
reprovada.

Il - Como critério de aceitacdo, a amostra sera considerada "aprovada sem ressalvas" se apresentar cota de falhas menor ou
igual a 1% de falhas leves, “aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas entre 1% e 2% (incluso este valor) de falhas leves, e
“reprovada” se apresentar cota de falhas maior que 2% de falhas leves.

I - Sera anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

IV - Uma inspecdo serd necessdria para avaliagdo das partes internas e para relatar os niveis de dano, deterioragdo e
funcionalidade dessas, bem como as dificuldades para desmontagem de primeiro e segundo escaldo.

6.3.6. ENSAIO DE LAMA

6.3.6.1. Objetivo: este ensaio buscara investigar o limite de funcionamento e o nivel de desempenho da arma apds uma exposi¢do a lama,
simulando as condigdes que se espera quando o usudrio estd rastejando em terreno com lama e barro.

6.3.6.2. Amostra: composta de 3 (trés) unidades que passaram pelo ensaio dindmico de areia e poeira.

6.3.6.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a com a temperatura da dgua iguala 19 £ 1° C.

Il - Antes de ser submetida aos ensaios, a amostra devera ter sua eficiéncia constatada, disparando o total de 15 (quinze)
munigoes.

I - Apds a constatagdo de sua eficiéncia, a amostra devera ser limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem
excesso de lubrificagdo, sendo preparada com carregadores com 15 munigdes inseridos em cada arma.

IV - Devem ser preparados 4 (quatro) carregadores para cada arma (total de 60 muni¢des por arma).

V- Com cada arma totalmente carregada, fechada e travada, devera ser colocada uma fita adesiva na boca do cano.

VI - Esse ensaio devera ser executado com a imersdo da arma em banheira de lama com variagcdo de densidade conforme tabela
2.18.

VII - Cada arma deverd ser imersa e agitada na banheira de lama por 60 s em cada densidade.

VIII - Em seguida, cada arma devera ser soprada e chacoalhada por 30 s.

IX - O procedimento devera ser repetido por mais 5 vezes, totalizando 6 banhos sucessivos de lama.

X- No banho de lama n2 7, logo apds o banho, cada arma devera ser soprada e chacoalhada por 30 s, tomando em conta que

o periodo de tempo decorrido entre a retirada da arma da banheira de lama e o disparo deve ser o menor possivel (menor que 60 s).
Devem ser disparados 15 tiros em ato continuo (um carregador completo). Cada arma devera ser completamente limpa apds os 15
disparos.

Xl - O procedimento de acordo com o banho de lama n2 7 devera ser repetido nos banhos n2 8, 10 e 12; os banhos de lama n2 9
e n2 11 devem ser de acordo com o procedimento dos seis primeiros banhos.
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Tabela 2.18 “omposici Banh Lama
Ingredientes

Banho n® Argila (kg) Areia (kg) Agua (1)
[1 [ 0,1 - [10
12 0,3 . 10
E [0,5 . [0
4 K - [10
I 5 3 - 10
[6 5 [10

7 1 0,5 10
'8 1 1,0 10
9 3 0,5 [0

10 3 1,0 10
11 5 0,5 10

12 5 1,0 10

6.3.6.4. Critérios de aceitagdo:

l- Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante os ensaios, o ensaio devera ser interrompido e a amostra serd considerada
reprovada.

- Como critério de aceitagdo, a amostra serd considerada "aprovada sem ressalvas" se apresentar cota de falhas menor ou
igual a 10% de falhas leves, “aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas entre 10% e 20% (incluso este valor) de falhas
leves, e “reprovada” se apresentar cota de falhas maior que 20% de falhas leves.

Il - Serd anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

6.3.7. ENSAIO DE ARRASTO NA AREIA

6.3.7.1. Objetivo: Este ensaio buscard investigar os efeitos da areia no funcionamento da arma, simulando as condi¢Ges que se espera quando o
usuario esta rastejando em terreno arenoso.

6.3.7.2. Amostra: Serdo escolhidas 3 (trés) unidades do grupo que passou pelo ensaio de temperatura e umidade.

6.3.7.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura de 25° C+ 5° C.

Il - Antes de ser submetida aos ensaios, a amostra devera ter sua eficiéncia constatada, disparando o total de 15 (quinze)
munigoes.

I - Apds a constatagdo de sua eficiéncia, a amostra devera ser limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem
excesso de lubrificagdo, sendo preparada com carregadores com 10 munigdes inseridos em cada arma.

V- Devem ser preparados 5 (cinco) carregadores para cada arma (total de 50 municSes por arma).
V- Com cada arma totalmente carregada, fechada e travada, devera ser colocada uma fita adesiva na boca do cano.
VI - O ensaio devera ser realizado em calha de areia com 4,5 m de comprimento, 0,45 m de largura e 0,25 m de profundidade.

Devera conter 4 aquecedores tubulares de 60 W de poténcia, cada qual com 183 cm de comprimento e 30 cm de distancia,
promovendo uma temperatura aproximada de 44° C. Cada arma deverad ser fixada a um transportador que realizara o arraste em
orientacdo e profundidade padronizada. A calha deve ser preenchida com areia (mesma do teste dindmico de areia e poeira),
deixando 7,5 cm de altura livre até o topo da calha. A calha devera ser colocada no chdo ou em container apropriado com a janela de
ejecdo da arma para cima.

VII - A arma devera ser deslocada ao longo de todo o comprimento da calha a velocidade de 1 m/s, lado direito em contato com
a areia, apontado para a dire¢do do arraste e com inclinagdo de 15° em relagdo a linha da calha.
VIII - ApOs esse deslocamento, o excesso de areia devera ser retirado balangando a arma ou soprando, por aproximadamente 10
(dez) s.
IX - A protecgdo da boca do cano devera ser retirada e 5 (cinco) disparos em 3 (trés) s deverdo ser efetuados.
X- A arma devera ser travada, protegida a sua boca do cano, posicionada o outro lado em contato com a areia e repetido o
processo.
Xl - Deverdo ser executados um total de 10 arrastes, 5 de cada lado.
Xl - Nenhuma limpeza ou manutengdo sera permitida até o final dos ensaios ou até ficarem inoperantes.

6.3.7.4. Critérios de aceitagdo:

l- Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante os ensaios, o ensaio devera ser interrompido e a amostra serd considerada
reprovada.

- Como critério de aceitagdo, a amostra serd considerada "aprovada sem ressalvas" se apresentar cota de falhas menor ou
igual a 10% de falhas leves, “aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas entre 10% e 20% (incluso este valor) de falhas
leves, e “reprovada” se apresentar cota de falhas maior que 20% de falhas leves.

- Serd anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

V- Uma inspecdo serd necessaria para avaliagdo das partes internas e para relatar os niveis de dano, deterioragdo e
funcionalidade dessas, bem como as dificuldades para desmontagem de primeiro e segundo escaldo.
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ENSAIO DE NEVOA SALINA
Objetivo: verificar o funcionamento e a durabilidade da arma quanto a sua corrosdo quando exposta a condi¢cdo ambiente extrema.

Amostra: composta de 3 (trés) unidades que passaram pelo ensaio de lama.

Roteiro:
l- A amostra deverd ser armazenada a temperatura de 35° C £ 5° C por pelo menos 2 (duas) horas.
- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.
I - As armas deverdo ser carregadas com ferrolho trancado na cdmara e arma travada.
V- Os ensaios deverdo ser executados conforme norma técnica ABNT NBR 8094:1983 (solugdo da névoa salina, camara e

outros), com uma exposi¢cdo de dois periodos de 24 h em ambiente de névoa salina alternados com dois periodos de 24 h de
condigdo sem umidade.

V- Tanto os carregadores vazios quanto as armas carregadas deverdo ser submetidos a névoa salina por 24 h. Apds esse
periodo, tanto as armas quanto os carregadores deverdo ser removidos da camara, drenados e colocados com o cano para baixo,
sendo recuado o ferrolho.

VI - As armas e os carregadores deverdo ser armazenadas por 24 h em condigdes ambientais a uma temperatura de 35° C+5° C
e 20% de umidade.

VII - Deverdo ser repetidos mais um ciclo de 24 h de névoa salina e mais um ciclo de 24 h de temperatura ambiente com baixa
umidade.

VIII - Com os ciclos completos, executar os 120 disparos em cada arma.

IX - Nenhum tipo de limpeza, desmontagem e manutencgdo serdo permitidas até o fim dos ensaios.

X- Caso alguma arma fique inoperante durante a execugdo dos tiros, deverd ser anotada a quantidade de tiros executados por

essa e devera ser encaminhada para a inspegdo final com essa informacdo.

Xl - Apds a execugdo dos tiros, devera ser realizada a inspegdo final onde todas as pegas internas e externas serdo avaliadas
quanto a corrosdo, deterioragdo e funcionalidade.

Critérios de aceitagdo:
I- Se ocorrerem falhas criticas durante os ensaios, o ensaio devera ser interrompido e a amostra sera considerada reprovada.

Il - Como critério de aceitagdo, a amostra sera considerada "aprovada sem ressalvas" se apresentar cota de falhas menor ou
igual a 1% de falhas leves, “aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas entre 1% e 5% (incluso este valor) de falhas leves, e
“reprovada” se apresentar cota de falhas maior que 5% de falhas leves.

- Serd anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

V- Como critério de aceitagdo somente serdo admitidos pontos vermelhos que poderdo ser restabelecidas as condigdes
normais de uso apds uma manutencgdo de primeiro escaldo.

V- Caso seja necessaria uma manutencgdo de segundo escaldo, a arma serd considerada reprovada.

ENSAIO DE IMERSAO EM AGUA SALGADA
Obijetivo: verificar o funcionamento e a durabilidade da arma no tocante a sua corrosdo, quando exposta a condi¢gdo ambiente extrema.
Amostra: composta de 3 (trés) unidades que passaram pelo ensaio de névoa salina.
Roteiro:
|- Os ensaios devem ser realizados a 25° C+ 5° C.

- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma (em conformidade com a tabela 2.18), sem
excesso de lubrificagdo.

- A solugdo utilizada no ensaio serd composta de 20% de cloreto de sddio e 80% de dgua por peso, com o cloreto de sédio
com teor igual ou inferior a 0,1% iodo de sédio e 0,2% de outras impurezas.

V- As armas, carregadores e 60 (sessenta) munigdes deverdo ser imersas totalmente uma Unica vez por 1 (um) min na solugdo.
V- A diferenga de temperatura entre as armas e a solugdo devera ser inferior a 10° C no inicio do ensaio.

VI - Apds a imersdo, as armas deverdo ser posicionadas com o cano para baixo e recuados os ferrolhos para drenar a dgua.

VIl - Imediatamente apds a drenagem da agua, as armas deverdo produzir 60 (sessenta) disparos por arma, com cadéncia de tiro
com regularidade de, aproximadamente, 01 tiro por segundo;

VIII - A seguir a amostra serd armazenada em uma camara com alta umidade (90% até o 52 dia e 95% até o final) em um total de
10 dias, sem limpeza ou lubrificagdo.

IX - Nos dias 3, 5, 8 e 10, cada arma sera disparada 60 (sessenta) vezes com munig¢des integras (que ndo tenham sido expostas a
solugdo), em um total de 240 (duzentos e quarenta) tiros por arma.

X- A recarga e substituicdo de carregadores devem ser feitas em um ritmo que confortavelmente pode ser mantido durante os
disparos.

Xl - Se necessario, devera se ajustar a contagem de rodadas de acordo com a capacidade maxima do carregador.

XIl - Se acontecer algum mau funcionamento da arma serd admitido seu descarregamento, golpes sucessivos no ferrolho e

remocdo por meio de batidas.
X - Nenhuma limpeza ou manutencgdo serd permitida até o final dos ensaios ou até ficarem inoperantes.
Critérios de aceitagdo:

l- Caso uma arma fique inoperante antes dos 10 dias, a amostra serd considerada reprovada.
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Il - Se ocorrerem falhas graves ou criticas durante os ensaios, este deverad ser interrompido e a amostra sera considerada
reprovada.

- Como critério de aceitacdo, a amostra sera considerada "aprovada sem ressalvas" se apresentar cota de falhas menor ou
igual a 2% de falhas leves, “aprovada com ressalvas” se apresentar cota de falhas entre 2% e 10% (incluso este valor) de falhas leves,
e “reprovada” se apresentar cota de falhas maior que 10% de falhas leves.

IV - Sera anotada a circunstancia da aprovagdo da amostra "sem" ou "com" ressalvas no relatério de ensaios.

V- Uma inspecgdo serd necessdria para avaliagdo das partes internas e para relatar os niveis de corrosdo, deterioracdo e
funcionalidade dessas, bem como as dificuldades para desmontagem de primeiro e segundo escaldo.

6.3.10. ENSAIO DE ENDURANCE

6.3.10.1. Objetivo: este ensaio buscara investigar o nivel de resisténcia e desempenho da arma sob stress de uso, simulando um envelhecimento
da arma (envelhecimento acelerado) através de seu acionamento por equipe de atiradores.

6.3.10.2. Amostra: serd composta de 04 (quatro) armas, selecionadas do total das 10 (dez) pistolas que realizaram o teste de intercambiabilidade.
6.3.10.3. Roteiro ensaio de resisténcia:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura entre 10° C e 40° C.
- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.

I - Um total de 10.000 (dez mil) disparos deverdo ser executados em cada arma da amostra por grupo de atiradores, sem
qualquer limpeza ou lubrificagdo, sendo que a cada 1.000 (mil) disparos com uma cadéncia regular de dois disparos por segundo, as
armas deverdo ser resfriadas por 2 (dois) min, permanecendo o armamento em temperatura ambiente.

6.3.10.4. Critérios de aceitagdo:
l- Serd considerada reprovada a amostra que apresentar:
a) qualquer falha grave ou critica, sendo o ensaio interrompido;
b) mais de 2 (duas) ocorréncias (por milhar) de falhas leves;

c) qualquer desgaste excessivo, dano estrutural, dilatagdo ou deformagdo que altere o funcionamento e/ou comprometa a
seguranga;

d) desgaste nas pecas que impeca a continuidade dos ensaios.

6.3.11. ENSAIO DE PRECISAO

6.3.11.1. Objetivo: determinar o desempenho de precisdo da pistola por meio do resultado de seus acertos.

6.3.11.2. Amostra: serd composta de 4 (quatro) armas, sendo 3 (trés) unidades que realizaram o ensaio de endurance, e 1 (uma) unidade que ndo
passou por ensaios severos, sendo preparadas com um total de 40 muni¢des (10 por arma).

6.3.11.3. Roteiro:

l- Esse ensaio devera ser executado a uma temperatura entre 10° C e 40° C.
- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagcdo.

I - Serdo verificados os resultados dos acertos, a partir da utilizagdo de um suporte padrdo (Ranson Rest) a uma distancia de 25
m do alvo.

V- Cada arma sera acionada por 10 (dez) disparos, devendo o projétil atingir uma circunferéncia maxima de 16 (dezesseis) cm
de diametro.

6.3.11.4. Critérios de aceitagdo:

l- Serd considerada aprovada a amostra em que as armas apresentarem os 10 disparos por arma dentro de uma
circunferéncia igual ou inferior a 16 cm de didametro, ndo ocorrendo:

a) falha critica ou grave;

b) falha funcional leve maior que 2 (duas) falhas desta natureza, ndo sendo computadas as falhas decorrentes de manuseio e
tratamento inadequados pelo operador e as que surgem em decorréncia de uma falha da munigdo;

c) qualquer acerto fora do agrupamento desejado;

d) oscilagdo pendular do projétil no alvo (entende-se como oscilagdgo pendular do projétil, a entrada do projétil no alvo de
forma diversa da posicdo frontal, sem estabilidade de voo ou com o ndo alinhamento do cano com a guia do armamento).

6.3.12. ENSAIO DE FORCA DE PUXADA DO GATILHO

6.3.12.1. Objetivo: este ensaio tem por objetivo medir a resisténcia do acionamento do gatilho e seu curso, verificando a usabilidade da arma
guanto ao seu acionamento.

6.3.12.2. Amostra: composta de 4 (quatro) unidades que passaram pelo ensaio de precisao.

6.3.12.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura entre 10° C e 40° C.
- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.

I - Para a execugdo do ensaio, serd utilizado um dinamémetro (ou Trigger Pull device) que mega a forga linear de puxada do
gatilho durante todo o seu percurso, registrando em forma de curva a variagdo da forca, momento em que deve ser calculado o
trabalho resultante.

6.3.12.4. Critérios de aceitagdo:
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l- Como critério de aceitagdo, o pico da forga deve estar entre 2 kgf e 4,5 kgf, inclusos estes valores.

ENSAIO DE QUEDA

Objetivo: este ensaio deve comprovar que a pistola possui seguranga em caso de sofrer uma queda, bem como resisténcia constitutiva
para subsequente uso operacional.

Amostra: serd composta de 04 (quatro) armas, sendo 3 (trés) unidades que realizaram o ensaio de endurance, e outra que ndo passou

por ensaios severos.

6.3.13.3.

6.3.13.4.
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Roteiro:

l- Esse ensaio devera ser executado a uma temperatura entre 10° C e 40° C.
- A amostra deverd estar limpa e lubrificada de acordo com o manual da arma, sem excesso de lubrificagdo.

I - As armas deverdo ter seus carregadores municiados em sua capacidade maxima com munigdo inerte contendo a mesma
massa da munigdo real, podendo ser utilizado um lastro para tal fim. Admite-se tolerdncia maxima de +/- 1% na massa da munigdo
inerte em relagdo a munigdo que foi utilizada nos outros ensaios.

V- A arma devera estar carregada com cartucho provido apenas de espoleta (sem propelente e projetil).

V- Serd utilizado trilho com atrito desprezivel para aferigdo dos angulos de queda de 0°, 30°, -30°, 90°,-90°, 180°, lado direito
abaixo e lado esquerdo abaixo, cada uma delas com a arma travada e destravada (no caso de presenca de trava externa na arma),
devendo observar os pontos de impacto, conforme ilustragdo abaixo:
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VI - Cada uma das faces de impacto sera avaliada a uma altura de 2.000 mm, diretamente sobre um piso de concreto liso.
VII - A queda devera ser sem influéncia de forgas externas, de forma livre.
VIIl-  Apds cada queda, a pistola deverd ser descarregada, sendo examinadas as espoletas, passando a seguir ao exame quanto a

danos e a capacidade de tiros, com seu carregamento com munigdo real e sequéncia de 5 (cinco) disparos para aferir seu

funcionamento.

IX - Antes de uma nova queda da pistola, somente as pegas danificadas em decorréncia da queda anterior podem ser

substituidas.

X- Os resultados dos ensaios de queda e a avaliagdo decorrente deverdo ser documentados, devendo ser registradas as
condigOes de aptiddo para tiros apds os respectivos ensaios de queda.

Critérios de aceitagdo:

l- Serd considerada aprovada a amostra em que as armas apresentarem a ndo ocorréncia de:

a) percussao da espoleta;

b) liberagdo do carregador (exceto no caso da queda da lateral da face do retém do carregador, com o subsequente

acionamento deste);

c) desmontagem do carregador ou liberagdo de munigdo;

d) marcacgdo da espoleta;
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e) falhas criticas ou graves (para efeitos desse ensaio, ndo sera considerada como falha critica a quebra de componentes da
alga e massa de mira).

Il - O dano em pegas que comprometam a produgdo do tiro é critério de reprovagao.

6.3.14. ENSAIO DE OBSTRUCAO DO CANO POR PROJETIL

6.3.14.1. Objetivo: este ensaio buscard investigar o nivel de desempenho da arma apds uma obstru¢do em seu cano, avaliando o risco do usuario
ou de pessoas proximas serem atingidas por estilhagos.

6.3.14.2. Amostra: a amostra serd composta de 2 (duas) armas.

6.3.14.3. Roteiro:

l- Esse ensaio deverd ser executado a uma temperatura de 25° C+ 5° C.
Il - A amostra deverd estar limpa e lubrificada, sendo preparadas um total de 4 (quatro) munigdes.

Il - Para a execugdo deste ensaio, uma tela testemunho devera ser colocada em volta da arma para detectar presenga de
detritos em dire¢do ao atirador ou pessoas préximas, com a arma em dispositivo para disparo remoto.

IV - Cada arma da amostra sera submetida a uma das posi¢cdes de obstrucdo do cano por projétil: projétil na entrada do cano,
com sua base em contato com a ponta do projétil do cartucho inserido na camara; e ponta do projétil alinhada com a boca do cano.

6.3.14.4. Critérios de aceitagdo:

l- Como critério de aceitagdo, ndo podera haver a presenca de estilhagos no ferrolho, cano e empunhadura em ambas as
armas da amostra.

7. ESQUEMA DE CERTIFICACAO

7.1. O processo de certificacdo e os ensaios deverdo ser executado por Organismos de Certificagdo de Produto (OCP) e
laboratérios acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (Inmetro) no escopo desta norma ou/em normas similares
(conforme item 3), ou por organismos e laboratérios acreditados por 6rgdos que sejam signatarios dos acordos de reconhecimento mutuo em féruns
internacionais disponiveis no sitio http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/reconh_inter.asp.

7.2. Cabera ao OCP avaliar a aceitagcdo e/ou complementacdo de relatérios de ensaios executados com base em outras normas similares
para pistolas, desde que a metodologia e o roteiro dos ensaios sejam equivalentes aos aqui normatizados, sendo respeitados os critérios de aceitagao
estabelecidos neste documento.

7.3. A critério do OCP sera admitida a hipotese de aproveitamento de relatérios de ensaios em propdsitos comuns oriundos de modelos de
diferentes dimensdes do mesmo fabricante, respeitando-se a manutengdo de mesmo material constitutivo e idénticos sistemas de funcionamento e
seguran¢a. No caso de evolugdo de projeto devidamente certificado, o OCP verificara a viabilidade de serem realizados apenas os ensaios para
afericdo das mudangas implementadas.

7.4. Para certificagdo das pistolas serdo adotados alternativamente um dos seguintes procedimentos:

a) Procedimento 1: aplicagdo do esquema 1 (ensaio de tipo), em carater preliminar a qualquer processo aquisitivo (ou através de
certificagdo por OCP), a cada "modelo" de pistola; acrescido da aplicagdo do esquema 1b (ensaio de lote) por ocasido de cada processo de aquisigdo
do "modelo" submetido ao esquema anterior, com o tamanho da amostra a ser submetida aos ensaios especificado no certame (desejavelmente com
significancia estatistica), tendo como parametro minimo o total de armas especificado no item 6.1 desta norma, conforme esquemas especificados na
norma ABNT NBR ISO/IEC 17067:2015; ou

b) Procedimento 2: aplicagdo do esquema 5 de certificagdo, composto pelo ensaio de tipo a cada "modelo" de pistola, acrescido
da Avaliagdo e Aprovacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio (caso se aplique) e no fabricante, conforme esquema especificado na norma ABNT NBR ISO/IEC 17067:2013, com
auditorias e ensaios para a manutencgdo da certificagdo do modelo a cada 2 (dois) anos, contemplando o tamanho da amostra o total especificado no
item 6.1 desta norma para os ensaios iniciais e os ensaios de manutencgdo da certificagdo.

7.5. O certificado de conformidade da arma obrigatoriamente conterd em anexo o seu(s) relatdrio(s) de ensaios completo(s) com os
conceitos (aprovagdo "com" ou "sem" ressalvas), desempenho, numero de falhas e outras observagGes.

7.6. Em cardter precdrio, tanto os processos de certificagdo quanto os ensaios poderdo ser executados por OCP ou laboratérios acreditados
em outros escopos, ou ainda em laboratdrios ndo acreditados, desde que sejam designados pela SENASP através de Portaria.

7.7. Até a implementagdo definitiva da rede de certificagdo de armas pela SENASP, provisoriamente os ensaios de verificagdo de
caracteristicas gerais e metrologia, intercambiabilidade, endurance (resisténcia), precisdo, forca de puxada do gatilho e queda serdo executados no
procedimento 1 (item 7.4 acima) em cada certame aquisitivo. Nessas circunstancias, serdo necessarias as certificagbes nas normas referenciadas nos
itens 3.3.2. ou 3.3.7, ou relatérios de ensaios elaborados conforme as citadas normas em laboratérios acreditados que contemplem os ensaios
de spray de agua acelerado, temperatura extrema e umidade, dindmico de areia e poeira, lama, arrasto em areia, névoa salina, imersdo em agua
salgada, e obstrugdo do cano por projétil, sendo respeitados, no minimo, os critérios de aceita¢do estabelecidos neste documento.

GUILHERME CALS THEOPHILO GASPAR DE OLIVEIRA
Secretdrio Nacional de Segurancga Publica - Senasp

Documento assinado eletronicamente por GUILHERME CALS THEOPHILO GASPAR DE OLIVEIRA, Secretario(a) Nacional de Seguranga Publica, em
16/04/2020, as 16:12, conforme o § 12 do art. 62 e art. 10 do Decreto n2 8.539/2015.

https://sei.mj.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=13312891&infra_sis... 14/15


http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/reconh_inter.asp

20/04/2020 SEI/MJ - 11504548 - Norma Técnica SENASP

il
sel g
J$§Iﬂ:'lll_.ll.‘
eletrbnica

Referéncia: Processo n2 08020.003561/2019-52 SEI n2 11504548

https://sei.mj.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=13312891&infra_sis... 15/15


http://sei.mj.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
http://justica.gov.br/Acesso/sistema-eletronico-de-informacoes-sei

