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Subconjunto bancos automotivos EX( MO
STEEL

Objetivo:

Demonstrar a capacidade de fabricacdao nacional de subconjunto composto de trilho, suporte lateral, ajustador de altura
e reclinador continuo, com aplicacdao em sistemas de bancos automotivos cuja funcao é fazer a juncao do assento
automotivo a carroceria do veiculo, permitindo a regulagem da posicao do banco para frente ou para tras, garantindo o
travamento do sistema de bancos dentro das normas de seguranca aplicaveis e especificacao dos fabricantes dos veiculos,
bem como a regulagem transversal (altura) e de inclinacdao (angulo). A NEO STEEL possui os projetos e meios de producao

dos sistemas nacionais equivalentes aos atualmente importados.



Dados gerais da empresa MO
STEEL

Sobre a NEO STEEL:

Empresa nacional criada em 2020, localizada no Municipio de Aracariguama, Estado de Sao Paulo, a partir da aquisicao
dos ativos de um antigo fabricante de sistemas de bancos automotivos, que interrompeu as operacdes em 2018, ja tendo
fornecido os produtos a diversos fabricantes de automadveis no Brasil.

A NEO STEEL ja surge com todos os meios de fabricacao (prensas, estampos, linhas de solda e células de montagem,
laboratdrios) que permitem a fabricacao completa do conjunto trilho e subconjuntos parciais das estruturas dos assentos

automotivos, bem como estruturas completas.

Este material possui 2 partes principais: Apresenta¢ao do Produto (para entendimento do conceito e estrutura dos
componentes) e Apresentag¢ao do Processo (demonstrando que todos os equipamentos que conferem a maior parte do
valor do produto estdao em nossa operacao e tecnicamente aptos para a fabricacao local dos produtos). O sistema de

trilhos da NEO STEEL possui a designacao comercial “NS2020”.



Produtos / mercados ja fornecidos

Mercado Local FCA

Clientes Jé atendidgs: FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES

o

MITSUBISHI
MOTORS




Produtos / mercados ja fornecidos MO

FCA

FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES

Bravo

FIAT BRAVO




Produtos / mercados ja fornecidos

/A

MITSUBISHI
MOTORS

Triton

ASSENTOS

ENCOSTOS

NcO

STEEL
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2. Subconjunto EX068
Apresentacao do Processo

Trilho (detalhe a seguir)

Reclinador (detalhe a seguir)

Lateral (estampo convencional)
Ajustador de altura (detalhe a seguir)
Montagem final (linha especifica)




Trilho NS2020

Apresentacao do Processo
Produtivo




Trilho NS2020 — Visdo Geral do Produte MO

W Ns2020

STANDARD (ST)

Beneficios ao cliente:

 Interfaces padronizadas para adaptadores e atuadores

Sistema modular

» Intercambiavel (ndo € necessario mudancas na estrutura)

« Sistema compacto com alta integracéo de funcdes

PLUS

» Capacidade de carga superior (estatica / dinamica)

+ Sem folgas (ao longo da vida)
» Baixo peso por utilizar acos de alta resisténcia

» Reacao néo sensivel sob tenséo — baixo esforco de deslize

« Torque de atuacéo independente da carga



Trilho NS2020 - Visdo “Explodida” do P MO
STEEL

m NS 2 O 2 O Componentes basicos —
Bucha do / Trilho superior
mancal \ g

Gaiola com
esferas
Mancal
adaptador Placa de
suporte
_ traseira
Pino atuador

Mola il - ——————_ Tiilhoinferior

Placa de trava

dianteira



Trilho NS2020 - Visdo “Explodida” do P MO
STEEL

m M Sz O 2O Montagem

Conjunto trilho
interno

Braco de destrave

Tubo de ligacao
Amortecedor

/B

0k

Mola de
torcao

Conjunto trilho

Alavanca de destrave
externo

do assento



Complexidade do Produto MO
STEEL

m NS 2 O 2 O Projeto / Conceito _—

destrave (conjunto)

i} i} Adaptador do
Medidas do Trilho Cobertura mancal
‘ . ‘
e 18 Trilho
superior
Bucha do
mancal
2 . _ Placa de travamento
I Caracteristicas: com ping
! Trilho = 1 placa de travamento
Trilho apresentado na

inferior = Incrementos de 10 mm condigéo “travado”



Fluxograma do Processo de
Estampagem

Trilhos NS2020




Fluxograma de Processo Trilho

Created by: Fabio T. Mathias

m G O Diagrama de FI

STEEL

Rewvision: [L1]

Date: 2671172020

Codigo da Pega - Deacrigéo da Pega : Linha da Aplicacio :
BE20.32.712-3 Chapa Protetora Estamparia

Lagenda :

Ju"'c_fl" Entrada de ltem Comprado Inspegac de Recebimento o°F | DewvolugSo para o Fomecedor

lln"r_F,-"I Entrada de ltermn Fabricado <F> Plano de Inspegio @ Dispesigao (Retrabalho/Rslugo)

l_> Transporte

O Conector de Flhuxo | Inicio / Fim I:I Operagio

Esguema:
1 Inkcio } ' ,_
O
|Booina matzial 5420 MC 2,0050 mm |y ¢ (c—rD w| oe 010 - Estampar Progressivam ents 1 pgolps

I
!
<> = (o= )

e 020 - Tamborear
]
[
<) —(=)
Mr/
B20.32.712-3

Ferramenta Progressiva Chapa Reforgo

Imagem llustrativa

NcO

STEEL

Embalagens de Processo

Prensa 200 Toneladas



Fluxograma de Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa Embalagens de Processo

Created by: Fabio T. Mathias

Revision: oo

m G O Diagrama de FI

STEEL

Date: 26112020

Codigo da Pega - Descrigac da Pega : Linha de Aplicagao : A
824 71.600-3 Chapa Reforco Estamparia
~
Legenda :
E Entrada de ltem Comprado <R> Inspecdo de Recebimento oFF :| Devolugio para o Fomecedor .

E Entrada de ltem Fabricado @ Plano de Inspegio : m Disposigio (Retrabalhe/Refugo)

C ) Conector de Fluxo D Inicic / Fim I:l Operagio [ > Transporte

Esquemna:
‘ Inicio , 9 : = :]
[Bobina material 5420 MC 2,0x181 mm [~=7 ¢ o o= | 010- Estampar Progressivamente 1 pg/golps
I -+
l‘
QO 5 o
O
.

824.71.690-3

Ferramenta Progressiva Refor¢o Prensa 200 Toneladas



Fluxograma de Processo Trilho MO
STEEL

Created by: Fabio T. Mathias .
r 1( — O ] o Imagem llustrativa Embalagens de Processo
Diagrama de FI Revision: oo
STEEL Date: 2611172020
Comgo 03 Pega - Descrigse 0a Pega Linna de ApICAgGo :
B24.74.528-3 Mancal Estamparia
Lagenoa :
/e ] Entradade Item Comprado Inspegio de Recebimento o°F § Devolugdo para o Formnecedor
fEy Entrada de Item Fabricado <F> Plano de Inspegio [ o== ) Disposigao (Retrabalha/Refugo)
O Conector de Fluxo Inicio / Fim I:I Dperagio [ > Transports
Esquema:
1 Inkcio I - ._
Eooina material 5420 MC 20850 mm |y ¢ (-:—D - 010 - Estampar Progressvamente 2 posigoipe

020 - Tamorear

()= 8 O 8

B24.74 575-3

Ferramenta Progressiva Mancal Prensa 200 Toneladas



Fluxograma de Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa Embalagens de Processo

Created by: Fabio T. Mathias

Revision: oo

NcO |
STEEL Piagrama de Flu

Codigo da Pega - Descrigao da Pega -

Date: 261 1/2020

Linha de Aplicagdo -

a definir Sapata (bracket)

Estamparia

Legenda :
E Entrada de ltem Comprado @ Inspecio de Recebimento oeF :| Devolugio para o Fomecedor

E Entrada de ltem Fabricado @ Flano de Inspegio : o | Disposigio (Retrabalho/Refuge)
C ) Conector de Fluxo C) Inicie / Fim I:I Operagio [ > Transporte

Esquema:
‘ Inicio , 9 :: p— :I
[Bobina material 5420 MC 3,0:200 mm [~=7 ¢ on 010 - Estampar Progressivamente 2 pes/golpe

I
'
¢ :Ef Dz

AT
Investimentos: m EIL vy

Desenvolvimento e Construcao de Ferramental
Progressivo para Sapatas Traseiras FIAT.

Prensa 200 Toneladas



Fluxograma de Processo Trilho

m G O Diagrama de

STEEL

Created by: Fabio T. Mathias
Revision: oo
Drate: 28/ 172020

Linha de Aplicagio -

Codigo da Pega -

824 70.580-3

Descrigao da Pega -

Trilho Inferior Intemo Estamparia

Legenda :

‘.l'r_Tlf' Entrada de ltem Comprado

E Entrada de ltem Fabricado

O Conector de Fluxo D Inicio ! Fim

@ Inspegio de Recebimento Devolugdo para o Fomecedor
@ Flano de Inspegio Disposigio (Refrabalho/Refugo)
I:I Operagio :> Transporte

Esquema:

Bobina material HE50 LA # 1,6 = 438,0 mm

[ F 7 ¢ e o° | D10 - Estampar Progressivamente 1 pgigoips

824 .70.588-3

NcO

STEEL

Imagem llustrativa Embalagens de Processo

Transbordo de Embalagem Padronizada (Process



Fluxograma de Processo Trilho

Processo: Estampar Blank

Processo: Estampar Forma

NcO

STEEL

Imagem llustrativa




NcO

Fluxograma de Processo Trilho
STEEL

Created by: Fabio T. Mathias Imagem llustrativa Embalagens de Processo
Revision: [i]¥] ‘
Date: 26/11/2020

mG O Diagrama de
STEEL

Codigo da Pega: Descrigao da Pega -

Linha de Aplicagdo -

224.71.388-3 Trilho Inferior Externo Estamparia

Legenda :

‘.l'r_Tf' Entrada de temn Comprado

@ Inspecio de Recebimento Devolugdo para o Fomecedar
E Entrada de ltem Fabricado @ Flano de Inspegio Disposigio (Retrabalho/Refugo)

O Conector de Fluxo D Inicic / Fim I:I Operagio :> Transporte

Esquema:
=) EG—=
Bobina material H550 LA # 1,6 x 411,0 mm [ =7 ¢ e o¢ | 010 - Estampar Progressivamente 1 pg/golips

Transbordo de Embalagem Padronizada (Processo)




Fluxograma de Processo Trilho

Processo: Estampar Blank

Processo: Estampar Forma

NcO

STEEL

Imagem llustrativa




NcO

STEEL

Fluxograma de Processo Trilho

| I G O Createdby: FabioT. Mathias Imagem llustrativa Embalagens de Processo
Diagrama de Revision: oo
Date: 26/11/2020

STEEL

Codige da Pega : Descrigao da Pega -

Linha de Aplicagio :

£24.71.560-4 Trilno Superior Externao [ Intermao Estamparia

Legenda :

E Entrada de ltem Comprado ® Inspecdo de Recebimento Devolugio para o Fomecedar
E Enfrada de ltem Fabricado @ Flano de Inspegio Disposigio (Retrabalho/Refuge)

O Conector de Fluxo D Inicio / Fim I:I Cperagio :> Transporte

Esquemna:
(=) ()—C
Bobina material H550 LA # 1,6 x 337,5 mm [ 7 ¢ e o= | 010 - Estampar Progressivamente 1 pgigelpe
[

Transbordo de Embalagem Padronizada (Processo)

824.71.500-4



Fluxograma de Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

Processo: Estampa Blank Processo: Estampar Forma

Modulo de
Estampagem do Blank

Ferramenta Progressiva 2 Ferramenta Progressiva 1 - Parte Inferior

Observacao: O Modulo de Estampagem do Blank, sera separado da ferramenta progressiva e estampado individualmente




Processo de Montagem
Trilho NS2020




Fluxograma de

Processo Trilho
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Detalhamento do Processo Trilho

Elaboragio : Alezs=andro Miranda
Revisio - oo

Data - 181 1/2020

NcO

STEEL Diagrama de Fl

Cadigo do Produto do Cliente jauanss apliosesiy -

Codigo da Pega - Descrigio da Pega - Linha de Aplicagdo :

A DEFINIR CJ TRILHO INTERMO / EXTERNO MOTORISTA / PASSAGEIRD (FIAT) FIAT - STRADA

Legenda :

[ c ; Item Comprado
E ltemn Fabricado

Q Conector de Fluxo

( DFF ;l Devolugdo para o Fornecedor

Inspecdo de Recebimento

@ Teste de Arrancamento <=1> Plano de Inspegao
( Inicio ! Fim |:| Operacio

(o= ) Disposigdo (Retrabalho/Refuga)

|:> Transporte

Esguema -
‘ Inicio l
324 75.510-3 PINC POSICIOMADOR 010 - Rebitar pino pesicionador
32470.562-3 TRILHD INFERIOR INTERMO L

OP. 10 - Processo Soldar Pino (Opg¢ao 1)

NcO

STEEL

Imagem llustrativa

OP. 10 - Processo Rebitar Pino (Opgéo 2)




Detalhamento do Processo Trilho

824 769230-3 BUCHA ESPACADORA

|£ o J ¢ @ o® | 020 - Soldar projecdc 1 bucha espacadoera

o
>

Trilho Longo Interno (Pino + Bucha) Trilho Curto Externo (2 Buchas)

OP. 20 - Processo Soldar Buchas Espagadoras

Imagem llustrativa




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

C £24.00.752-3 )

820.25.35T4 TRAVA TRILHO K35
820.21.730-3  PINO TRILHO K5

010 - Rebitar pino na placa trava

R
O
o

OP. 10 - Processo Rebitar Pino na Placa Trava




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

- Imagem llustrativa
nio OFs ’

320609574 MOLA DESTRAVE TRILHO K5 [/ <> o o= | 020 - Montar molas na piaca trava
¥ K |
FI @ |: pip. |
oK

OP. 20 - Processo Montar Molas na Placa Trava




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

32474528 -3  CHAPA MANCAL (FIAT 331)
324.71.5684 TRILHO SUPERIOR (FIAT 231)

¢ o o= | 010- Soldar Mancal
o
(%)

R

o= | 020 - Soldar Protetor

§20.32.712-3.11 CHAPA COBERTURA TRILHO KS |/ =7 ¢

OP. 10 / 20 - Processo Soldar Protetor + Mancal




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

824.71.680-3 REFORCO TRILHO SUPERICR [/ =/ ¢- o o | 030 - Sokdar reforpo do frilho

OP. 30 - Processo Soldar Reforgo no Trilho Superior




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

833.63.110.10 Parafuso Prisioneiro M8x20 | 3pcs |[/<7

060 - Cravar 04 parafusos
Q oF |mC-0047 SC

}

Index: 000
C 826.43550-4/5 ) F00909

:- (o - ; " > &n

Dispositivo para Cravar 4 Parafusos (2 trilhos) Conservar a Limpeza do Dispositivo Magquina / Dispositivo para Cravar Parafusos

OP. 60 - Processo Cravar 04 Parafusos no Trilho Superior




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

C B24 08 754-4/5 _)

824 06 754-4/5 SC.J TRILHO SUP INTERNO MOT T = | 110 - Montar a placa trava no trilho superior +
820547274  SCJ TRAVA TRILHO KS =7 J i Cortar Mola + Montar Bucha Plastica
322069 BUCHA PLASTICA TRAVA ALAVANCA fe7 —

F'

THE

Dispositivo para Engraxar Placa Trava Dispositivo para Montar a Placa Trava no Trilho Superior Dispositivo para Cortar a Mola (ponta)

OP. 10 - Processo Montar Placa Trava + Cortar Mola + Montar Bucha Plastica




Detalhamento do Processo Trilho

82043 8044 SUPORTE ESFERAS LE

920.42.804-5 SUPORTE ESFERAS LD

9a0.10.100.00 GRAXA REMOLIT AX-HE 8

RRER

824.06.752-3 3CJ TRILHO INFERIOR INTERNO

¢ U':\" # oF | 020 - Engraxar + Montar trilho supenor + inferior
i il—
> o= )
o

NcO

STEEL

OP. 20 - Processo Engraxar + Montar Trilhos com Suportes de Esfera




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagens llustrativas

o= | 030 - Cravar limitador de esferas

OP. 30 - Processo Cravar Limitadores Esfera OP. 40 - Processo Amaciar Trilho




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

Imagem llustrativa

3

o= | 080 - Cravar limitador de curso

OP. 50 - Processo Cravar Limitadores de Curso




Detalhamento do Processo Trilho MO
STEEL

324 75 0BE4/5  ADAPTADOR TRASEIRD INTERNO
315629 PINO REBITE

BE

¢ o o= | 080 - Rebitar adaptador traseiro interno

OP. 60 - Processo Rebitar Adaptador Traseiro (interno)




Detalhamento do Processo Trilho

§24.94.5004/5 SCJ TRILHO INTERNO MOT [ =/
075.40.013.28 RIBBON CERA 110mm x 450mm [c/
0754001220 ETIQUETA PAPEL COUCHE <7
070.30.120.02 ETIQUETA COUCHE 858 x 20mm [/

Dispositivo Trilho Externo LE/LD (curto)

¥ o= 010 - Inspecionar Triho

o= | 020 - Etiquetar & embalar

OP. 10 - Processo Inspecionar Trilhos Internos / Externos

Dispositivo Trilho Interno LE/LD (longo)

NcO

STEEL




Detalhamento do Processo Trilho

97540001328 RIBBON CERA 110mm x 450mm
97540001328 ETIQUETA PAPEL COUCHE
O970.300190.02 ETIQUETA COUCHE 88 x 20mm

<> o o= | 020 - Etiquetar e embalar
F' (=)

UuE

Posicao das Etiquetas de Identificagao

Dispositivo Trilho Curto

Dispositivo Trilho Longo c/ sapatas

e — ] — — — —

7 éapacidade: 144 pecas

— S
Capacidade: 98 pecas

OP. 20 - Processo Etiquetar e Embalar




Componentes Comprados

Conjunto Trilho + Alavanca
Destrave NS2020




Trilho Componentes Externos MO

¢

STEEL

COMPONENTES COMPRADOS

{

82476930-3_Bucha espacadora 82475510-3_Pino posicionador 322969_Bucha Plastica 315629_Rebite

)

82025357-4_Trava Trilho NS 82021739-3_Pino Trilho NS 82060967-4_Mola Destrave Trilho NS 8336311000_Parafuso Fixagio M8

o

8203331200_Batente Acionador 71300627-3_Travessa Tubular 8466328200_Mola de Tor¢do 82043604-4/5_Guia de Esferas




Trilho Componentes Externos MO

STEEL
Componentes Comprados / Aplica¢do /

82476930-3_Bucha espagadora

82475510-3_Pino Posicionador

\ %
{ }
& 82025357-4_Trava Trilho NS

82021739-3_Pino Trilho NS

@ 0 x O
@ 0 0 O

LEGENDA: Q Aplicavel na Montagem x N&o Aplicavel na Montagem




Trilho Componentes Externos MO

STEEL
Componentes Comprados / Aplica¢do /

82060967-4_Mola Destrave Trilho NS

322969_Bucha Plastica

315629_Rebite

82043604-4/5_Guia de Esferas

@ © 0 O
@@ © 0 O

LEGENDA: Q Aplicavel na Montagem x N&o Aplicavel na Montagem




Trilho Componentes Externos MO
STEEL

Componentes Comprados / Aplicagdo / /

g 8336311000_Parafuso Fixacao M8 Q Q

LEGENDA: Q Aplicavel na Montagem x N&o Aplicavel na Montagem




Mecanismo Reclinador
Montagem Coracao




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Linha Montagem Automatica — Coragdo Reclindveis

Layout
Montagem




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Sequencia de Montagem — Corag¢do

o000 /ncg 0

cunhas

\ 4
L)
S—
T engrenagem inferior
==

Came  capa mola mola cunhas bucha engrenagem engrenagem anel
trava inferior superior




RECLINADORES - Processo Produtivo MO

Etapa 1 - Montagem de Bucha de Fixagdo + Chapa Superior

Sequencia
do processo

Bucha de Fixagdo Chapa Superior Montagem Bucha + Chapa Produto montado na linha automatica

Sensor de Detecgao
da presenca da Bucha
de Fixacao

Linha Automatica — Posto de Montagem da Bucha




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 2 - Engraxar Chapa Superior

Pontos de graxa
no Componente

Manometros de controle de pressao

Linha Automadtica — Posto de Aplicagdo de Graxa nas Placas




RECLINADORES - Processo Produtivo

Etapa 3 — Brunir Chapa Superior

Operagao necessaria para retirar os
excessos de rebarbas

Linha Automatica — Posto de Brunir as bordas da Chapa Superior

NcO

STEEL



RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 4 — Cravar Bucha na Chapa

Linha MANUAL — Operagao em Prensa fora da Linha continua automatizada.

Ferramenta de cravamento



RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 5 — Colocar Chapa Superior

Linha Automatica — Posto de Colocar Chapa Superior




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 6 — Montar Cunhas + Montar Placa Dentada Inferior

Linha Automadtica — Operag¢dao Manual.

Linha Automatica — Posto de Montar Cunhas + Montar Placa Dentada Inferior




RECLINADORES - Processo Produtivo

Etapa 7 — Posicionar Cunhas

Linha Automatica — Posto de Posicionar as Cunhas

Critérios de Aceitagao.




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 8 - Engraxar Chapa Superior

Pontos de Graxa no
Componente
Montado

\

iR
%

Manometros de controle de pressao

Linha Automadtica — Posto de Aplicacdao de Graxa nas Placas




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 9 — Montar Mola Catraca

e |

Dispositivo exerce pressao na mola
para verificar defeitos na mola catraca

Linha Automatica — Posto de Montar Mola Catraca




RECLINADORES - Processo Produtivo

Etapa 10 — Montar Mola Omega

Linha Automatica — Opera¢do Manual.

Linha Automatica — Posto de Montar Mola Omega

NcO

STEEL



RECLINADORES - Processo Produtivo

Etapa 11 — Camera de Verificagdo de Componentes “Olha Mdquina”

Linha Automdtica — Posto de Verificacdo da Presenca de Componentes

Verificacao por Sensores de presenca

- Verificacdo da graxa;
- Verificagcdao da Mola Catraca;

- Verificagdo Mola Omega.




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 11 - Saida de Descarte — Reprova “Olho Maquina”

Linha Automatica — Posto de Descarte Automatico




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 12 — Montar Bucha Mancal e Prato Protetor

Montagem Manual Alternativa na Linha Automatica




RECLINADORES - Processo Produtivo MO

Etapa 12 - Montagem Mancal + Prato Protetor

oo e
;‘.l » ..-I( y i
: .

7Y~
¢
.' A«’
J -

't

Sensores para verificar presenca do Luzes indicadoras da presenca
mancal e prato protetor de mancal e prato protetor

Pino Poka Yoke para a posicao correta do
Mancal

Linha Automatica — Posto de Montagem do Mancal + Prato Protetor




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Imagem llustrativa

Etapa 13 — Prensa de Fechamento do Mancal + Prato Protetor

Linha Automatica — Posto de Prensar o Fechamento do Mancal + Prato Protetor




RECLINADORES - Processo Produtivo MO
STEEL

Etapa 14 — Marcar Rastreabilidade no Corag¢do do Reclinavel

Descrigao do Ano onde 4 =2014, 5 =2015...

v

Descrigao da semana onde 42 = semana 42 do ano

v

Descri¢do do dia da semana onde 0 = Domingo e 6 = Sabado

\ 4

Linha Automadtica — Posto de Marcar Rastreabilidade no Componente




RECLINADORES - Processo Produtivo

Etapa 15 — Verificar o Giro e Embalar

Opera¢ao Manual.

Linha Automatica — Posto de Verificacdo do Giro e Embalagem (Manual, Final da Linha)
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RECLINADORES - ITENS COMPRADO O
STEEL

Componentes Comprados

O@®

Mola Catraca Bucha Deslize Prato Protetor

—
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Bucha Mancal

b 5

Cunha Gleiter

Bucha Mecanismo Reclinavel Mola Omega



RECLINADORES — BRACOS ADAPTADORES QT % ECE

Imagem llustrativa

Adaptacoes / Aplicagoes (Bragos)

S

Adaptacdo GM Adaptacado Honda
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Adaptacdo GM

Adaptagao VW

=

Adaptacdo VW Adaptacao GM Adaptacdo Mitsubishi



RECLINADORES — BRACOS ADAPTADORES QT % ECE

Imagem llustrativa

Adaptacoes / Aplicagoes (Placa Superior)

Adaptacdo GM

Adaptacdo Mitsubishi

Adaptagdao VW

Adaptacao Honda
Adaptacdo VW




NcO

STEEL

Placa e Bragco GM Placa e brago Honda ‘
v
")

Placa e brago VW

Coracao Facelift
VW
GM
HONDA
MITSUBISHI

Placa e bragco VW

Magquina de Soldar Projecao (Glamatronic)




RECLINADORES — BRACOS ADAPTADO QT % ECE

Placa Superior Placa Superior

Montagem do Gleiter

DESLIZADOR 3 pinos

DESLIZADOR 2 pinos

ADAPTAGAO SUPERIOR
{ NS2000

Dispositivo de Montagem Gleiter (Manual)

DESLIZADOR PLASTICO
ADAPTAGAO INFERIOR



RECLINADORES — BRACOS ADAPTADOR QT % ECE

Posicionar no Angulo Fornecimento e Embalar Soldar Suportes

Dispositivo para Soldar MIG os Suportes do Mecanismo




RECLINADORES — BRACOS ADAPTADORES QT %ECE

Imagem llustrativa

Ferramenta de Estampagem (Adaptador)




Processo de Montagem
Ajustador de Altura




Processo — Ajustador de Altura MO
STEEL

Processo Cravar Bucha Teflon nas Articulagoes do Assento

Buchas Teflon com diversos diametros conforme a aplicacao

Articulagao Traseira Articulagao Dianteira

Regulador Altura
Sapata Dianteira Traseira

Observacao:
A inclusdo de Buchas com Teflon nas articulagdes, servem para melhora no deslize, diminuindo o
atrito entre as partes e evitando possiveis ruidos na movimentagcao do assento



Processo — Ajustador de Altura MO
STEEL

Processo Soldagem de Porcas nos Suportes de Fixagao do Assento

Suporte de Fixacao Traseiro com Porcas Soldadas Suporte de Fixacao Dianteiro com Porcas Soldadas

Maquina de Solda +
Dispositivo




Processo — Ajustador de Altura

Processo Montagem e Rebitagem da Articula¢ao no Suporte de Fixacao Dianteiro do Assento

Maquina de Solda + Dispositivo

Montagem Suporte de Fixagao +
Articulacao + Rebite

Rebitagem Suporte de Fixagao +
Articulacao + Rebite
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Processo — Ajustador de Altura

Processo Rebitagem Articulagao Dianteira no Assento

Maquina de Rebitagem + Dispositivo

Preparacao da rebitagem orbital da
Lateral + Articulacao

Processo realizado:
Rebitagem da Lateral + Articulagao




Processo — Ajustador de Altura

Processo Rebitagem Articulagao Traseira no Assento

NcO

STEEL

Maquina de Rebitagem + Dispositivo

Preparacdo da rebitagem orbital da Lateral +
Articulacao

Processo a ser realizado:
Rebitagem da Lateral + Articulagao




Processo — Ajustador de Altura MO
STEEL

Processo Solda dos Suportes na Lateral do Assento Passageiro

Processo realizado:
Soldar Suporte Traseiro na Lateral
do assento

Maquina de Rebitagem +
Dispositivo com Pecas acomodadas

Observagao:

No Assento Passageiro, geralmente
nao existe articulacdes para ajuste
de altura. Inclusdao somente,

Processo realizado:
Soldar Suporte Dianteiro na
Lateral do assento

conforme solicitacao do cliente.




Processo — Ajustador de Altura MO
STEEL

Processo Rebitagem Placa Dentada no Assento

Processo realizado:
Maquina de Rebitagem + Dispositivo Rebitagem da Placa Dentada + Lateral do
Assento




Processo — Ajustador de Altura

Processo Parfusamento do Trilho no Assento

Maquina de Parafusamento do Trilho na
Lateral do Assento

Sinalizacdo Indicativa do processo
realizado, com torque especifico

Processo realizado:
Parafusamento do Trilho na Lateral do Assento, com auxilio da
parafusadeira Tensor




Processo — Ajustador de Altura MO
STEEL

Processo Montagem do Regulador de Altura do Assento

Montagem do Mecanismo
Regulador de Altura

Processo realizado:
Parafusamento do Mecanismo Regulador de Altura (4 parafusos)
+ Alavanca de Acionamento (2 parafusos)

Dispositivo de Montagem do Mecanismo
Regulador de Altura

Alavanca de Acionamento Mecanismo Regulador de Altura



Obrigado!




