COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo n°® 545 D46-21R

EX-TARIFARIO VIGENTE PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8412.31.00 Ex 007 NCM: 8708.80.00

Descrigao: Descrigdo:

(copiar/colar da legislagéo) (ndo copiar o Ex - descrever o produto nacional equivalente)

Amortecedor hidraulico, didmetro externo 41,28 mm, diametro Amortecedor hidraulico, didametro externo do tubo reservatorio entre

nominal interno do cilindro 25,35 mm, comprimento estendido 41 e 76 mm, didametro nominal interno do cilindro entre 22 e 46 mm,

232,0 mm, curso 59,0 mm, velocidade do pistdo 0,08 m/s, com comprimento estendido de até 1000 mm, com forga na tracdo de até

forga de tracdo de 805 N e compressdo de 205 N, utilizado em 25.000 N e compressdo de 10.000 N, utilizado em veiculos

assentos automotivos. automotivos.

Imagem ou desenho esquematico Imagem ou desenho esquematico
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Caracteristicas técnicas Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tdpicos (extrair do catdlogo que acompanha a Incluir em forma de tdpicos (informar as caracteristicas técnicas do produto

consulta publica ou da descrig¢do do item) nacional equivalente - néo copiar/colar do pleito)

1 Diametro externo: 41,28 mm; 1 Diametro externo do tubo reservatoério entre 41 e 76 mm;

2 Diametro nominal interno do cilindro: 25,35 mm; 2 Diametro nominal interno do cilindro entre 22 e 46 mm;

3 Comprimento estendido; 232,0 mm; 3 Comprimento estendido de até 1000 mm;

4 Forga na tragao de 805 N e compressao de 205 N. 4 Forga na tragdo de até 25.000 N e compressdo de 10.000 N.

5 Constituicdo: dado ndo disponivel; 5 Constituigdo: partes metdlicas de ago baixo carbono, poliméricas e

elastoméricas, pintura anticorrosdo, 6leo hidraulico e/ou nitrogénio.

6 Diametro da haste: dado ndo disponivel 6 Diametro da haste: 8 a 25 mm;

7 Comprimento minimo comprimido: dado ndo disponivel; 7 Comprimento minimo comprimido: 200 mm;

8 Temperatura de trabalho: dado ndo disponivel; 8 Temperatura de trabalho: - 40 a 180 °C, com pico de até 220 °C;

9 Pintura: dado nao disponivel. 9 Pintura: tipo KTL por imersdo ou spray eletrostatico.

Processo de fabricagao Processo de fabricagao

(copiar do catdlogo que acompanhou a consulta publica, se constar) (descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente - néo copiar
do pleito)

Informacgdo nao disponivel Sele¢do dos componentes (fabricados e adquiridos), montagem,
pressurizagao (se aplicavel), selagem, testes, embalagem e
distribuicao.

Aplicagdo no setor automotivo ( copiar da consulta publica ) : Aplicagdo no setor automotivo:

Aplicado em assentos automotivos Suspensao de veiculos e assentos automotivos.&




