COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo n° 524/2023

D11-20R

EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8708.29.99 Ex 409

Descrigao:

(copiar/colar da legislagéo)

Amortecedor com mola coaxial de superficie revestida com zinco
em camada de 10 micrometros, dotado de conectores para
alimentagdo pneumatica, hastes com buchas nas extremidades,
corpo central com didmetro externo maximo de 140 mm a uma
pressdo de 10 bar, comprimento entre centros das buchas
variavel entre 328 mm e 429 mm, préprio para absor¢do de
impactos na cabine de veiculos comerciais pesados.

Imagem ou desenho esquematico

=

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de topicos (extrair do catdlogo que acompanha a
consulta publica ou da descrigdo do item)

1 Amortecedor com mola coaxial

2 De superficie revestida com zinco em camada de 10
micrometros

3 Dotado de conectores para alimentagdo pneumatica

4 Hastes com buchas nas extremidades

5 Corpo central com diametro externo maximo de 140 mm a
uma pressao de 10 bar

6 Comprimento entre centros das buchas variavel entre 328 mm
e 429 mm

Processo de fabricacdo
(copiar do catdlogo que acompanhou a consulta publica, se constar)

Informacgdo ndo disponivel.

Aplicagao no setor automotivo ( copiar da consulta publica ) :
Linha comercial - Pesados.

NCM: 8708.80.00

Descrigao:

(ndo copiar o Ex - descrever o produto nacional equivalente)
Amortecedor com mola pneumitica e argola superior de
superficie revestida com zinco, dotado de conectores para
alimentagdo pneumatica, hastes com buchas nas extremidades,
corpo central com didmetro externo maximo de 146 mm a uma
pressdo de 10 bar, comprimento entre centros das buchas
variavel entre 326 mm e 376 mm, proprio para absor¢do de
impactos na cabine de veiculos comerciais pesados.

Imagem ou desenho esquematico

Caracteristicas técnicas
Incluir em forma de topicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - ndo copiar/colar do pleito)

1 Amortecedor com mola pneumatica

2 De superficie revestida com zinco

3 Dotado de conectores para alimentagdo pneumatica

4 Hastes com buchas nas extremidades

5 Corpo central com diametro externo maximo de 146 mm a
uma pressao de 10 bar

6 Comprimento entre centros das buchas variavel entre 326 mm
e 376 mm

Processo de fabricacdo

(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente - ndo
copiar do pleito)

O amortecedor é fabricado através do processo de solda entre
tubo reservatdrio e conjunto inferior, formando o conjunto base
onde em seu interior é depositado o conjunto haste, junto ao
tubo de pressdo mais o fluido hidraulico. A mola pneumatica é
fabricada por processo de prensagem com a utilizagdo de anéis
metalicos e posteriormente montada ao corpo do amortecedor,
formando assim o conjunto final.

Aplicacdo no setor automotivo:
Cabine de veiculos comerciais pesados.




