CATALOGO DO ITEM IMPORTADO
Pleito de Inclusao de Ex-Tarifario

Numero de
Controle

NCM

Sugestdo de descricdo do ex-Tarifario

D220-161

7415.309.

00 | Inserto roscado, produzidoem ago, utilizado para fixagdes de elementos periféricos em tampas
de valvulas, tem a fungdo de permitir o rosqueamento de um parafuso metalico, possui rosca
interna métricade 6 mme umcorpo comrecartilho, com diametral externo12 mm (+ 0,5 mm)
e altura do corpo recartilhado 11,3 mm (+/- 0,3 mm) e tratamento superficial resistente a 168
horas de corrosdo branca e 1200 horas de corrosao vermelha, para aplicagdo em produtos
automotivos.

1. Especificagbes técnicas detalhadas da autopeca (caracteristicas quantitativas e qualitativas, porexemplo:
dimensées, materiais de fabricacéo, especificacdes de trabalho/funcionamento [torque, poténcia, resisténcia, tenséo,
corrente, dureza, vazdo, condutibilidade, temperaturaetc.], caracteristicas de hardware, software, caracteristicas fisicas,
dentre outras inerentes a cada produto):

2.

Inserto Roscado métrico de 6 mm com pescogoe recartilhoJIS80951 conformado com material Ao, utilizado para fixacdes
de elementos periféricos em tampas de valvulas através de rosca métrica com diametralexterno 12 mm+0,5 mm e altura
do corporecartilhado 11,3 mm (+- 0,3 mm) e tratamento superficial resistente a 168 horas de corrosdobranca e 1200 horas

de corrosdovermelha e paraaplicagdes de produtos automotivos

Imagens da autopeca importada e/ou desenho esquematico (obrigatdrio conter as principais dimensées):
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Aplicagao do item importado (em qual produto fabricado pela empresa pleiteante o item importado serd
incorporado):

Aplicado em tampa de valvulas de aplicagdo automotiva.

Fungdo do item importado no produto fabricado pela empresa pleiteante do ex-tarifario:

Proporcionar fixacdo de itens periféricos nas tampas de valvulas utilizando rosca métrica. Processo de montagem
através deinsercdoa quente. Necessarioresisténciade extragdo por tracdode 3.300 N a 10 milimetros por minuto
e necessarioresisténcia de extracdo por torque de 15,1 Nm.



