PORTARIA GM/MDIC N°_, DE _ DE _ DE 2026

Dispde sobre o registro da pegada de carbono parcial
de veiculos leves, relativa ao Estagio 1, no ambito do
Programa Mobilidade Verde e Inovacdo - Programa
Mover, instituido pela Lei n° 14.902, de 27 de junho
de 2024.

O MINISTRO DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO
E SERVICOS, no uso da atribui¢do que lhe confere o art. 87, paragrafo unico, inciso II,
da Constituicdo, e tendo em vista a Lei n° 14.902, de 27 de junho de 2024, e os arts. 1°, §
1°,2° § 2° inciso V, e 13 do Decreto n° 12.435, de 15 de abril de 2025, resolve:

CAPITULO 1
DAS DISPOSICOES PRELIMINARES

Art. 1° Esta Portaria estabelece, para os veiculos leves novos produzidos no
Pais ou importados, observadas as hipdteses legais de dispensa, os procedimentos
relativos aos registros de pegada de carbono de produto, mediante quantificacdo da
parcela correspondente ao Estagio 1 do ciclo de vida do veiculo.

§ 1° A entrega dos registros de que trata o caput deverdo observar o prazo de
31 de dezembro de 2026, previsto no art. 2°, § 2°, inciso V, do Decreto n® 12.435, de 2025,
e o disposto no art. 1°, § 1°, do mesmo Decreto.

§ 2° O Estagio 1 compreende a extracdo e o processamento de matérias-
primas, a producdo e a transformagdo dos materiais, componentes e baterias e seu
transporte até o portdo de entrada da planta fabricante do veiculo, nos limites explicitados
nos Anexos VIII e IX.

§ 3° A declaragdo do Estagio 1 constitui registro de pegada de carbono parcial
e ndo equivale a declaracdo do ciclo completo do ber¢o ao timulo, nem afasta os
compromissos e prazos estabelecidos no Decreto n°® 12.435, de 2025.

§ 4° As metodologias do Estagio 2 - operagdes entre os portdes da planta
fabricante, Estagio 3 - fase de uso, e Estagio 4 - fim de vida, e a integracao dos resultados
do ciclo completo, serdao disciplinadas em ato complementar do MDIC, sem sobreposi¢ao
ou omissao de processos entre os estagios.

§ 5° A regido da cadeia de valor serd determinada na forma do art. 10 e dos
Anexos VII e IX desta Portaria.



Art. 2°. Para fins desta Portaria, considera-se:

I - inventario de emissdes de gases de efeito estufa da planta: quantificacao
das emissoes e, quando aplicavel, das remocgodes relativas a uma instalagdo industrial e a
um periodo de referéncia, com limites organizacionais e operacionais definidos, expressa
em toneladas de CO: equivalente (tCO-e);

IT - inventario do ciclo de vida do produto: conjunto de dados de entradas e
saidas dos processos compreendidos na fronteira do sistema do produto, utilizado para
calcular sua pegada de carbono;

III - pegada de carbono de produto: resultado da quantificagdo das emissodes
e remogoes de gases de efeito estufa ao longo do ciclo de vida do produto, convertido em
CO: equivalente e referido a unidade funcional ou declarada;

IV - pegada de carbono parcial: resultado relativo apenas aos processos ou
estagios delimitados do ciclo de vida; para o Estagio 1, a unidade declarada ¢ um veiculo
da respectiva versao, com resultado expresso em kgCOze/veiculo.

§ 1° A quantificacdo da pegada de carbono terd como referéncias as ISO
14040, ISO 14044 e ISO 14067:2018, observadas as regras especificas desta Portaria,
sem que sua aplica¢do simplificada implique certificacdo automatica de conformidade
integral a essas normas.

§ 2° Créditos de carbono e compensagdes nao serdo deduzidos dos resultados,
e remocgoes € emissoes biogénicas, quando aplicaveis, serao identificadas separadamente,
conforme a metodologia adotada.

Art. 3° O registro observara os requisitos minimos do Anexo XI e permitirad a
rastreabilidade entre dados de atividade, fatores de emissdo, potenciais de aquecimento
global, calculos e resultados.

§ 1° Os resultados distinguirdo os gases quantificados e informarao o relatério
do IPCC e o horizonte temporal utilizados na conversao para CO: equivalente.

§ 2° Relatorios produzidos em outros paises poderdo ser utilizados se
atenderem aos requisitos desta Portaria e estiverem acompanhados de resumo em
portugués e das informagdes necessarias a analise.

Art. 4° Os registros e as evidéncias estardo sujeitos a verificagdo pelo MDIC
ou por entidades credenciadas pela Unido, na forma do Decreto n° 12.435, de 2025.

§ 1° O declarante mantera disponiveis os relatorios, memorias de célculo e
documentos comprobatérios durante o periodo de acompanhamento do compromisso e
pelos prazos legais de guarda aplicaveis.



§ 2° A apresentacdo de verificagdo independente indicard o organismo
verificador, o escopo, o nivel de asseguragdo e as ressalvas, sem confundir o registro da
declaracdo com sua aprovagao ou certificagao.

§ 3° Os erros identificados deverao ser objeto de declaracao retificadora, com
identificacdao das alteragdes e de seus efeitos. Informacdes protegidas por sigilo legal
receberdo o tratamento cabivel, mediante identificacdo e fundamentagao pelo interessado.

Art. 5° Para fins de aplicacio do disposto nesta portaria, o MDIC
disponibilizara ferramenta especifica para realizagdo do célculo da pegada de carbono.

Paragrafo tnico. A ferramenta observard as formulas e os parametros
publicados nesta Portaria e em seus atos modificadores, devera identificar sua versdo e
permitir a exportagdo da memoria de calculo; sua atualizagdo ndo podera alterar
obrigagdes ou parametros normativos sem publicacdo do ato correspondente.

Art. 6° O célculo da pegada de carbono de um produto descrito nesta portaria
deverd se dar por meio da selegdo de um veiculo representativo, cuja definicdo e
agrupamento em familias encontram-se descritos no Anexo I desta portaria.

§ 1° O fabricante de veiculo poderé estabelecer subdivisdes mais granulares
do que as familias de veiculos exigidas nos termos do Anexo I desta portaria, desde que
todos os requisitos minimos do Anexo I permanecam atendidos.

§ 2° Veiculos com diferentes regides da cadeia de valor, conforme definidas
no art. 10 desta portaria, ndo deverdo ser agrupados na mesma familia de veiculos ou
subdivisao.

§ 3° Para cada familia de veiculos ou subdivisao, devera ser selecionado um
veiculo representativo, que devera satisfazer os requisitos minimos previstos no Anexo I
desta portaria e corresponder ao veiculo de maior massa dentro da respectiva familia de
veiculos ou subdivisdo.

CAPITULO 11
DA DECLARACAO DO FABRICANTE DE VEICULO: COMPOSICAO DO
VEICULO

Art. 7° Para o célculo da pegada de carbono, considera-se que o veiculo ¢
composto por duas categorias de itens:



I - materiais, a serem mensurados pela massa total de cada um no veiculo sem
separagao por componente;

IT - pack da bateria de propulsao elétrica, cuja massa deve ser contabilizada
separadamente dos materiais.

Art. 8° Para efeito desta portaria, o pack da bateria de propulsao elétrica ¢
definido conforme Regulamento (UE) 2023/1542, consistindo em agrupamentos de
células ou médulos envolvidos por uma carcaga e conectados por componentes elétrico-
eletronicos, dentre outros, de forma a integrar uma unidade completa pronta para
utilizacao pelo usuario final ou destinada a aplicagdes em que o usuario final ndo deva
separa-las ou abri-la.

§ 1° E obrigatéria a declaragdo da massa total do conjunto de baterias de
propulsdo elétrica, em quilogramas (kg), com base em dados técnicos rastreaveis do
fabricante ou do fornecedor, sem duplicacdo de seus materiais na declaracao do art. 7°.

§ 2° Os packs das baterias de propulsao elétrica sdo categorizados de acordo
com a composi¢do quimica de suas células, denominada nesta portaria como tecnologia
da bateria e cujas op¢des sdo listadas no Anexo II desta portaria.

Art. 9° Os materiais, excluido o conjunto de baterias de propulsdo elétrica
definido no art. 8°, serao classificados conforme o Anexo III, com declaragdo de sua
massa total no veiculo, em quilogramas (kg), observadas as regras de reconciliagdo do
Anexo I.

§ 1° A massa de cada classe de material sera obtida de declaracdes de
fornecedores no International Material Data System — IMDS, de sistema equivalente
aceito pelo MDIC ou de dados internos rastreaveis do fabricante, compatibilizados com
a massa em ordem de marcha e com as exclusdes expressamente previstas no Anexo 1.

§ 2° Sao permitidas corre¢cdes das declaragdes do fornecedor pelo
International Material Data System (IMDS) e/ou sistema equivalente aceito pelo MDIC
desde que tecnicamente justificaveis, sendo obrigacao do declarante o estabelecimento de
controles para garantir adequada qualidade dos dados.

§ 3° Apenas a composicao massica do pack da bateria de propulsao elétrica
deve ser subtraida da lista de materiais e considerada separadamente, conforme art. 6°
desta portaria.



§ 4° A soma das massas de materiais ¢ de baterias, acrescida da massa de
combustivel e de outras parcelas integrantes da massa em ordem de marcha que nao
correspondam a materiais do veiculo, devera ser reconciliada com essa massa, na forma
do Anexo I, vedada a omissado intencional de materiais ou componentes.

§ 5° A soma das massas declaradas para cada classe de material resulta na
massa total de materiais no veiculo, como mostra a equacgao 1.

n®de classes

kg z kg
Mmaterlals [veicuIO] MC [veiculo] ( )

c=1

Onde:

M materiais [Kg/Veiculo] é a massa total calculada para os materiais no veiculo.
M.[kg/veiculo] é a massa total no veiculo declarada para a classe de material “c”,
segundo caput deste artigo.

§ 6° Ao declarar a massa das classes de material, seus dados devem ser
explicitados mesmo quando o valor seja nulo (0).

§ 7° As massas por classe serdo apresentadas com trés casas decimais,
preservada a precisdo disponivel nos calculos intermediarios. O resultado da pegada de
carbono observara o Anexo 1.

Art. 10 Os materiais também podem ser desagregados nas subclasses listadas no Anexo
IV desta portaria, para as quais ¢ opcional a declaracdo da massa no veiculo em quilos

(kg).

§ 1° As massas das subclasses sdo informacdes adicionais e ndo substituem a
declaracdo obrigatoria da massa total por classe de material.

§ 2° Na auséncia de sua declaracdo, a massa de uma subclasse ¢ calculada
pela equacdo 2, na qual a massa total para a classe de material correspondente ¢ ponderada
por uma propor¢ao massica padronizada de acordo com o Anexo IV desta portaria.

M., [i] = M, [i] - W, [%] 2)

veiculo veiculo

Onde:
M, [kg/veiculo] ¢ a massa total no veiculo calculada para a subclasse “s”

dentro da classe de material “c”.



M. [kg/veiculo] é a massa total no veiculo declarada para a classe de material
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¢”, segundo art. 7° desta portaria.
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w [%] ¢ a proporgdo méssica tabelada para a subclasse dentro da classe

de material “c”, segundo Anexo IV desta portaria.

§ 3° Uma vez que se opte por declarar a massa desagregada por subclasse,
este dado deve ser obtido em conformidade com os Anexos V e VI desta portaria, além
de atender a completude exigida pelas seguintes orientacdes em func¢do da classe de
material correspondente:

I - ago, aluminio e poliuretano: admite-se declaragdo parcial das subclasses,
desde que a massa residual, correspondente a diferenca entre a massa da classe e a soma
das subclasses declaradas, seja atribuida a subclasse com maior fator de emissdo na regido
aplicavel, sem duplicacdo de massas;

IT - demais classes materiais: so ¢ permitido informar a massa total no veiculo
de todas as subclasses, conforme critérios definidos no Anexo VI desta portaria.

§ 4° As massas das subclasses deverdo ser explicitadas, inclusive quando iguais
a zero, com identificagdo dos valores declarados e dos valores estimados.

§ 5° As massas por subclasse serdao apresentadas com seis casas decimais para
os codigos VDA 4.1 e 4.2 e com trés casas decimais para os demais cdodigos, sem
arredondamento dos calculos intermediarios.

Art. 11. A metodologia de declaracdo de massas pré e pos-transformacao no
fabricante do veiculo pertencem ao Estagio 2 e ndo poderdo ser novamente contabilizados
no Estagio 1, conforme ato complementar publicado pelo MDIC, na forma do art. 17.

Art. 12. A regido da cadeia de valor ¢ a referéncia geografica utilizada para
selecionar fatores de emissao de materiais e de baterias, determinada conforme este artigo
e os Anexos VII e IX.

§ 1° A regido da cadeia de valor devera ser utilizada como referéncia para a
selecdo dos fatores de emissdo aplicaveis a cadeia de valor dos itens que compdem o
veiculo representativo.

§ 2° A regido da cadeia de valor ¢ estabelecida separadamente para as duas
categorias de itens enunciadas no art. 5° desta portaria, ou seja, deve ser determinada uma
regido da cadeia de valor para os materiais e, quando cabivel, outra para o pack da bateria
de propulsao elétrica.



§ 3° O MDIC devera definir métodos de coleta, calculo e declaracao para
determinagdo de origem mais especifica que a referenciada no caput e estes requisitos
serdo publicados em ato complementar, conforme o disposto no art. 17 desta portaria.

§ 4° Para os materiais, serao identificados os paises das etapas de producao e
transformagao abrangidas pelo Estagio 1, com base em informagdes rastreaveis da cadeia
de fornecimento, adotando-se a referéncia com maior fator relativo de eletricidade do
Anexo VII. A etapa de montagem final do veiculo, isoladamente, ndo comprova a origem
dos materiais. Na auséncia de informagao suficiente, seréd utilizada a op¢ao “Indefinido”.

§ 5° Aregido da cadeia de valor do pack da bateria de propulsao elétrica deve
corresponder ao local onde as células que o compdem sao produzidas.

§ 6° Para fins do § 5°, célula de bateria de propulsdo elétrica, conforme
Regulamento (UE) 2023/1542, ¢ a “unidade funcional de base de uma bateria, composta
por elétrodos, eletrolito, recipiente, terminais e, se for o caso, separadores, e que contém
0s materiais ativos cuja reagcdo gera energia elétrica.

§ 7° Na auséncia de comprovacao do local de produgdo das células, de que
trata o § 5° serd utilizada a opgao “Indefinido” do Anexo IX.

§ 8° Caso as células que compdem o pack da bateria de propulsao elétrica
sejam produzidas em mais de um local, deve-se identificar qual destes locais apresenta
maior fator de emissdo para a tecnologia correspondente ao pack em questdo e assumir
este local como regido da cadeia de valor.

CAPITULO III
DO CALCULO DE PEGADA DE CARBONO: PRODUCAO,
TRANSFORMACAO E TRANSPORTE DOS ITENS QUE COMPOEM O
VEICULO

Art. 13. Quanto a transforma¢do de materiais, o Anexo VIII desta portaria
dispde todos os processos de transformagdo considerados nesta metodologia por classe
de material.

§1° A contribuicao massica de cada processo para a transformacao total de
uma classe de material ¢ padronizada conforme Anexo VIII desta portaria.

§ 2° Cada combinag¢do entre processo de transformagdo e classe de material
apresenta um coeficiente padronizado de perda massica, conforme o Anexo VIII desta
Portaria, cuja perda total por material e sua ponderagao ¢ dada pela equagdo 3, cujos
percentuais devem ser divididos por 100 antes de sua utilizagdo nas equacdes.



n°de processos

Perda.[%] = z Perda. [%] - w,[%] (3)
p=1

Onde:

Perda.[%] ¢ o coeficiente ponderado de acréscimo de massa da classe c,
expresso em porcentagem da massa incorporada ao produto.

PerdaCp [%] € o coeficiente de acréscimo de massa do processo p da classe c,

conforme o Anexo VIIIL
We, ¢ a contribui¢do maxima tabelada para o processo p na classe ¢, conforme

o0 Anexo VIII.

§ 3° Serdo utilizadas apenas contribui¢des massicas ¢ perdas tabeladas para
os processos de transformacao até que o MDIC estabeleca métodos de coleta e declaragao
para dados mais especificos e estes requisitos sejam publicados em ato complementar,
conforme disposto no art. 17 desta portaria.

Art. 14. Para fins desta portaria, define-se massa pré-transformag¢ao como
parametro de calculo equivalente a massa de matéria-prima que sera destinada ao veiculo
em questao apds passar por algum dos processos descritos no Anexo VIII desta portaria.

§ 1° A massa pre-transformagdo de uma classe de material ou de uma
subclasse cuja massa incorporada tenha sido declarada sera calculada, respectivamente,
pelas equacdes 4 e 5, observada a base do coeficiente definida no art. 11.

kg 0 kg

Mpré—transforma(;ﬁoC [Veiculo] = (1 + Perdac[ﬂ)]) ) Mc [veiculo] (4)
kg 0 kg

Mpré-transformagao,._ [veiculo] = (1+ Perdac[%)) - M, veiculo] ©

Onde:

Mpré—transformagéocou Mpré—transformagﬁocs [kg/Ve1Cu10] ¢ a massa pre-

€C_9

transformagao calculada para a classe de material “c” ou sua subclasse “s”.

Perda.[%] ¢ a perda massica total calculada para a classe de material “c”,
segundo art. 11 desta portaria.

M. ou M_[kg/veiculo] ¢ a massa total no veiculo declarada para a classe de

(1Pl
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material “c” ou sua subclasse “s”, segundo arts. 7° e 8° desta portaria.

§ 2° A massa pré-transformagao de uma subclasse de material, quando nao
declarada pelo fabricante conforme art. 8° desta portaria, ¢ calculada pela equacao 6.



kg]

_5 kg
veiculo = Mpré—transformagéoc [ —] "W [%] (6)

Y— ,
pré transformagaocs veiculo

Onde:
Mpré—transforma(;ﬁocou Mpré—transforma(,‘énoCS [kg/Velculo] ¢ a massa pre-

transformagao calculada para a classe de material “c”, conforme § 1° deste artigo, ou sua
subclasse “s”.
w [%] ¢ a propor¢do méssica tabelada para a subclasse “s” dentro da classe

de material “c”, segundo art. 8° desta portaria.

Art. 15. Fatores de emissdo correspondentes a cadeia de valor (produgao,
transformacgdo e transporte) de materiais e packs de baterias de propulsdo elétrica
encontram-se tabelados no Anexo IX desta portaria, sendo quantificados em massa de
CO3 equivalente (kgCOze) por massa de material ou pack de bateria de propulsao elétrica

(kg).

§ 1° Os fatores de emissdo variam em funcdo dos seguintes parimetros e
artigos correspondentes nesta portaria:

I - materiais: classe ou subclasse (arts. 7° e 8° desta portaria) e regido da cadeia
de valor (art. 10 desta portaria); e

I - pack de bateria de propulsdo elétrica: tecnologia (art. 6° desta portaria) e
regido da cadeia de valor (art. 10 desta portaria).

§ 2° Serdo utilizados apenas fatores de emissao tabelados no Anexo IX desta
portaria até que o MDIC estabeleca métodos de coleta e declaragdo para dados mais
especificos e estes requisitos sejam publicados em ato complementar, conforme disposto
no art. 17 desta portaria.

§ 3° Os fatores aplicados a massa pré-transformacao deverao ter a mesma base
de referéncia das equagoes 4 a 6.

§ 4° Se o fator de que trata o § 3° ja incorporar o rendimento ou a perda de
transformagao por quilograma de produto acabado, fica vedada a aplicag¢@o adicional do
mesmo ajuste de massa.

Art. 16. Em funcdo do fator de emissdo e da massa pré-transformacao, a
pegada de carbono de uma classe de material ¢ calculada pela equagdo 7; quando a classe
de material apresenta subclasses, calcula-se pela equagao 8.



kgCO,e
Pegada, [—] =
veiculo 7
kg kgCO,e ™
= Mpré—transforma\géoC [M] B [ kg ]
n°de subclasses
kgCO,e kg
Pegada, [m] = z {Mpré—transformagéocs [Veiculo]
s=1 (®)
kgCO,e
i )
Cs kg
Onde:

Pegada.[kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada para a classe de
material “c”.

lvlpré—transformagéoc ou Mpré—transformagéoCS [kg/velaﬂo] € a massa pre-

€69
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transformacao calculada para a classe de material “c” ou sua subclasse “s”, segundo art.
12 desta portaria.
FE,_ ou FErCS[kgCOZe/ kg] é o fator de emissdo definido no art. 13 desta

[IP%4)
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portaria para a classe de material “’c” ou sua subclasse “s”, respectivamente, dada a regiao

da cadeia de valor “r”.

§ 1° As proporc¢des padronizadas serdo aplicadas uma Unica vez na obtengao
das massas de subclasses, vedada sua reaplicacdo na equacgao 8.

§ 2° A pegada de carbono do Estagio 1, definido no art. 1° desta portaria, para
todos os materiais que compdem o veiculo corresponde a soma de cada classe de material

e ¢ dada pela equacao 9.
n°de classes

kgCO, e kgCOye
z . = 9
Pegadaestaglo 1materiais [Veiculo] Z Pegadac [VeiCUlO] ( )

c=1

Onde:

Pegadacstagio 1, epiaic LKECO2€/veiculo] ¢ a pegada de carbono calculada
para o Estagio 1 de todos os materiais que compdem o veiculo.

Pegada.[kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada para a classe de
material “c”, segundo caput deste artigo.

17. Em fung¢ao do fator de emissao e da massa do pack da bateria de propulsao
elétrica, a pegada de carbono do Estagio 1, definido no art. 1° desta portaria, para o pack
da bateria de propulsao elétrica ¢ calculada pela equacao 10.

kgCO,e kg kgCO,e
2 ] = bateria[ ] Ert[ 2 ] (10)

Pegadaesisei . [ —_—
B¢ 8estigio Lvateria | ejculo veiculo kg



Onde:
Pegadacsiagio 1,,,0r5, | KECO2€/veiculo] ¢ a pegada de carbono calculada para

o Estagio 1 do pack da bateria de propulsao elétrica.

Mpateria [Kg/Veiculo] é a massa declarada para o pack da bateria de propulsdo
elétrica, segundo art. 6° desta portaria.

FE, [kgCO,e/kg] ¢ o fator de emissdo definido no art. 13 desta portaria para

“t”

o pack da bateria de propulsao elétrica com tecnologia “t”, dada a regido da cadeia de

valor “r”.

Art. 18. A pegada de carbono total do Estagio 1, ou seja, a contabilizacdo tanto
dos materiais quanto do pack da bateria de propulsdo elétrica é calculada conforme item
2.4 do Anexo I desta portaria.

CAPITULO IV
DAS CONSIDERACOES FINAIS

Art. 19. O MDIC deveré editar atos complementares para regulamentar,
detalhar, atualizar ou aperfeicoar critérios, parametros, fatores de emissdo, dados
padronizados, requisitos declaratorios, ferramenta de calculo, anexos e demais
disposi¢des técnicas, sem prejuizo da aplicacdo dos procedimentos estabelecidos nesta
Portaria.

§ 1° Os atos complementares de que trata o caput poderdo dispor, inclusive,
sobre:

I - metodologia de calculo de pegada de carbono para os Estagio 2 - Entre
portdes, Estagio 3 - Fase de uso e Estagio 4 - Fim de vida;

IT - detalhamento do cronograma de implementacdo, respeitados os prazos e
as obrigacoes estabelecidos em lei e decreto;

IIT - eventuais ajustes dos fatores de emissdo e dados padronizados, como
proporcdes massicas e distancias;

IV - atualizagdo dos fatores relativos de eletricidade utilizados para a selecao
da regido da cadeia de valor, conforme art. 10;

V - evolugdes ou atualizagdes da metodologia e da ferramenta de céalculo que
possibilitem o uso progressivo de dados ndo tabelados ou informacdes mais granulares, o
aprimoramento dos critérios de definicdo de origem e a implementacdo de outras
melhorias necessarias, em consondncia com as melhores praticas internacionais,
incluindo os demais artigos nesta portaria que referenciam este artigo.



§ 2° As atualizagdes previstas neste artigo deverdo resultar na alteragao dos
anexos, parametros, formulas, fatores de emissdao, dados padronizados, procedimentos
declaratorios e demais disposi¢des técnicas desta Portaria.

§ 3° As alteragdes que impliquem novas obrigagdes, modificagdo da
metodologia ou impacto material sobre as declaragdes deverdo indicar a data de aplicagao
e prever prazo de adaptacao, respeitados os atos hierarquicamente superiores.

Art. 20. As declaragdes do inventario de emissdes ¢ da pegada de carbono
parcial serdo apresentadas pelo fabricante ou importador responsavel, em processo
eletronico no Sistema Eletronico de Informagdes - SEI do MDIC, dirigido a unidade
competente pela execugdo do Programa Mover, ou em sistema oficial que o substitua.

§ 1° O processo contera os elementos do Anexo X para a pegada de carbono
parcial, com identificacdo e assinatura dos responsaveis legal e técnico.

§ 2° A declaragdo identificara o periodo de referéncia ¢ a versdo da
metodologia, dos fatores e da ferramenta utilizados.

§ 3° Atualizagdes metodologicas produzirdo efeitos prospectivos na data

estabelecida no ato modificador, ressalvada a retificacdo de erros nas declaragoes.

Art. 21. A utilizacdo dos resultados desta Portaria para fins tributarios
dependera de previsao na legislagdo especifica, observados os limites de competéncia e
os prazos nela estabelecidos.

Art. 22. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.



ANEXO1
DEFINICOES E CRITERIOS PARA FAMILIA DE VEICULOS E SELECAO DO
VEICULO REPRESENTATIVO

A. Conceitos

1. Para fins deste anexo, definem-se os seguintes termos:

I - Body-in-White: denominagao dada a estrutura da carroceria de um veiculo
apos a soldagem de todos os seus componentes, excluindo-se os painéis de abertura da
carroceria, itens de acabamento ou subconjuntos do chassi;

IT - Plataforma: agrupamento de veiculos derivados de uma mesma
arquitetura veicular.

IIT - Veiculo representativo (VR): veiculo utilizado para o calculo da pegada
de carbono com base nas divisdes para cada estagio do ciclo de vida do veiculo;

IV - Familia de veiculos: agrupamento técnico de veiculos, definido conforme
cada estagio do seu ciclo de vida, para o qual o célculo da pegada de carbono realizado
para um veiculo representativo pode ser estendido aos demais veiculos integrantes da
mesma familia;

V - Massa em ordem de marcha (MOM): massa do veiculo completo em
ordem de marcha definida conforme a norma ABNT NBR ISO 1176:2006.

B. Critério de familia e valores de pegada de carbono para o Estagio 1 dos
veiculos:

1. O veiculo representativo do Estagio 1 podera representar uma familia de
veiculos, sendo esta estabelecida conforme os seguintes critérios técnicos:

I - Plataforma que compartilhe um Body-in-White com composi¢cdo de
materiais semelhante (por exemplo, estrutura composta principalmente de aco ou
aluminio);

I - Tecnologia de propulsdo (por exemplo, porém nao limitado a estas opgdes:
ICE, HEV, PHEV, BEV e FCEV);

III - Regido da cadeia de valor, definida conforme art. 10 desta portaria.

2. A partir da pegada de carbono do Estagio 1 para o veiculo representativo,
deve-se calcular uma razao de extrapolag¢do massica por meio da equagdo 11, permitindo
a obtencdo da pegada de carbono para outros veiculos na mesma familia mediante
escalonamento por massa.

R f=PC_materiais,VR / M_ajustada,VR (11)



Onde:

R kgCO,e/kg| é razdo de extrapolagdo massica calculada

estagio 1materiaisf[
para o Estagio 1 dos materiais que compdem veiculos da familia de veiculos “f”.
Pegadacsisgio Lmateriais; [kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada
VR

para o Estagio 1 de todos os materiais que compdem o veiculo representativo (VR) dentro
da familia “f”, segundo art. 14 desta portaria.
Mwmowmy, [kg/veiculo] é a massa em ordem de marcha (MOM) para o veiculo

representativo (VR) dentro da familia “f”, segundo item 1.1.5 deste anexo.

Mpateria.  |Kg/veiculo] é a massa declarada para o pack da bateria de

fvr
propulsdo elétrica no veiculo representativo (VR) dentro da familia “f”, segundo art. 6°

desta portaria.

2.1. A razdo de extrapolacdo madssica serd apresentada com cinco casas
decimais, sem arredondamento nos calculos intermediarios.

3. Visando reportar os demais veiculos dos integrantes da familia do veiculo
representativo declarado, a pegada de carbono do Estagio 1 para cada modelo/versao de
veiculo integrante da familia ¢ calculada pela equagdo 12 por meio de extrapolacdo
massica a partir do veiculo representativo.

PC_materiais,v =R _fx M ajustada,v (12)

Onde:
Pegadaessgio TBkeriais; [kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada

para o Estagio 1 dos materiais que compdem o veiculo de modelo/versdo “v” dentro da
familia “f”.

R kgCO,e/kg] é razdo de extrapolagdo massica calculada

estagio 1materiaisf[
para o Estagio 1 dos materiais que compdem veiculos da familia de veiculos “f”, segundo
item 2.2 deste anexo.

Mwmom, [kg/veiculo] é a massa em ordem de marcha (MOM) para o veiculo

de modelo/versao “v” dentro da familia “f”, segundo item 1.1.5 deste anexo.
Mbateriafv [kg/veiculo] é a massa declarada para o pack da bateria de

propulsao elétrica no veiculo de modelo/versao “v” dentro da familia “f”, segundo art. 6°
desta portaria.

3.1. Caso o veiculo ndo possua bateria de propulsdo elétrica, o pardmetro
Mbateriafv assumird valor nulo (0) na equacao 12.



4. Para cada modelo/versao dentro de uma familia de veiculos, a pegada de
carbono do Estagio 1 total, ou seja, contabilizando tanto materiais quanto pack da bateria
de propulsao elétrica ¢ calculada pela equacao 13.

kgCOze] ~

Pegadaestégio 1, [m

kgCOZe] (13)

= (PegadaeStégio :lmateriaisfV + PegadaEStégio 1bateriafv) [VEfClllO

Onde:
Pegadaestagio 1, [kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada para o

Estagio 1 dos materiais e do pack da bateria de propulsdo elétrica que compdem o veiculo
de modelo/versao “v” dentro da familia “f”.
Pegadagtsgio Imateriaisy, [kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada

para o Estagio 1 dos materiais que compdem o veiculo de modelo/versdo “v” dentro da
familia “f”, segundo item 2.3 deste anexo.
Pegadacsisgio Lpateriag [kgCO,e/veiculo] é a pegada de carbono calculada

para o Estagio 1 do pack da bateria de propulsdo elétrica no veiculo de modelo/versdao
“v” dentro da familia “f”, segundo art. 15 desta portaria.

4.1. O pardmetro Pegadaesisgio B devera ser arredondado para 2 casas

decimais.

4.2. Caso o veiculo ndo possua bateria de propulsdo elétrica, a parcela
correspondente assumird valor zero na equagao 13.

4.3. Caso o veiculo possua bateria de propulsdo elétrica, o parametro
Pegadastsgio Lpateriag deve ser calculado conforme art. 15 desta portaria e ndo
v

extrapolado a partir de dados do veiculo representativo.

4.4. Para as equacdes 11 e 12, M ajustada = M_MOM — M bateria —
M combustivel = M_outras parcelas, onde as outras parcelas sdo exclusivamente massas
incluidas na condi¢do de homologa¢ao que ndo correspondam a materiais do veiculo, e a
massa ajustada deve ser positiva e conciliada com a composic¢ao declarada.

C. Sele¢do do veiculo representativo para o Estagio 1

1. O veiculo representativo do Estagio 1 ¢ selecionado com base na maior
massa em ordem de marcha entre os modelos agrupados dentro da familia de veiculos,
definida conforme item 2.1 deste anexo, considerando todas versdes e configuracdes
disponiveis.



2. E admitida diferenca de até 5% entre a massa em ordem de marcha do
veiculo representativo e a soma das parcelas abaixo, exclusivamente para reconciliagao
dos dados. A diferenca devera ser quantificada e justificada, sem autorizar omissao de
componentes:

I - massa total de materiais do veiculo: conforme art. 7°;

IT - massa declarada para o pack da bateria de propulsao elétrica: definida no
art. 6° desta portaria;

IIT - massa de combustivel: deve corresponder ao abastecimento do tanque
previsto na norma ABNT NBR ISO 1176:2006 e a densidade maxima do combustivel de
referéncia informada na Resolugdo ANP 864/2021, considerando o maior valor entre os
possiveis combustiveis previstos para o veiculo.

3. O langamento posterior de versao com massa em ordem de marcha até 5%
superior a do veiculo representativo ndo exige nova composi¢cdo massica, desde que
mantidos os critérios de familia e demonstrada a adequacao da extrapolacdo. Acima desse
limite, ou havendo alteracao relevante da composicao, devera ser atualizado o veiculo
representativo.

4. Estao excluidos como veiculos representativos dentro de uma familia:

I - Veiculo de alta performance: veiculo com relagdo poténcia/massa superior
a 140 kW/t, calculada por RPP = 1.000 x Pn/m, em que Pn ¢ a poténcia em kW e m ¢ a
massa em ordem de marcha em kg, conforme homologacao.

IT - Veiculos de aplicagcdo especial, em conformidade com a ABNT NBR
13776:2021;

IIT - Veiculos de uso bélico, veiculos resultantes de transformacgodes de
veiculos sujeitos a homologagdo compulsodria, veiculos de fabricantes de pequena série,
veiculos de fabricagdo artesanal, réplicas de veiculos ou veiculos de carroceria buggy,
conforme regulamentacao especifica do Contran.

4.1. A exclusdao de um veiculo como representativo ndo dispensa o registro
quando obrigatorio; a versdo devera ser calculada individualmente ou enquadrada em
familia tecnicamente compativel, observadas as dispensas legais.



ANEXO II
LISTA DE TECNOLOGIAS PARA BATERIA DE PROPULSAO ELETRICA

1. As tecnologias previstas para os packs de bateria de propulsdo elétrica sdo:

LFP (Litio - Ferro - Fosfato)

LMO (Litio - Oxido de manganés)

NCA (Litio - Niquel - Cobalto - Aluminio)

NiMH (Niquel - Hidreto metalico)

NMCI111 (Litio - Niquel - Manganés - Cobalto 111)
NMCS8I11 (Litio - Niquel - Manganés - Cobalto 811)

2. No caso de uso de tecnologia que nao foi listada no item 1 e cujo funcionamento:

I - se baseia em ions de litio (Li-ion): deve-se assumir as mesmas premissas da bateria
NMCI111 (Litio - Niquel - Manganés - Cobalto 111), que € a op¢ao Li-ion atualmente com
maior fator de emissao.

IT - ndo se baseia em ions de litio (ndo Li-ion): deve-se assumir as mesmas premissas da
bateria NiMH (Niquel - Hidreto metalico).



ANEXO III
LISTA DE CLASSES DE MATERIAL PARA DECLARACAO OBRIGATORIA

1. A lista de classes de material para declaracdo obrigatoria é apresentada abaixo e baseia-
se na categorizagao utilizada pelo International Material Data System (IMDS) conforme
a recomendagdo IMDS 001a, enumerando cada opg¢ao segundo a recomendacdo Verband

der Automobilindustrie (VDA) 231-106:

Classe de material VDA

Aco 1.1+1.1.1+1.1.2
Ferro fundido 1.2+121+122+1.2.3
Aluminio 2.1+2.1.1+2.1.2
Magnésio 22+221+222
Titanio 2.3

Cobre 3.1+32

Zinco 33

Niquel 34

Chumbo 3.5

Platina, rodio e outros metais especiais 4.1+4.2
Termoplasticos 5.l.a+5.1b
Termoplasticos elastomeros (TPE) 5.2

Elastdmeros 53

Poliuretano (PU) 54.1

Poliéster insaturado (UP) 542

Outros termofixos 54+543
Plésticos (em compostos poliméricos) 5.5.1

Téxteis (em compostos poliméricos) 5.5.2

Tintas 6.1

Adesivos, selantes 6.2

Revestimento inferior (underseal) 6.3

Materiais organicos naturais modificados (MONM) 7.1

Ceramica / Vidro 7.2

Outros compostos 7.3

Materiais de componentes eletronicos 8.1

Materiais de componentes elétricos 8.2

Lubrificantes 9.2

Fluido de freio 93

Fluido de arrefecimento 94

Fluido refrigerante 9.5

Agua de lavagem, 4cidos de bateria 9.6

Conservante (preservative) 9.7

Outros combustiveis e meios auxiliares 9.8




2. Para os fatores de emissdo das classificagdes VDA que foram desativadas, deve-se
considerar o maior fator de emissdao da sua subclassificagdo ou, quando tecnicamente
justificavel, realizar correcdes conforme § 2° do art. 7° desta portaria.



ANEXO IV

LISTA DE SUBCLASSES DE MATERIAL PARA DECLARACAO OPCIONAL E
SUAS PROPORCOES MASSICAS PADRONIZADAS

1. As classes de materiais listadas abaixo sdo fracionadas em subclasses para declaragao
opcional e, caso a massa da subclasse nao seja declarada conforme previsto no art. 8° do
Capitulo II desta portaria, ¢ adotada uma ponderacdo massica padronizada para sua
contribuicao dentro da massa total da classe:

Classe de | VDA Subclasse de material Propor¢do massica
material padrdo [%]
Acgo 1.1+1.1.1+1.1.2 | BF-BOF 100,00
EAF 0,00
Aluminio 2.1+2.1.1+2.1.2 | Primario 100,00
Secundario 0,00
Platina, rodio e | 4.1 +4.2 Cério 7,50
outros metais Cobalto 0,00
especiais Cromo 0,00
Disprosio 1,40
Estanho 67,08
Lantanio 7,00
Molibdénio 0,00
Neodimio 13,00
Ouro 0,42
Paladio 1,20
Platina 0,00
Praseodimio 0,00
Prata 2,40
Rodio 0,00
Silicio 0,00
Tungsténio 0,00
Outros metais especiais 0,00
Termoplasticos 5.l.a+5.1b ABS 4,36
ASA 2,35
PAG6 7,20
PAG66 7,53
PA 1,26
PC 4,38
PE-HD 4,94
PE-LD 1,29
PE-LLD 0,01
PE 0,44
PET 2,75
PMMA 0,82




POM 2,50
PP 53,64
PPS 0,27
PS-E 0,00
PS-GP 0,01
PS-HI 0,00
PS-X 0,00
PS 0,08
PSU 0,19
PVC 3,17
Outros termoplasticos 2,81
Poliuretano (PU) | 5.4.1 Flexivel 0,00
Rigido 0,00
Outro PU 100,00
Outros 7.3 Fibra de carbono 0,00
compostos Manta asfaltica 68,00
Grafite 18,00
Revestimento 14,00
Outros compostos 0,00

2. As referéncias bibliograficas para os dados na Tabela 3 estdo dispostas na ferramenta,
mencionada no art. 3° desta portaria.



ANEXOV
REQUISITOS PARA DECLARACAO DA MASSA POR SUBCLASSE DE
MATERIAL: ACO, ALUMINIO E POLIURETANO

A. Defini¢des das subclasses: a depender da classe material, suas subclasses sao definidas
segundo descri¢des a seguir.

1. Conteudo reciclado: Propor¢do mdassica no produto de material reciclado mecanica
ou quimicamente que se enquadra em alguma das seguintes categorias, definidas
conforme a norma ISO 14021:

I- Poés-consumo (PCR): sucata em fim de vida, ou seja, material gerado por “usudrios
finais de um produto que nao pode mais ser utilizado para a finalidade a que se destinava”,
segundo a ISO 14021.

IT - Pré-consumo (PIR): sucata antes de seu uso pretendido reutilizada em outro processo,
ou seja, “material desviado do fluxo de residuos durante um processo de fabricagdo”
excluindo materiais reutilizados ou recuperados (tais como reprocessamento, retificacao
ou sucateamento) no proprio processo que os originou, segundo a ISO 14021.

1.1. Material proveniente de recirculagdo interna, ou seja, de retorno de material ao
mesmo processo produtivo, sem perda de sua condicdo de insumo, nao deve ser
categorizado como contetudo reciclado e, portanto, nao € contabilizavel como tal, segundo
a ISO 14021.

2. Subclasses de aco (VDAs 1.1 + 1.1.1 + 1.1.2), divididas em fungdo da rota
predominante na produ¢do do ago bruto, conforme enunciado a seguir:

I - Alto-forno / Conversor a oxigénio (BF-BOF): rota na qual o minério de ferro € reduzido
para a produgdo de ferro-gusa em um alto-forno (blast furnace ou BF), mediante o uso de
agentes redutores a base de carbono, e posteriormente convertido em aco numa aciaria a
oxigenio (basic oxygen furnace ou BOF/LD), podendo incorporar sucata ferrosa durante
o processo de refino;

IT - Forno elétrico a arco (EAF): rota na qual sucata ferrosa, podendo ser complementada
por ferro-gusa, ferro-esponja ou outras unidades metalicas, ¢ fundida e refinada em um
forno elétrico a arco (electric arc furnace ou EAF), utilizando predominantemente
eletricidade como fonte energética;

2.1. Ago obtido por rotas de produgdo alternativas as apresentadas nos itens I e II deve
ser quantificado na subclasse I - Alto-forno / Conversor a oxigénio (BF-BOF), como
premissa metodoldgica para a declaracao da massa de aco prevista nesta portaria.

3. Subclasses de aluminio (VDAs 2.1 +2.1.1 + 2.1.2), divididas em fun¢ao do contetudo
reciclado, como enunciado a seguir:
I - Virgem: massa de aluminio correspondente a um conteido 100% virgem;



IT - Reciclado: Massa de aluminio correspondente a um contetido 100% reciclado.

3.1. Paraligas de aluminio com percentuais intermediarios entre virgem e reciclado, deve-
se fazer uma proporc¢ado entre essas subclasses de forma a fazer a composi¢ao massica
conforme o percentual de contetdo reciclado previsto.

4. Subclasses de poliuretano (PU) (VDA 5.4.1), divididas em funcdo de sua estrutura
material, que leva a caracteristicas fisicas e aplicagdes divergentes, como enunciado a
seguir:

I - Flexivel: espuma de poliuretano com estrutura de “células abertas” que formam poros
conectados com passagem de ar e culminam em maior elasticidade, absor¢do de som,
permeabilidade a vapor, capacidade de recuperagdo ap6s compressao ¢ menor densidade,
sendo mais apropriada para aplicagcdes como estofado, isolamento actistico e selantes;

IT - Rigido: espuma de poliuretano com estrutura de “células fechadas” que formam bolsas
de ar em seu interior e culminam em maior densidade, capacidade de suporte de carga,
rigidez, impermeabilidade a vapor e menor transferéncia de calor, sendo mais apropriada
para aplicacdes como isolamento térmico e componentes estruturais; ou

IIT - Outro PU: Material composto por poliuretano cuja estrutura nao foi identificada ou
ndo se encaixa em uma das duas opgdes anteriores.

B. Declara¢ao da massa: Para correlacionar um valor de massa a uma subclasse definida
no item 1 deste anexo, € necessario que os requisitos descritos a seguir sejam atendidos.

1. Determinagdo do valor a declarar, para identificacdo da massa de uma subclasse de
material, as seguintes orientagdes devem ser cumpridas:

I - A massa de uma subclasse deve condizer com o veiculo em questdo e ndo equivaler a
médias genéricas, dados de literatura ou propor¢do média de cada subclasse encontrada
no mercado;

IT - A contabilizacdo da massa de uma subclasse deve evitar dupla contagem por parte do
fabricante de veiculo e da cadeia de valor e ser especifica ao local geografico previsto nos
itens 2.2 e 2.3 deste anexo.

2. Obtengao do valor a declarar, de modo a garantir que os dados percorrendo diferentes
organizagdes sejam aqueles efetivamente entregues nos produtos envolvidos, deve ser
realizado por meio das seguintes instrugdes:

I - Adotar uma abordagem para transferir, monitorar e controlar informagdes denominada
modelo de cadeia de custddia, em conformidade com a ISO 22095;

II - Nao adotar o modelo de cadeia de custddia Book and Claim descrito na ISO 22095,
j& que este método ndo garante rastreabilidade e presenca fisica das caracteristicas
avaliadas no produto entregue;



IIT - O uso do IMDS ou de sistema equivalente aceito pelo MDIC podera atender a
transmissdo dos dados, mas nao dispensa a manutencdo das evidéncias de origem,
conteudo reciclado e cadeia de custdédia nem sua apresentagdo quando solicitada;

IV - O uso de balango de massa pelo método de créditos dependera de disciplina expressa
do MDIC sobre fronteira, periodo de balancgo, regras de atribui¢do e prevengao de dupla
contagem, ndo bastando sua previsao em manual privado.

3. Comprovacao do valor a declarar, suportada por documentagao rastreavel e verificavel
que contemple as defini¢des do item 1 deste anexo, especifique o detalhamento de seu
valor conforme itens 2.1 e 2.2 deste anexo, possibilite auditoria do MDIC e atenda as
opgdes aplicaveis dentre as seguintes:

I - Dados certificados ou verificados por organismo independente reconhecido;

IT - Programas, metodologias ou sistemas de certificacio que realizem auditorias
documentais e verificagdes por amostragem junto aos fornecedores;

IIT - Dados primarios especificos de processo ou material suportados por auditorias
independentes;

IV - Informacgdes provenientes de fornecedores por meio do IMDS e/ou sistema
equivalente aceito pelo MDIC para rastreabilidade de materiais; e

V - Declaragdes formais dos fornecedores relativas a rota produtiva, conteudo reciclado,
composi¢ao material ou demais atributos relevantes.



ANEXO VI
REQUISITOS PARA DECLARACAO DA MASSA POR SUBCLASSE DE
MATERIAL: DEMAIS CLASSES DE MATERIAL

A. Para declaracdo da massa por subclasse, ¢ necessario que o fabricante de veiculo
cumpra os seguintes requisitos a depender da classe de material:

1. Platina, rédio e outros metais especiais (VDAs 4.1 + 4.2): A massa total no veiculo por
subclasse de material deve ser obtida de forma andloga ao descrito no art. 7° desta portaria
e respeitar a correlacdo com numeros de registro CAS® (CAS RNs®™) disposta abaixo:

Subclasse de material CAS RN®

Cério 7440-45-1

Cobalto 7440-48-4

Cromo 7440-47-3

Disprosio 7429-91-6

Estanho 7440-31-5

Lantanio 7439-91-0

Molibdénio 7439-98-7

Neodimio 1313-97-9

Ouro 7440-57-5

Paladio 7440-05-3

Platina 7440-06-4

Praseodimio 7440-10-0

Prata 7440-22-4

Rédio 7440-16-6

Silicio 7440-21-3

Tungsténio 11126-22-0

Outros metais especiais Massa total dos VDAs 4.1 e 4.2 subtraindo-

se a soma dos CAS RN® listados acima

2. Termoplasticos (VDAs 5.1.a +5.1.b): a massa total no veiculo por subclasse de material
deve ser obtida de forma andloga ao descrito no art. 7° desta portaria e respeitar as
seguintes orientacdes:

I - A nomenclatura de termoplésticos deve atender a ISO 1043-1;

IT - A massa de uma mistura de termoplasticos (blenda) deve ser alocada na subclasse
correspondente ao primeiro termoplastico escrito em sua nomenclatura (por exemplo,
ABS+PC ¢ classificado em ABS), pois, conforme a ISO 1043-1, este equivale ao polimero
de maior fragdo massica na mistura; e

IIT - Dentro de cada subclasse de termoplésticos, podem ser agrupados os polimeros que
cumprem a correlagdo disposta abaixo:

Subclasse de material Polimeros inclusos
ABS




ABS (acrilonitrila-butadieno-
estireno)

Blendas e outros termoplasticos a base de ABS

ASA (acrilonitrila-estireno-
acrilato)

ASA

Blendas e outros termoplasticos a base de ASA

PAG6 (poliamida 6) PA6
Blendas e outros termoplasticos a base de PA6
PA66 (poliamida 66) PA66

Blendas e outros termoplasticos a base de PA66

PA (outra ou indefinida)

PA11 (poliamida 11)

PA12 (poliamida 12)

PA46 (poliamida 46)

PA610 (poliamida 610)

PA612 (poliamida 612)

PAG6T (poliamida 6T)

PPA (poliftalamida)

Blendas e outros termoplasticos a base de amidas

PC (policarbonato)

PC

Blendas e outros termoplasticos a base de PC

PE-HD (polietileno de alta
densidade)

PE-HD ou HDPE ou PEAD

Blendas e outros termoplasticos a base de PE-HD

PE-LD (polietileno de baixa
densidade)

PE-LD ou LDPE ou PEBD

Blendas ¢ outros termoplasticos a base de PE-LD

PE-LLD (polietileno linear
de baixa densidade)

PE-LLD ou LLDPE ou PELBD

Blendas e outros termoplasticos a base de PE-LLD

PE (outro ou indefinido)

PE

Blendas e outros termoplasticos a base de olefinas (por
exemplo, E/P)

PET (poli(etileno PET
tereftalato)) PBT (poli(butileno tereftalato))

Blendas e outros termoplasticos a base de éster
PMMA (poli(metil PMMA
metacrilato)) Blendas e outros termoplasticos a base de acrilico
POM (poliacetal) POM

Blendas e outros termoplasticos a base de POM
PP (polipropileno) PP

Blendas e outros termoplasticos a base de propileno (por
exemplo, P/E)

PPS (poli(sulfeto de
fenileno))

PPS

PPO (6xido de polifenileno)

PPE (poli(fenileno éter))

Blendas e outros termoplasticos a base de fenileno

PS-E (poliestireno
expandido)

PS-E ou EPS

Blendas e outros termoplasticos a base de PS-E

PS-GP (poliestireno de uso
geral)

PS-GP ou GPPS

Blendas e outros termoplasticos a base de PS-GP

PS-HI ou HIPS




PS-HI (poliestireno de alto
impacto)

Blendas e outros termoplasticos a base de PS-HI

PS-X (poliestireno
extrudado)

PS-X ou XPS

Blendas e outros termoplasticos a base de PS-X

PS (outro ou indefinido)

SAN (estireno-acrilonitrila)

SMAH ou SMA ou S/MA (estireno-(anidrido maleico))

MABS ((metacrilato de metila)-acrilonitrila-butadieno-
estireno)

MBS ((metacrilato de metila)-butadieno-estireno)

Blendas e outros termoplasticos a base de estireno

PSU (polisulfona)

PSU

PESU (polietersulfona)

PPSU (poli(fenileno sulfona))

Blendas e outros termoplasticos a base de sulfeto

PVC (poli(cloreto de vinila))

PVC

EVAC ou EVA (etileno-(acetato de vinila))

PVB (poli(vinil butiral))

PVDC (poli(cloreto de vinilideno))

PVAC ou PVA (poli(acetato de vinila) ou acetato de polivinila)

PVFM (poli(vinil formal))

Blendas e outros termoplasticos a base de compostos vinilicos

Outros termoplasticos

PTFE (politetrafluoroetileno)

PCTFE (policlorotrifluoroetileno)

PVDF (poli(fluoreto de wvinilideno) ou fluoreto de
polivinilideno)

PVF (poli(fluoreto de vinila) ou fluoreto de polivinila)

Blendas e outros termoplasticos a base de fliior

PI (poliimida)

PAI (poliamida-imida)

Blendas e outros termoplasticos a base de imida

PEBA (poliéter bloco amida)

PEK (poliéter cetona)

PEEK (poliéter éter cetona)

PEEST (poliéter éster)

PK (policetona)

Blendas e outros termoplasticos a base de éter ou cetona

Outros termoplasticos que ndo se enquadrem nas demais
classificacOes

2.1. Caso nao se deseje ou ndo seja possivel identificar a massa de cada subclasse de

poliamida apresentada acima, ¢ permitido informar a massa total deste polimero na opgao:

I - “PA (outra ou indefinida)” e zerar as massas das opg¢des “PA6 (poliamida 6)” e “PA66

(poliamida 66)”;

IT - “PE (outro ou indefinido)” e zerar as massas das opg¢des “PE-HD (polietileno de alta
densidade)”, “PE-LD (polietileno de baixa densidade)” e “PE-LLD (polietileno linear de

baixa densidade)”’; ou




III - “PS (outro ou indefinido)” e zerar as massas das opg¢des “PS-E (poliestireno
expandido)”, “PS-GP (poliestireno de uso geral)”, “PS-HI (poliestireno de alto impacto)”
e “PS-X (poliestireno extrudado)”.

3. Outros compostos (VDA 7.3): a massa total no veiculo por subclasse de material deve
ser obtida de forma anadloga ao descrito nos arts. 7° e 8° desta portaria.



ANEXO VII
DEFINICAO DA REGIAO DA CADEIA DE VALOR PARA MATERIAIS

1. Para determinacdo da regido da cadeia de valor e aplicacdo do § 4° do art. 1° desta
portaria, deve-se observar a sequéncia estabelecida nas tabelas e as orientagdes a seguir,
em complemento ao disposto no § 1° do art. 20 do documento citado no inciso II do art.
1° desta portaria.

1.1. Caso o pais de realizacdo de uma etapa fabril possa ser determinado e seja
apresentado explicitamente na primeira tabela, deve-se considerar seu proprio fator de
emissao relativo.

1.2. Caso o pais de realizacdo de uma etapa fabril possa ser determinado e ndo seja
apresentado explicitamente na primeira tabela, deve-se considerar o fator de emissao
relativo de seu respectivo continente na Tabela 7.

1.3. Na impossibilidade de determinar a referéncia geografica, sera utilizada a coluna
“Indefinido” da Tabela 12 do Anexo IX.

2. Abaixo lista de paises e seus respectivos fatores de emissao relativos para determinagdo
da regido da cadeia de valor.

Pais Fator de emissao relativo Inventério do ecoinvent 3.9.1 (cutoff)
para eletricidade [FE local /
FE Brasil]

India 7,90 market group for electricity, medium voltage
{IN}

Australia 5,81 market for electricity, medium voltage {AU}

China 5,71 market group for electricity, medium voltage
{CN}

Polonia 5,66 market for electricity, medium voltage {PL}

Tailandia 4,69 market for electricity, medium voltage {TH}

Coréia do Sul 4,18 market for electricity, medium voltage {KR}

Reptiblica 4,01 market for electricity, medium voltage {CZ}

Tcheca

Japao 4,00 market for electricity, medium voltage {JP}

Meéxico 3,83 market for electricity, medium voltage {MX}

Estados Unidos | 2,83 market group for electricity, medium voltage
{US}

Alemanha 2,82 market for electricity, medium voltage {DE}

Eslovaquia 2,47 market for electricity, medium voltage {SK}

Argentina 2,45 market for electricity, medium voltage {AR}




Roménia 2,42 market for electricity, medium voltage {RO}

Hungria 2,41 market for electricity, medium voltage {HU}

Italia 2,40 market for electricity, medium voltage {IT}

Reino Unido 1,76 market for electricity, medium voltage {GB}

Canada 1,14 market group for electricity, medium voltage
{CA}

Brasil 1,00 market group for electricity, medium voltage
{BR}

3. Lista de continentes e seus respectivos fatores de emissao relativos para determinagao
da regido da cadeia de valor:

Continente Fator de emissdo relativo para | Inventario do inconivente 3.9.1 (cutoff)
eletricidade [FE local / FE
Brasil]
Oceania 5,81 market for electricity, medium voltage {AU}
Asia 5,52 market group for electricity, medium voltage
{RAS}
Africa 4,46 market group for electricity, medium voltage
{RAF}
América do 2,64 market group for electricity, medium voltage
Norte e Central {RNA}
Europa 2,10 market group for electricity, medium voltage
{RER}
América do Sul | 2,09 market group for electricity, medium voltage

{RLA}




ANEXO VIII
PROCESSOS DE TRANSFORMACAO POR CLASSE MATERIAL E SUAS
PROPORCOES E PERDAS MASSICAS PADRONIZADAS

1. Os processos de transformacdo considerados nesta portaria sdo apresentados no item
1.1. e associados a classe material correspondente, & ponderacdo massica padronizada
para sua contribuicdo dentro da transformacgdo total da classe e a perda massica
padronizada para sua operacionalizagao.

1.1. Lista dos processos de transformagdo dos materiais, junto a suas respectivas
proporg¢des e perdas massicas padrao.

Classe de material VDA Processo de Propor¢ao Perda massica
transformacgao massica padrao padrao [%]
[%0]

Ago 1.1+ | Estampar 73,18 100,00
1.1.1 | Forjar 0,57 64,62
+ Usinar 26,25 42,00
1.1.2

Ferro fundido 1.2+ | Fundir 100,00 0,00
1.2.1+
1.2.2 | Usinar 100,00 42,00
+
1.2.3

Aluminio 2.1+ | Estampar 24,50 100,00
2.1.1 | Extrudar 14,95 39,19
+ Fundir 60,55 0,00
2.1.2 | Usinar 60,55 42,00

Magnésio 2.2+ | Fundir 100,00 0,00
2.2.1
" Usinar 100,00 42,00
222

Cobre 3.1+ | Trefilar 100,00 8,26
32

Termoplasticos 5.1.a | Calandrar 0,00 5,00
+ Extrudar 0,00 5,00
5.1.b | Injetar 100,00 5,00

Moldar a sopro 0,00 5,00

Termoplasticos 5.2 Igual a elastomeros 100,00 5,00

elastomeros (TPE)

Elastomeros 5.3 Extrudar e vulcanizar | 100,00 5,00

Poliuretano (PU) 5.4.1 | Igual a termoplésticos | 100,00 5,00

Poliéster insaturado | 5.4.2 | Igual a termoplasticos | 100,00 5,00

(UP)




Outros termofixos 5.4+ | Igual a termoplésticos | 100,00 5,00
543

Plasticos (em 5.5.1 | Igual a termoplésticos | 100,00 5,00

compostos poliméricos)

Ceramica / Vidro 7.2 Témpera 100,00 0,00

2. As referéncias bibliograficas para os dados apresentados no item 1.1. estao dispostas
na ferramenta, mencionada no art. 3° desta portaria.

2.1. Os valores percentuais do item 1.1. sdo utilizados, nesta metodologia, como
acréscimos sobre a massa incorporada.

2.2. Caso a fonte técnica expresse a perda como fracdo da massa de entrada (L), o
coeficiente equivalente serd L/(1-L), com 0 <L < 1. A memoria técnica devera comprovar
a base dos valores antes de sua aplicacdo, vedada a intercambialidade entre as duas
defini¢des.



ANEXO IX
FATORES DE EMISSAO PARA A CADEIA DE VALOR (PRODUCAO,
TRANSFORMACAO E TRANSPORTE) DE MATERIAIS E BATERIAS

1. Principais referéncias: Os fatores de emissdo para materiais e packs de baterias de
propulsdo elétrica fundamentam-se principalmente nas seguintes referéncias, cujas
limitagdes e adaptagdes para esta portaria podem ser encontradas nos itens I e III:

I - Elaborado pelas entidades FGVces ¢ FEM-UNICAMP em 2026, o “Anexo V —
Detalhamento dos fatores de emissdo e requisitos da qualidade dos dados” da publicacao
“Pegada de carbono de veiculos leves fabricados no Brasil: Resultados e premissas do
Projeto “Do Berco ao Portao”;

II - Base de dados Ecoinvent, adotando a versdo 3.9.1, o modelo de sistema “Allocation,
cut-off by classification (cutoff)” e o método IPCC 2021 com fator de caracterizacdo
GWP100; e

IIT - Relatério do grupo “SGT 1 — Ber¢o ao Portdo de Entrada da Montadora”, pertencente
a Associagdo Brasileira de Engenharia Automotiva (AEA), e ferramenta, mencionada no
art. 3° desta portaria.

2. Selecdo da regido da cadeia de valor dos materiais: os fatores de emissdo para materiais
sdo apresentados nos itens 4 a 7 por regido da cadeia de valor e a sele¢do desta regido da
cadeia de valor deve ser realizada conforme Anexo VII desta portaria.

3. Selecdo da regido da cadeia de valor do pack da bateria de propulsdo elétrica: Os fatores
de emissao para packs de baterias de propulsao elétrica sdo apresentados nos itens 4 a 7
por regido da cadeia de valor e as seguintes orientacdes devem ser cumpridas para a
selecdo desta regiao da cadeia de valor:

I - Caso a regido da cadeia de valor seja apresentada explicitamente nas tabelas, devem
ser utilizados os fatores de emissao de sua propria coluna;

IT - Caso a regido da cadeia de valor ndo seja apresentada explicitamente nas tabelas,
devem ser utilizados os fatores de emissdo da coluna correspondente ao continente no
qual a regido se encontra, dentre as seguintes opcdes: “Outros paises na América do Sul”,
“Outros paises na América do Norte e Central”, “Outros paises na Europa”, “Outros
paises na Asia”, “Outros paises na Oceania” e “Todos os paises na Africa”;

III - A coluna “Indefinido” serd utilizada na hipotese do art. 10, § 5°, inciso 11, ou quando
ndo houver referéncia geografica aplicavel, com justificativa.

4. Lista dos fatores de emissdo para a cadeia de valor (producdo, transformagdo e
transporte) de materiais e baterias pelas seguintes regides da cadeia de valor: Brasil,
Argentina; Uruguai; Outros paises na América do Sul; Canada; Estados Unidos; e
México:



Classe de

Subclasse de

Fator de emissao por regido da cadeia de valor [kgCO,e/kg]

material ou | material  ou | Brasil Argentina | Uruguai | Outros Canada Estados México
bateria tecnologia de paises na Unidos
bateria América
do Sul
Acgo Mix com 3,09 3,26 3,19 3,46 3,08 3,04 3,07
proporgoes
tabeladas
BF-BOF 3,09 3,26 3,19 3,46 3,08 3,04 3,07
EAF 1,05 2,91 2,83 3,10 2,15 2,69 2,71
Ferro fundido 2,46 3,10 3,02 3,29 2,91 2,88 2,90
Aluminio Mix com 9,55 22,53 22,46 22,73 22,35 22,31 22,34
proporg¢oes
tabeladas
Primario 9,55 22,53 22,46 22,73 22,35 22,31 22,34
Secundario 2,43 3,90 3,82 4,09 3,72 3,68 3,70
Magnésio 25,50 32,76 32,68 32,95 32,57 32,54 32,56
Titanio 48,43 49,00 48,92 49,19 48,82 48,78 48,80
Cobre 7,45 8,31 8,23 8,50 8,13 8,09 8,11
Zinco 1,76 3,36 3,28 3,55 3,18 3,14 3,16
Niquel 9,39 18,19 18,12 18,39 18,01 17,98 18,00
Chumbo 1,09 2,02 1,94 2,21 1,84 1,80 1,82
Platina, rodio e | Mix com 368,19 368,76 368,69 368,96 368,58 368,55 368,57
outros metais | propor¢oes
especiais tabeladas
Cério 16,36 16,93 16,85 17,12 16,75 16,71 16,74
Cobalto 45,37 45,94 45,87 46,14 45,76 45,72 45,75
Cromo 27,52 28,09 28,01 28,28 27,91 27,87 27,90
Disprosio 1,29 1,86 1,79 2,06 1,68 1,65 1,67
Estanho 10,44 11,01 10,93 11,20 10,83 10,79 10,81
Lantanio 41,21 41,78 41,70 41,97 41,60 41,56 41,59
Molibdénio 16,71 17,28 17,21 17,48 17,10 17,07 17,09
Neodimio 54,70 55,27 55,19 55,46 55,09 55,05 55,08
Ouro 48.446,24 | 48.446,81 | 48.446,73 | 48.447,00 | 48.446,62 | 48.446,59 | 48.446,61
Paladio 11.290,39 | 11.290,96 | 11.290,89 | 11.291,16 | 11.290,78 | 11.290,75 | 11.290,77
Platina 69.670,37 | 69.670,94 | 69.670,86 | 69.671,13 | 69.670,76 | 69.670,72 | 69.670,74
Praseodimio 78,69 79,25 79,18 79,45 79,07 79,04 79,06
Prata 458,06 458,63 458,56 458,83 458,45 458,42 458,44
Rodio 80.708,55 | 80.709,12 | 80.709,04 | 80.709,31 | 80.708,94 | 80.708,90 | 80.708,92
Silicio 99,01 99,57 99,50 99,77 99,39 99,36 99,38
Tungsténio 5,70 6,27 6,20 6,47 6,09 6,05 6,08
Outros metais | 368,19 368,76 368,69 368,96 368,58 368,55 368,57
especiais
Termoplasticos | Mix com | 4,02 5,90 5,83 6,10 4,75 5,68 571
proporgoes
tabeladas
ABS 5,27 6,78 6,70 6,97 5,62 6,56 6,58
ASA 4,94 6,45 6,38 6,65 5,30 6,24 6,26
PA6 9,99 11,50 11,42 11,69 10,35 11,28 11,31
PA66 8,93 10,44 10,37 10,64 9,29 10,23 10,25
PA 9,99 11,50 11,42 11,69 10,35 11,28 11,31




PC 5,75 7,78 7,71 7,98 6,63 7,57 7,59
PE-HD 2,45 4,45 4,38 4,65 3,30 4,24 4,26
PE-LD 2,35 4,61 4,53 4,80 3,46 4,39 4,42
PE-LLD 2,45 4,39 4,31 4,58 3,23 4,17 4,19
PE 2,45 4,61 4,53 4,80 3,46 4,39 4,42
PET 3,58 5,32 5,24 5,51 4,17 5,10 5,13
PMMA 9,38 10,88 10,81 11,08 9,73 10,67 10,69
POM 1,73 3,24 3,16 3,43 2,08 3,02 3,04
PP 2,40 4,42 4,35 4,62 3,27 4,21 4,23
PPS 7,00 8,79 8,71 8,98 7,63 8,57 8,59
PS-E 4,24 5,75 5,67 5,94 4,60 5,53 5,56
PS-GP 4,37 5,87 5,80 6,07 4,72 5,66 5,68
PS-HI 4,35 5,85 5,78 6,05 4,70 5,64 5,66
PS-X 11,16 12,66 12,59 12,86 11,51 12,45 12,47
PS 11,16 12,66 12,59 12,86 11,51 12,45 12,47
PSU 8,36 9,87 9,80 10,07 8,72 9,66 9,68
PVC 2,46 4,58 4,51 4,78 3,43 4,36 4,39
Outros 4,02 5,90 5,83 6,10 4,75 5,68 5,71
termoplasticos

Termoplasticos 2,50 3,63 3,56 3,83 3,45 3,42 3,44

elastomeros

(TPE)

Elastdomeros 2,50 3,63 3,56 3,83 3,45 3,42 3,44

Poliuretano Mix com | 5,44 8,09 8,01 8,28 6,94 7,87 7,90

(PU) proporgoes
tabeladas
Flexivel 5,44 7,51 7,43 7,70 6,35 7,29 7,31
Rigido 4,94 8,09 8,01 8,28 6,94 7,87 7,90
Outro PU 5,44 8,09 8,01 8,28 6,94 7,87 7,90

Poliéster 5,57 6,92 6,84 7,11 5,76 6,70 6,72

insaturado

(UP)

Outros 5,49 7,32 7,25 7,52 6,17 7,11 7,13

termofixos

Plasticos (em 4,02 5,90 5,83 6,10 4,75 5,68 5,71

compostos

poliméricos)

Téxteis (em 4,72 6,29 6,22 6,49 6,11 6,08 6,10

compostos

poliméricos)

Tintas 3,72 4,61 4,54 4,81 4,43 4,40 4,42

Adesivos, 3,80 4,37 4,30 4,57 4,19 4,15 4,18

selantes

Revestimento 2,35 4,61 4,53 4,80 3,46 4,39 4,42

inferior

(underseal)

Materiais 3,23 4,59 4,51 4,78 4,41 4,37 4,40

organicos

naturais

modificados

(MONM)




Ceramica / 1,31 2,08 2,00 2,27 1,90 1,86 1,89
Vidro
Outros Mix com 0,51 1,21 1,14 1,41 1,03 1,00 1,02
compostos proporgoes
tabeladas
Fibra de 83,48 84,05 83,97 84,24 83,86 83,83 83,85
carbono
Manta 0,63 1,38 1,31 1,58 1,20 1,17 1,19
asfaltica
Grafite 0,17 0,74 0,66 0,93 0,56 0,52 0,54
Revestimento | 0,36 0,99 0,92 1,19 0,81 0,78 0,80
Outros 0,51 1,21 1,14 1,41 1,03 1,00 1,02
compostos
Materiais de 32,06 32,63 32,56 32,83 32,45 32,42 32,44
componentes
eletronicos
Materiais de 32,06 32,63 32,56 32,83 32,45 32,42 32,44
componentes
elétricos
Lubrificantes 1,77 2,34 2,27 2,54 2,16 2,12 2,15
Fluido de freio 1,77 2,34 2,27 2,54 2,16 2,12 2,15
Fluido de 2,14 2,71 2,63 2,90 2,52 2,49 2,51
arrefecimento
Fluido 16,86 17,43 17,36 17,63 17,25 17,21 17,24
refrigerante
Agua de 0,10 0,67 0,59 0,86 0,48 0,45 0,48
lavagem,
acidos de
bateria
Conservante 1,77 2,34 2,27 2,54 2,16 2,12 2,15
(preservative)
Outros 0,53 1,10 1,03 1,30 0,92 0,89 0,91
combustiveis e
meios
auxiliares
Pack dabateria | LFP 9,55 11,84 11,76 12,03 11,66 11,62 11,65
de propulsio | LMO 8,60 9,17 9,09 9,36 8,99 8,95 8,98
elétrica NCA 16,55 17,12 17,04 17,31 16,94 16,90 16,92
NiMH 27,07 28,10 28,02 28,29 27,92 27,88 27,90
NMCI111 16,76 18,51 18,43 18,70 18,32 18,29 18,31
NMCS811 14,62 16,30 16,22 16,49 16,12 16,08 16,11
Outra Li-ion 16,76 18,51 18,43 18,70 18,32 18,29 18,31
Outra ndo Li- | 27,07 28,10 28,02 28,29 27,92 27,88 27,90

ion

5. Lista dos fatores de emissdo para a cadeia de valor (producdo, transformacio e

transporte) de materiais e baterias pelas seguintes regides da cadeia de valor: Outros




paises na América do Norte e Central; Alemanha; Eslovaquia; Franga; Hungria; Reino
Unido; e Italia:

Classe de

Subclasse de

Fator de emissdo por regido da cadeia de valor [kgCOe/kg]

material ou | material  ou | Outros Alemanha | Eslovaquia | Franca Hungria Reino Italia
bateria tecnologia de | paises na Unido
bateria América
do Norte
e Central
Aco Mix com 3,08 2,78 2,82 2,76 2,83 2,78 2,76
proporgoes
tabeladas
BF-BOF 3,08 2,78 2,82 2,76 2,83 2,78 2,76
EAF 2,73 1,67 1,71 1,65 1,72 1,67 1,65
Ferro fundido 2,92 2,86 2,90 2,84 2,90 2,86 2,84
Aluminio Mix com 22,35 22,12 22,16 22,10 22,17 22,12 22,10
proporgoes
tabeladas
Primario 22,35 22,12 22,16 22,10 22,17 22,12 22,10
Secundario 3,72 3,52 3,56 3,50 3,56 3,52 3,50
Magnésio 32,58 32,32 32,36 32,30 32,37 32,32 32,30
Titanio 48,82 48,83 48,87 48,81 48,88 48,83 48,81
Cobre 8,13 7,94 7,98 7,92 7,98 7,94 7,92
Zinco 3,18 3,19 3,24 3,17 3,24 3,19 3,17
Niquel 18,01 18,03 18,07 18,01 18,07 18,03 18,01
Chumbo 1,84 1,85 1,89 1,83 1,90 1,85 1,83
Platina, roédio e | Mix com | 368,58 368,60 368,64 368,58 368,64 368,60 368,58
outros metais | proporgoes
especiais tabeladas
Cério 16,75 16,77 16,81 16,74 16,81 16,76 16,75
Cobalto 45,76 45,78 45,82 45,76 45,82 45,78 45,76
Cromo 27,91 27,92 27,97 27,90 27,97 27,92 27,91
Disprosio 1,68 1,70 1,74 1,68 1,74 1,70 1,68
Estanho 10,83 10,84 10,89 10,82 10,89 10,84 10,82
Lantanio 41,60 41,62 41,66 41,59 41,66 41,62 41,60
Molibdénio 17,10 17,12 17,16 17,10 17,16 17,12 17,10
Neodimio 55,09 55,10 55,15 55,08 55,15 55,10 55,09
Ouro 48.446,63 | 48.446,64 | 48.446,68 | 48.446,62 | 48.446,69 | 48.446,64 | 48.446,62
Paladio 11.290,78 | 11.290,80 | 11.290,84 | 11.290,78 | 11.290,84 | 11.290,80 | 11.290,78
Platina 69.670,76 | 69.670,77 | 69.670,81 | 69.670,75 | 69.670,82 | 69.670,77 | 69.670,75
Praseodimio 79,07 79,09 79,13 79,07 79,14 79,09 79,07
Prata 458,45 458,47 458,51 458,45 458,51 458,47 458,45
Rodio 80.708,94 | 80.708,95 | 80.709,00 | 80.708,93 | 80.709,00 | 80.708,95 | 80.708,93
Silicio 99,39 99,41 99,45 99,39 99,46 99,41 99,39
Tungsténio 6,09 6,11 6,15 6,09 6,15 6,11 6,09
Outros metais | 368,58 368,60 368,64 368,58 368,64 368,60 368,58
especiais
Termoplasticos | Mix com | 5,72 5,16 5,20 5,14 5,21 5,16 5,14
proporgoes

tabeladas




ABS 6,60 6,05 6,09 6,03 6,09 6,05 6,03
ASA 6,27 5,73 5,77 5,71 5,77 5,73 5,71
PA6 11,32 10,71 10,75 10,69 10,75 10,71 10,69
PA66 10,26 9,65 9,70 9,63 9,70 9,65 9,63
PA 11,32 10,71 10,75 10,69 10,75 10,71 10,69
PC 7,60 7,06 7,10 7,04 7,10 7,06 7,04
PE-HD 4,27 3,73 3,77 3,71 3,77 3,73 3,71
PE-LD 4,43 3,88 3,92 3,86 3,93 3,88 3,86
PE-LLD 4,21 3,66 3,70 3,64 3,70 3,66 3,64
PE 4,43 3,88 3,92 3,86 3,93 3,88 3,86
PET 5,14 4,59 4,63 4,57 4,64 4,59 4,57
PMMA 10,70 10,16 10,20 10,14 10,20 10,16 10,14
POM 3,06 2,42 2,46 2,40 2,47 2,42 2,40
PP 4,24 3,70 3,74 3,68 3,74 3,70 3,68
PPS 8,61 8,06 8,10 8,04 8,10 8,06 8,04
PS-E 5,57 5,02 5,06 5,00 5,07 5,02 5,00
PS-GP 5,69 5,15 5,19 5,13 5,19 5,15 5,13
PS-HI 5,67 5,13 5,17 5,11 5,17 5,13 5,11
PS-X 12,48 11,94 11,98 11,92 11,98 11,94 11,92
PS 12,48 11,94 11,98 11,92 11,98 11,94 11,92
PSU 9,69 9,15 9,19 9,13 9,19 9,15 9,13
PVC 4,40 3,86 3,90 3,84 3,90 3,86 3,84
Outros 5,72 5,16 5,20 5,14 5,21 5,16 5,14
termoplasticos

Termoplasticos 3,45 3,47 3,51 3,45 3,51 3,47 3,45

elastomeros

(TPE)

Elastomeros 3,45 3,47 3,51 3,45 3,51 3,47 3,45

Poliuretano Mix com | 7,91 6,17 6,21 6,15 6,21 6,17 6,15

(PU) proporgoes
tabeladas
Flexivel 7,33 6,17 6,21 6,15 6,21 6,17 6,15
Rigido 7,91 5,84 5,88 5,82 5,88 5,84 5,82
Outro PU 7,91 6,17 6,21 6,15 6,21 6,17 6,15

Poliéster 6,74 6,38 6,43 6,36 6,43 6,38 6,36

insaturado

(UP)

Outros 7,14 6,39 6,43 6,37 6,43 6,39 6,37

termofixos

Plasticos (em 5,72 5,16 5,20 5,14 5,21 5,16 5,14

compostos

poliméricos)

Téxteis  (em 6,11 6,13 6,17 6,11 6,17 6,13 6,11

compostos

poliméricos)

Tintas 4,43 4,45 4,49 4,43 4,49 4,45 4,43

Adesivos, 4,19 4,00 4,04 3,98 4,04 4,00 3,98

selantes

Revestimento 4,43 3,88 3,92 3,86 3,93 3,88 3,86

inferior

(underseal)




Materiais 4,41 4,42 4,47 4,40 4,47 4,42 4,41
organicos
naturais
modificados
(MONM)
Ceramica / 1,90 1,82 1,86 1,80 1,86 1,82 1,80
Vidro
Outros Mix com | 1,03 1,07 1,11 1,05 1,12 1,07 1,05
compostos proporgoes
tabeladas
Fibra de | 83,87 83,88 83,92 83,86 83,93 83,88 83,86
carbono
Manta 1,20 1,26 1,30 1,24 1,31 1,26 1,24
asfaltica
Grafite 0,56 0,57 0,62 0,55 0,62 0,57 0,55
Revestimento | 0,81 0,79 0,84 0,77 0,84 0,79 0,78
Outros 1,03 1,07 1,11 1,05 1,12 1,07 1,05
compostos
Materiais  de 32,45 32,47 32,51 32,45 32,51 32,47 32,45
componentes
eletronicos
Materiais  de 32,45 32,47 32,51 32,45 32,51 32,47 32,45
componentes
elétricos
Lubrificantes 2,16 2,04 2,09 2,02 2,09 2,04 2,02
Fluido de freio 2,16 2,04 2,09 2,02 2,09 2,04 2,02
Fluido de 2,53 2,54 2,58 2,52 2,59 2,54 2,52
arrefecimento
Fluido 17,25 17,27 17,31 17,25 17,31 17,27 17,25
refrigerante
Agua de 0,49 0,50 0,54 0,48 0,55 0,50 0,48
lavagem,
acidos de
bateria
Conservante 2,16 2,04 2,09 2,02 2,09 2,04 2,02
(preservative)
Outros 0,92 0,70 0,75 0,68 0,75 0,70 0,69
combustiveis e
meios
auxiliares
Pack da bateria | LFP 11,66 11,68 11,72 11,65 11,72 11,68 11,66
de propulsdo | LMO 8,99 9,01 9,05 8,99 9,05 9,01 8,99
elétrica NCA 16,94 16,95 16,99 16,93 17,00 16,95 16,93
NiMH 27,92 27,93 27,97 27,91 27,98 27,93 27,91
NMCI11 18,33 18,34 18,38 18,32 18,39 18,34 18,32
NMCS811 16,12 16,14 16,18 16,11 16,18 16,14 16,12
Outra Li-ion 18,33 18,34 18,38 18,32 18,39 18,34 18,32
27,92 27,93 27,97 27,91 27,98 27,93 27,91

Outra nao Li-
ion




6. Lista dos fatores de emissdo para a cadeia de valor (producdo, transformacao e
transporte) de materiais e baterias pelas seguintes regides da cadeia de valor: Poldnia;

Republica Tcheca; Roménia; Suécia; Outros paises na Europa; China; e Coreia do Sul:

Classe de | Subclasse de | Fator de emissdo por regido da cadeia de valor [kgCO,e/kg]
material ou | material  ou | Poldnia Republica | Roménia | Suécia Outros China Coréia do
bateria tecnologia de Tcheca paises na Sul
bateria Europa
Ago Mix com | 2,81 2,82 2,83 2,81 2,85 3,33 3,36
proporgoes
tabeladas
BF-BOF 2,81 2,82 2,83 2,81 2,85 3,33 3,36
EAF 1,71 1,71 1,72 1,71 1,75 2,97 3,01
Ferro fundido 2,89 2,90 2,91 2,89 2,93 3,16 3,20
Aluminio Mix com | 22,15 22,16 22,17 22,15 0,00 22,60 22,63
proporgoes
tabeladas
Primario 22,15 22,16 22,17 22,15 0,00 22,60 22,63
Secundario 3,55 3,56 3,57 3,55 3,59 3,96 4,00
Magnésio 32,35 32,36 32,37 32,35 32,39 32,82 32,86
Titanio 48,87 48,87 48,88 48,87 48,91 49,06 49,10
Cobre 7,97 7,97 7,98 7,97 8,01 8,37 8,41
Zinco 3,23 3,23 3,24 3,23 3,27 3,42 3,46
Niquel 18,06 18,07 18,08 18,06 18,10 18,26 18,30
Chumbo 1,89 1,89 1,90 1,89 1,93 2,08 2,12
Platina, rodio e | Mix com | 368,63 368,64 368,65 368,63 368,67 368,83 368,87
outros metais | proporgées
especiais tabeladas
Cério 16,80 16,80 16,81 16,80 16,84 17,00 17,03
Cobalto 45,81 45,81 45,82 45,81 45,85 46,01 46,04
Cromo 27,96 27,96 27,97 27,96 28,00 28,16 28,19
Disprosio 1,73 1,74 1,75 1,73 1,77 1,93 1,97
Estanho 10,88 10,88 10,89 10,88 10,92 11,07 11,11
Lantanio 41,65 41,65 41,66 41,65 41,69 41,85 41,88
Molibdénio 17,15 17,16 17,17 17,15 17,19 17,35 17,39
Neodimio 55,14 55,14 55,15 55,14 55,18 55,33 55,37
Ouro 48.446,67 | 48.446,68 | 48.446,69 | 48.446,68 | 48.446,71 | 48.446,87 | 48.446,91
Paladio 11.290,83 | 11.290,84 | 11.290,85 | 11.290,83 | 11.290,87 | 11.291,03 | 11.291,07
Platina 69.670,81 | 69.670,81 | 69.670,82 | 69.670,81 | 69.670,85 | 69.671,00 | 69.671,04
Praseodimio 79,12 79,13 79,14 79,12 79,16 79,32 79,36
Prata 458,50 458,51 458,52 458,50 458,54 458,70 458,74
Rodio 80.708,99 | 80.708,99 | 80.709,00 | 80.708,99 | 80.709,03 | 80.709,18 | 80.709,22
Silicio 99,44 99,45 99,46 99,44 99,48 99,64 99,68
Tungsténio 6,14 6,14 6,15 6,14 6,18 6,34 6,37
Outros metais | 368,63 368,64 368,65 368,63 368,67 368,83 368,87

especiais




Termoplasticos | Mix com | 5,19 5,20 521 5,19 5,23 5,97 6,00
proporgoes
tabeladas
ABS 6,08 6,09 6,10 6,08 6,12 6,84 6,88
ASA 5,76 5,76 5,78 5,76 5,80 6,52 6,56
PAG6 10,74 10,75 10,76 10,74 10,78 11,57 11,60
PA66 9,69 9,69 9,70 9,69 9,73 10,51 10,55
PA 10,74 10,75 10,76 10,74 10,78 11,57 11,60
PC 7,09 7,09 7,11 7,09 7,13 7,85 7,89
PE-HD 3,76 3,77 3,78 3,76 3,80 4,52 4,56
PE-LD 3,91 3,92 3,93 3,92 3,95 4,68 4,71
PE-LLD 3,69 3,70 3,71 3,69 3,73 4,45 4,49
PE 3,91 3,92 3,93 3,92 3,95 4,68 4,71
PET 4,62 4,63 4,64 4,63 4,66 5,39 5,42
PMMA 10,19 10,19 10,21 10,19 10,23 10,95 10,99
POM 2,45 2,46 2,47 2,45 2,49 3,30 3,34
PP 3,73 3,73 3,75 3,73 3,77 4,49 4,53
PPS 8,09 8,10 8,11 8,09 8,13 8,85 8,89
PS-E 5,05 5,06 5,07 5,06 5,09 5,82 5,85
PS-GP 5,18 5,19 5,20 5,18 5,22 5,94 5,98
PS-HI 5,16 5,17 5,18 5,16 5,20 5,92 5,96
PS-X 11,97 11,98 11,99 11,97 12,01 12,73 12,77
PS 11,97 11,98 11,99 11,97 12,01 12,73 12,77
PSU 9,18 9,18 9,20 9,18 9,22 9,94 9,98
PVC 3,89 3,89 3,90 3,89 3,93 4,65 4,69
Outros 5,19 5,20 5,21 5,19 5,23 5,97 6,00
termoplasticos

Termoplasticos 3,50 3,51 3,52 3,50 3,54 3,70 3,74

elastdmeros

(TPE)

Elastomeros 3,50 3,51 3,52 3,50 3,54 3,70 3,74

Poliuretano Mix com | 6,20 6,20 6,22 6,20 6,24 815 8,19

(PU) propor¢oes
tabeladas
Flexivel 6,20 6,20 6,22 6,20 6,24 7,57 7,61
Rigido 5,87 5,88 5,89 5,87 5,91 8,15 8,19
Outro PU 6,20 6,20 6,22 6,20 6,24 8,15 8,19

Poliéster 6,42 6,42 6,43 6,42 6,46 6,98 7,02

insaturado

(UP)

Outros 6,42 6,43 6,44 6,42 6,46 7,39 7,43

termofixos

Plasticos (em 5,19 5,20 5,21 5,19 5,23 5,97 6,00

compostos

poliméricos)

Téxteis  (em 6,16 6,17 6,18 6,16 6,20 6,36 6,40

compostos

poliméricos)

Tintas 4,48 4,49 4,50 4,48 4,52 4,68 4,72

Adesivos, 4,03 4,03 4,04 4,03 4,07 4,44 4,47

selantes




Revestimento 391 3,92 3,93 3,92 3,95 4,68 4,71
inferior
(underseal)
Materiais 4,46 4,46 4,47 4,46 4,50 4,66 4,69
organicos
naturais
modificados
(MONM)
Ceramica / 1,85 1,85 1,87 1,85 1,89 2,15 2,18
Vidro
Outros Mix com | 1,11 1,11 1,12 1,11 1,14 1,28 1,32
compostos proporgoes
tabeladas
Fibra de | 83,91 83,92 83,93 83,91 83,95 84,11 84,15
carbono
Manta 1,29 1,30 1,31 1,30 1,33 1,45 1,49
asfaltica
Grafite 0,61 0,61 0,62 0,61 0,65 0,80 0,84
Revestimento | 0,83 0,83 0,84 0,83 0,87 1,06 1,10
Outros 1,11 1,11 1,12 1,11 1,14 1,28 1,32
compostos
Materiais  de 32,50 32,51 32,52 32,50 32,54 32,70 32,74
componentes
eletronicos
Materiais  de 32,50 32,51 32,52 32,50 32,54 32,70 32,74
componentes
elétricos
Lubrificantes 2,08 2,08 2,09 2,08 2,12 2,41 2,45
Fluido de freio 2,08 2,08 2,09 2,08 2,12 2,41 2,45
Fluido de 2,58 2,58 2,59 2,58 2,62 2,77 2,81
arrefecimento
Fluido 17,30 17,30 17,32 17,30 17,34 17,50 17,53
refrigerante
Agua de 0,54 0,54 0,55 0,54 0,57 0,74 0,77
lavagem,
acidos de
bateria
Conservante 2,08 2,08 2,09 2,08 2,12 2,41 2,45
(preservative)
Outros 0,74 0,74 0,75 0,74 0,78 1,17 1,21
combustiveis e
meios
auxiliares
Pack da bateria | LFP 11,71 11,71 11,72 11,71 11,75 11,91 11,94
de propulsio | LMO 9,04 9,04 9,05 9,04 9,08 9,24 9,27
elétrica NCA 16,99 16,99 17,00 16,99 17,03 17,18 17,22
NiMH 27,97 27,97 27,98 27,97 28,01 28,16 28,20
NMCI111 18,37 18,38 18,39 18,37 18,41 18,57 18,61
NMCS811 16,17 16,17 16,18 16,17 16,21 16,37 16,40
Outra Li-ion 18,37 18,38 18,39 18,37 18,41 18,57 18,61




ion

Outra nao Li-

27,97

27,97

27,98

27,97

28,01

28,16

28,20

7. Lista dos fatores de emissdo para a cadeia de valor (produgdo, transformacio e
transporte) de materiais e baterias pelas seguintes regides da cadeia de valor: India; Japdo;

Tailandia; Outros paises na Asia; Australia; Outros paises na Oceania; Todos os paises na
Africa; e Indefinido:

Classe de Subclasse de Fator de emissdo por regido da cadeia de valor [kgCOe/kg]
material ou material ou india Japdo Tailand | Outros | Austrdli | Outros | Todos Indefinid
bateria tecnologia de ia paises a paises 0s 0
bateria na Asia na paises
Oceania | na
Africa
Aco Mix com | 3,24 3,38 3,29 3,38 3,22 3,22 3,06 3,46
proporgoes
tabeladas
BF-BOF 3,24 3,38 3,29 3,38 3,22 3,22 3,06 3,46
EAF 4,40 3,02 2,94 3,02 2,86 2,86 2,71 4,40
Ferro fundido 3,07 3,21 3,13 3,21 3,05 3,05 2,89 3,29
Aluminio Mix com | 22,51 22,65 22,56 22,65 22,49 22,49 22,33 22,73
proporg¢oes
tabeladas
Primario 22,51 22,65 22,56 22,65 22,49 22,49 22,33 22,73
Secundario 3,87 4,01 3,93 4,01 3,85 3,85 3,70 4,09
Magnésio 32,73 32,87 32,79 32,87 32,71 32,71 32,56 32,95
Titanio 48,97 49,11 49,03 49,11 48,95 48,95 48,80 49,19
Cobre 8,28 8,42 8,34 8,42 8,26 8,26 8,11 8,50
Zinco 3,33 3,47 3,39 3,47 3,31 3,31 3,16 3,55
Niquel 18,17 18,31 18,22 18,31 18,15 18,15 17,99 18,39
Chumbo 1,99 2,13 2,05 2,13 1,97 1,97 1,82 2,21
Platina, rodio e | Mix com | 368,74 | 368,88 | 368,79 | 368,88 | 368,72 368,72 | 368,56 | 368,96
outros  metais | propor¢ées
especiais tabeladas
Cério 16,90 17,04 16,96 17,05 16,88 16,88 16,73 17,12
Cobalto 45,92 46,06 45,97 46,06 45,89 45,89 45,74 46,14
Cromo 28,06 28,20 28,12 28,21 28,04 28,04 27,89 28,28
Disprosio 1,84 1,98 1,89 1,98 1,82 1,82 1,66 2,06
Estanho 10,98 11,12 11,04 11,12 10,96 10,96 10,81 11,20
Lantanio 41,75 41,89 41,81 41,90 41,73 41,73 41,58 41,97
Molibdénio 17,26 17,40 17,31 17,40 17,24 17,24 17,08 17,48
Neodimio 55,24 55,38 55,30 55,39 55,22 55,22 55,07 55,46
Ouro 48.446, | 48.446, | 48.446, | 48.446, | 48.446,7 | 48.446, | 48.446, | 48.447,0
78 92 84 92 6 76 60 0
Paladio 11.290, | 11.291, | 11.290, | 11.291, | 11.290,9 | 11.290, | 11.290, | 11.291,1
94 08 99 08 2 92 76 6
Platina 69.670, | 69.671, | 69.670, | 69.671, | 69.670,8 | 69.670, | 69.670, | 69.671,1
91 05 97 05 9 89 74 3




Praseodimio 79,23 79,37 79,28 79,37 79,21 79,21 79,05 79,45
Prata 458,61 | 458,75 | 458,66 | 458,75 | 458,59 458,59 | 458,43 | 458,83
Rodio 80.709, | 80.709, | 80.709, | 80.709, | 80.709,0 | 80.709, | 80.708, | 80.709,3
09 23 15 23 7 07 92 1

Silicio 99,55 99,69 99,60 99,69 99,53 99,53 99,37 99,77
Tungsténio 6,24 6,39 6,30 6,39 6,22 6,22 6,07 6,47
Outros metais | 368,74 | 368,88 | 368,79 | 368,88 | 368,72 368,72 | 368,56 | 368,96
especiais

Termoplasticos | Mix com | 5,87 6,02 5,93 6,02 5,85 585 5,70 6,10
proporgoes
tabeladas
ABS 6,75 6,89 6,81 6,89 6,73 6,73 6,58 6,97
ASA 6,43 6,57 6,48 6,57 6,41 6,41 6,25 6,65
PA6 11,47 11,61 11,53 11,62 11,45 11,45 11,30 11,69
PAG66 10,42 10,56 10,47 10,56 10,40 10,40 10,24 10,64
PA 11,47 11,61 11,53 11,62 11,45 11,45 11,30 11,69
PC 7,76 7,90 7,81 7,90 7,74 7,74 7,58 7,98
PE-HD 4,43 4,57 4,48 4,57 4,41 4,41 4,25 4,65
PE-LD 4,58 4,72 4,64 4,73 4,56 4,56 4,41 4,80
PE-LLD 4,36 4,50 4,42 4,50 4,34 4,34 4,18 4,58
PE 4,58 4,72 4,64 4,73 4,56 4,56 4,41 4,80
PET 5,29 5,43 5,35 5,44 5,27 5,27 5,12 5,51
PMMA 10,86 11,00 10,91 11,00 10,84 10,84 10,68 11,08
POM 3,21 3,35 3,27 3,35 3,19 3,19 3,04 3,43
PP 4,40 4,54 4,45 4,54 4,38 4,38 4,22 4,62
PPS 8,76 8,90 8,82 8,90 8,74 8,74 8,58 8,98
PS-E 5,72 5,86 5,78 5,87 5,70 5,70 5,55 5,94
PS-GP 5,85 5,99 5,90 5,99 5,83 5,83 5,67 6,07
PS-HI 5,83 5,97 5,88 5,97 5,81 5,81 5,65 6,05
PS-X 12,64 12,78 12,69 12,78 12,62 12,62 12,46 12,86
PS 12,64 12,78 12,69 12,78 12,62 12,62 12,46 12,86
PSU 9,85 9,99 9,90 9,99 9,83 9,83 9,67 10,07
PVC 4,56 4,70 4,61 4,70 4,54 4,54 4,38 4,78
Outros 5,87 6,02 5,93 6,02 5,85 5,85 5,70 6,10
termoplasticos

Termoplasticos 3,61 3,75 3,66 3,75 3,59 3,59 3,43 3,83

elastomeros

(TPE)

Elastomeros 3,61 3,75 3,66 3,75 3,59 3,59 3,43 3,83

Poliuretano (PU) | Mix com | 8,06 8,20 812 8,21 8,04 8,04 7,89 8,28
proporgoes
tabeladas
Flexivel 7,48 7,62 7,54 7,62 7,46 7,46 7,30 7,70
Rigido 8,06 8,20 8,12 8,21 8,04 8,04 7,89 8,28
Outro PU 8,06 8,20 8,12 8,21 8,04 8,04 7,89 8,28

Poliéster 6,89 7,03 6,95 7,03 6,87 6,87 6,72 7,11

insaturado (UP)

Outros 7,30 7,44 7,35 7,44 7,28 7,28 7,12 7,52

termofixos




Plasticos  (em 5,87 6,02 5,93 6,02 5,85 5,85 5,70 6,10
compostos
poliméricos)
Téxteis (em 6,27 6,41 6,32 6,41 6,25 6,25 6,09 6,49
compostos
poliméricos)
Tintas 4,59 4,73 4,64 4,73 4,57 4,57 4,41 4,81
Adesivos, 4,35 4,49 4,40 4,49 4,32 4,32 4,17 4,57
selantes
Revestimento 4,58 4,72 4,64 4,73 4,56 4,56 4,41 4,80
inferior
(underseal)
Materiais 4,56 4,70 4,62 4,71 4,54 4,54 4,39 4,78
organicos
naturais
modificados
(MONM)
Ceramica / Vidro 2,05 2,19 2,11 2,20 2,03 2,03 1,88 2,27
Outros Mix com | 1,19 1,33 1,24 1,33 1,17 1,17 1,01 1,41
compostos proporgoes
tabeladas
Fibra de carbono | 84,02 84,16 84,08 84,16 84,00 84,00 83,84 84,24
Manta asfaltica 1,36 1,50 1,41 1,50 1,34 1,34 1,18 1,58
Grafite 0,71 0,85 0,77 0,85 0,69 0,69 0,54 0,93
Revestimento 0,97 1,11 1,02 1,11 0,95 0,95 0,79 1,19
Outros compostos | 1,19 1,33 1,24 1,33 1,17 1,17 1,01 1,41
Materiais de 32,61 32,75 32,66 32,75 32,59 32,59 32,43 32,83
componentes
eletronicos
Materiais de 32,61 32,75 32,66 32,75 32,59 32,59 32,43 32,83
componentes
elétricos
Lubrificantes 2,32 2,46 2,37 2,46 2,30 2,30 2,14 2,54
Fluido de freio 2,32 2,46 2,37 2,46 2,30 2,30 2,14 2,54
Fluido de 2,68 2,82 2,74 2,82 2,66 2,66 2,51 2,90
arrefecimento
Fluido 17,41 17,55 17,46 17,55 17,39 17,39 17,23 17,63
refrigerante
Agua de 0,64 0,78 0,70 0,79 0,62 0,62 0,47 0,86
lavagem, acidos
de bateria
Conservante 2,32 2,46 2,37 2,46 2,30 2,30 2,14 2,54
(preservative)
Outros 1,08 1,22 1,13 1,22 1,06 1,06 0,90 1,30
combustiveis e
meios auxiliares
Pack da bateria | LFP 11,81 11,95 11,87 11,96 11,79 11,79 11,64 12,03
de propulsdao | LMO 9,14 9,29 9,20 9,29 9,12 9,12 8,97 9,36
elétrica NCA 17,09 17,23 17,15 17,23 17,07 17,07 16,92 17,31
NiMH 28,07 28,21 28,13 28,21 28,05 28,05 27,90 28,29
NMC111 18,48 18,62 18,54 18,62 18,46 18,46 18,30 18,70




NMC811 16,27 16,41 16,33 16,42 16,25 16,25 16,10 16,49
Outra Li-ion 18,48 18,62 18,54 18,62 18,46 18,46 18,30 18,70
Outra ndo Li-ion 28,07 28,21 28,13 28,21 28,05 28,05 27,90 28,29

8. O MDIC disponibilizarda memodria técnica com fontes, ano-base, fronteiras, unidade de
referéncia, rendimentos, distancias, critérios de alocacdo, tratamento da reciclagem e
eventuais exclusodes, de modo a permitir a reproducao dos resultados e evitar sobreposi¢ao
entre estagios, para os fatores de que trata este anexo e que agregam producdo,
transformagao e transporte.




ANEXO X
FORMATO DA ENTREGA PARA PEGADA DE CARBONO DO ESTAGIO 1

1. A pegada de carbono parcial do Estagio 1 serd declarada na forma do art. 18 e da Tabela
abaixo, acompanhada das informacdes complementares deste Anexo.

Parametro Unidade Dado do veiculo
declarado

Dados do veiculo declarado

Numero CAT

Codigo marca/modelo/versao (MMYV)

Marca/modelo/versao (MMYV)

Nome da familia

Massa em ordem de marcha (MOM) kg/veiculo

Tecnologia de propulsdo

Regido da cadeia de valor

Percentual de variagao de massa da nova versao, | %
quando aplicavel, conforme item 3.3 do Anexo |

Dados do pack da bateria de propulsdo elétrica no veiculo declarado

Massa kg/veiculo

Tecnologia

Regido da cadeia de valor

Dados do veiculo representativo da familia

Marca/modelo/versao (MMV)

Massa de todas as classes de material kg/veiculo

Massa do pack da bateria de propulsao elétrica | kg/veiculo

Massa de combustivel e demais parcelas de | kg/veiculo
reconciliacdao, conforme item 3.2 do Anexo |

Soma das parcelas para reconciliacdo da massa, | kg/veiculo
conforme item 3.2 do Anexo I

Regido da cadeia de valor

Razao de extrapolagdo

Diferenga percentual de reconciliagdo da massa, | %
conforme item 3.2 do Anexo |

Resultado do veiculo declarado

Pegada de carbono parcial do Estagio 1 kgCOse/veiculo

Nota: Os dados devem ser informados com duas casas decimais.

2. Informacgdes complementares:
I - Identificagdo do fabricante ou importador, CNPJ, responsavel legal e responsavel
técnico; ano de referéncia;




IT - Identificagdo da familia veiculo representativo e versdes abrangidas; tecnologia de
propulsdo, massas de materiais, baterias, combustivel e demais parcelas de reconciliagao;
justificativas para diferencas de massa;

III - Resultado identificado como pegada de carbono parcial do Estdgio 1, em
kgCOse/veiculo; parcelas de materiais e baterias; referéncias geograficas, tecnologia das
baterias e memoria das equagdes aplicadas; e

IV - Versdes da metodologia, da ferramenta e das tabelas; fontes dos dados; hipoteses,
exclusoes, limitagdes e documentagao de verificagdo, quando existente.



ANEXO XI

MODELO DE RELATORIO DE COMPROVACAO DE PEGADA DE
CARBONO DE VEICULOS LEVES

1. Identificacao da declaracao

Campo Informagao
Empresa declarante
CNPJ
Ano da entrega
Periodo de comercializa¢ao considerado
Periodo para o qual a declaracao ¢ valida
Percentual minimo aplicavel conforme art. 24
Estagio(s) abrangido(s)
2. Veiculos comercializados no periodo de referéncia
N° | Marca Modelo Versao Volume Situacdo na data da
comercializado entrega’

Nota 1: Situag@o na data de entrega: Preencher com: “Em comercializagdo” ou “Descontinuado”.

3. Apuragao da cobertura minima da declaragado

Ordem

Familia

Veiculo
representativo (VR)

Veiculos

familia> (MMV) | da familia | no total

da | Volume Participagdo

Participag@o | Forma de
acumulada | declaragio!

Total

Nota 1: Forma de declaragdo: Preencher com “Calculado com o veiculo representativo da
familia”, “Calculado com o veiculo representativo de outra familia”.

Nota 2: Os veiculos que foram descontinuados e identificados na tabela 2, ndo
necessitardo ser preenchidos nesta tabela.

4. Documentos que acompanham a declaragao




Documento Tipo de entrega

Arquivo Excel produzido pela ferramenta MOVER

Relatorio ou declaragdo extraida da ferramenta em PDF assinado

Relatério de comprovacio da abrangéncia

5. Declaragao

Declaro que as informagdes apresentadas neste relatério correspondem aos veiculos
comercializados no Brasil no periodo de referéncia indicado € que o agrupamento em
familias, a selecdo dos veiculos representativos e a apuracdo da abrangéncia foram
realizados conforme os critérios estabelecidos na regulamentagao aplicdvel do Programa
Mover.

Assinatura;

Responsavel, cargo e data



