MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAL, INOVACAO, COMERCIO E
SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 27 - SEI, 1 DE SETEMBRO DE 2026

A Secretaria de Desenvolvimento Industrial, Inovacao, Comércio ¢ Servigos do
Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos, de acordo com os artigos 8° ¢ 9° da
Portaria Interministerial MDIC n°® 56, de 3 de maio de 2024, torna publica a proposta de fixa¢ao do
Processo Produtivo Basico — PPB de ACUMULADORES ELETRICOS CLASSIFICADOS NOS
CODIGOS NCM 8507.60 (DE {ONS DE LITIO) ¢ 8507.80 (OUTROS ACUMULADORES),
fabricados por empresas habilitadas no Programa de Apoio ao Desenvolvimento Tecnoldgico da
Industria de Semicondutores (PADIS).

O texto completo estd disponivel no sitio da  Secretaria, no
enderego: https://www.gov.br/mdic/pt-br/assuntos/sdic/processo-produtivo-basico-ppb/novo-
portal/consultas-publicas

As manifestagdes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, cgia@mcti.gov.br, cgtd@mcti.gov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

UALLACE MOREIRA LIMA

Secretario de Desenvolvimento Industrial, Inovagao, Comércio e Servigos



ANEXO

PROPOSTA N° 032/26 - FIXACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
ACUMULADORES ELETRICOS CLASSIFICADOS NOS CODIGOS NCM 8507.60 (DE
[ONS DE LITIO) e 8507.80 (OUTROS ACUMULADORES), FABRICADOS POR
EMPRESAS HABILITADAS NO PROGRAMA DE APOIO AO DESENVOLVIMENTO
TECNOLOGICO DA INDUSTRIA DE SEMICONDUTORES - PADIS.

OBS.: A consulta esta em formato de Portaria.

Art. 1° Estabelecer para os produtos ACUMULADORES ELETRICOS CLASSIFICADOS NOS
CODIGOS NCM 8507.60 (DE IONS DE LITIO) e 8507.80 (OUTROS ACUMULADORES),
fabricados no Pais por empresas habilitadas no Programa de Apoio ao Desenvolvimento Tecnoldgico
da Industria de Semicondutores - PADIS, abrangidos pelo inciso IV do caput do art. 2° da Lei n°
11.484, de 31 de maio de 2007, o Processo Produtivo Basico composto pelas etapas e respectivas
pontuacgdes relacionadas nas tabelas constantes dos Anexos desta Portaria Interministerial.

Paragrafo Uinico. Os pontos totais serdo atribuidos a cada etapa de produc¢do realizada, conforme o
disposto nos Anexos I e III, devendo a empresa acumular, no minimo, por ano-calendario, a
pontuacdo estabelecida nos cronogramas constantes dos Anexos Il e IV desta Portaria.

Art. 2° Para fins desta Portaria, consideram-se:

I - ACUMULADOR ELETRICO PARA SISTEMAS DE ARMAZENAMENTO DE ENERGIA
EM BATERIAS (BESS) OU SISTEMAS DE TRACAO ELETRICA: acumulador elétrico destinado
a integragdo em Sistemas de Armazenamento de Energia em Baterias (BESS) de uso comercial,
industrial ou de larga escala, ou a alimentacao total ou parcial de sistemas de propulsdo ou
movimentac¢do baseados em motores elétricos, aplicaveis a veiculos elétricos ou hibridos, leves e
pesados, bem como a maquinas, equipamentos e veiculos industriais.

I - ACUMULADOR ELETRICO COM TENSAO NOMINAL NAO SUPERIOR A 75 Vcc PARA
SISTEMAS DE ARMAZENAMENTO DE ENERGIA DISTRIBUIDA: acumulador elétrico
destinado a aplicagdes de armazenamento de energia de menor porte, incluindo usos residenciais,
comerciais, de telecomunicagdes, naval, backup, sistemas hibridos ou integracdo com inversores €
sistemas de monitoramento compativeis.

Art. 3° O investimento em Pesquisa, Desenvolvimento e Inovagao Adicional — PD&IA de que trata a
etapa I dos Anexos I e III deverd ser adicional ao investimento minimo exigido pela legislacao
aplicavel ao PADIS e observar as regras de comprovacao estabelecidas na Lei n® 11.484, de 31 de
maio de 2007, e em sua regulamentacao.

Art. 4° Para fins de cumprimento da etapa II dos Anexos I e III desta Portaria:



I — ndo serdo consideradas, isoladamente, a mera gravagao, instalagdo, carregamento, reproducao ou
atualizacdo automatica de software ou firmware integralmente desenvolvido por terceiros; e

I — a adaptagdo ou atualizagdo somente sera considerada quando constituir atividade técnica
realizada no Pais, especifica para o produto, que resulte na implementacdo ou modificacdo de
funcionalidades de monitoramento, prote¢ao, balanceamento, comunicacao, diagndstico ou controle
operacional do acumulador elétrico, devidamente documentada e validada.

Art. 5° Sempre que fatores técnicos ou economicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagao de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico de que trata o art. 1°
podera ser suspensa temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servicos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovagao, na
forma do art. 14 do Decreto n® 10.521, de 15 de outubro de 2020, e do art. 16 da Portaria
Interministerial MDIC/MCTI n°® 56, de 3 de maio de 2024.

Art. 6° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

ANEXO 1

ACUMULADORES ELETRICOS PARA SISTEMAS DE ARMAZENAMENTO DE
ENERGIA EM BATERIAS (BESS) OU SISTEMAS DE TRACAO ELETRICA

Pontos
Etapa Descriciao da etapa produtiva .
p escricio da etapa produtiv Totais
1 Investimento adicional em PD&I, valendo 40 pontos para cada 1% investido 120
adicionalmente em PD&I, limitado a um maximo de 120 pontos.
Desenvolvimento, adaptacdo ou atualizagao, no Pais, do software embarcado ou
II  firmware do Sistema de Gerenciamento de Bateria (Battery Management System - 30
BMS).
Fabricagdo das partes metélicas ou plasticas por meio de corte, dobra, soldagem,
I estampagem, usinagem, inje¢ao plastica, impressao 3D, conformacao, moldagem ou 73
processos equivalentes dos seguintes itens: caixa de protecdo e tampas, quando
aplicavel.
v Furagao, transferéncia de imagem, corrosdo, acabamento mecanico e teste elétrico das 129
placas de circuito impresso do Sistema de Gerenciamento de Bateria - BMS.
vV Montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso do 94

Sistema de Gerenciamento de Bateria - BMS.

vi [Fabricagdo das c€lulas de bateria, compreendendo a preparagdo e mistura dos materiais | 3g>
ativos do anodo e do catodo, deposicao, montagem interna, preenchimento com



eletrélito, selagem e formagdo, conforme o tipo de célula.

Testes elétricos das células de bateria, incluindo, quando aplicavel, verifica¢ao de

Vil ~ o . . .
tensao, resisténcia interna, capacidade e integridade.

17
Configuracdo e integracdo do conjunto eletroquimico do acumulador, mediante

VIII |agrupamento, interconexao, isolamento, fixagao, colagem, compressao ou prensagem 95
de células ou modulos, conforme a arquitetura do produto.

Integragdo do Sistema de Gerenciamento de Bateria — BMS ao acumulador elétrico,
IX incluindo instalagdo e conexao das unidades eletronicas, sensores, interfaces de 83
comunicacdo e dispositivos de monitoramento e protecao, quando aplicavel.

Montagem e integracdo do sistema de gerenciamento térmico do acumulador elétrico,
X  incluindo componentes de refrigeracdo, aquecimento, condugao ou dissipacao térmica, 53
conforme a arquitetura do produto, quando aplicavel.

Teste de estanqueidade do circuito de arrefecimento ou do sistema de gerenciamento

X1 |7 . 12
térmico, quando aplicavel.
Montagem final do acumulador elétrico, compreendendo a instalacdo dos conjuntos de

XII células, modulos ou submddulos no invélucro, a integragdo dos sistemas elétricos, de 60
interconexao e protecdo e das partes mecanicas e estruturais, quando aplicéaveis,
seguida do fechamento do produto.

XIII Testes finais. 60

Total 1.208

ANEXO IT

METAS DE PONTUACAO PARA ACUMULADORES ELETRICOS PARA SISTEMAS DE
ARMAZENAMENTO DE ENERGIA EM BATERIAS (BESS) OU SISTEMAS DE TRACAO
ELETRICA

2026 a 2027 2028 a 2029 2030 em diante
313 479 742



ACUMULADORES ELETRICOS COM TENSAO NOMINAL NAO SUPERIOR A 75 Vce

ANEXO III

PARA SISTEMAS DE ARMAZENAMENTO DE ENERGIA DISTRIBUIDA

Etapa

II

111

vV

VI

VII

VIII

IX

XI

XII
Total

Descricao da etapa produtiva

Investimento adicional em PD&I, valendo 20 pontos para cada 1% investido
adicionalmente em PD&I, limitado a um maximo de 60 pontos.

Desenvolvimento, adaptacdo ou atualizacdo, no Pais, do software embarcado ou
firmware do Sistema de Gerenciamento de Bateria (Battery Management System -
BMS).

Fabricagdo das partes metalicas ou plasticas por meio de corte, dobra, soldagem,
estampagem, usinagem, inje¢do plastica, impressao 3D, conformagdo, moldagem ou
processos equivalentes dos seguintes itens: corpo e tampas do gabinete, quando
aplicavel.

Furagdo, transferéncia de imagem, corrosdo, acabamento mecanico e teste elétrico das
placas de circuito impresso do Sistema de Gerenciamento de Bateria - BMS.

Montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso do
Sistema de Gerenciamento de Bateria - BMS.

Tratamento quimico, enrolamento, conectorizagdo e encapsulamento das células de
carga do acumulador.

Montagem e integracdo do sistema de interconexao elétrica e de sensoriamento entre
as células, mediante circuito impresso flexivel — FPC, cabos, barramentos ou solugdes
equivalentes, incluindo fixacdo, conexdo ou soldagem, conforme a arquitetura do
produto.

Testes elétricos das células de bateria, incluindo, quando aplicavel, verificacao de
tensdo, resisténcia interna, capacidade e integridade.

Integragdo do Sistema de Gerenciamento de Bateria — BMS ao acumulador elétrico,
incluindo instalagdo e conexao das unidades eletronicas, sensores, interfaces de
comunicacao e dispositivos de monitoramento e protecao, quando aplicavel.

Montagem do mddulo acumulador de energia, compreendendo o agrupamento e a
integracdo das células e das partes mecanicas, isolantes e estruturais necessarias a
formagao do modulo.

Integracdo final do produto, incluindo fechamento, configuracao operacional e
verificacdo de comunicagao.

Testes finais.

Pontos
Totais

60

30

92

126

93

401

60

18

57

90

30

30
1.087



ANEXO IV

METAS DE PONTUACAO PARA ACUMULADORES ELETRICOS COM TENSAO NOMINAL
NAO SUPERIOR A 75 Vee PARA SISTEMAS DE ARMAZENAMENTO DE ENERGIA
DISTRIBUIDA

2026 a 2027 2028 a 2029 2030 em diante
218 349 618



