MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAL, INOVACAO, COMERCIO E
SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 12 - SEI, 21 DE MAIO DE 2026

A Secretaria de Desenvolvimento Industrial, Inovacao, Comércio ¢ Servigos do
Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos, de acordo com os artigos 8° ¢ 9° da
Portaria Interministerial MDIC n° 56, de 3 de maio de 2024, torna publica a proposta de alteracdo do
Processo Produtivo Basico - PPB de CICLOELETRICO (CICLOMOTORIZADO ELETRICO),
MOTOCICLETA ELETRICA E MOTONETA ELETRICA.

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria, no endereco:
https://www.gov.br/mdic/pt-br/assuntos/competitividade-industrial/processo-produtivo-basico-
ppb/novo-portal/consultas-publicas

As manifestagdes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, cgia@mcti.gov.br, cgtd@mcti.gov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

UALLACE MOREIRA LIMA

Secretario de Desenvolvimento Industrial, Inovagao, Comércio e Servigos
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mailto:mctic.ppb@mctic.gov.br
mailto:cgapi@suframa.gov.br

ANEXO

PROPOSTA N° 02726 - ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO
PARA CICLOELETRICO (CICLOMOTORIZADO ELETRICO), MOTOCICLETA
ELETRICA E MOTONETA ELETRICA, ESTABELECIDO PELA PORTARIA
INTERMINISTERIAL N° 139, DE 15 DE JUNHO DE 2011.

OBS.: A consulta estd em forma de Portaria na versdo da Zona Franca de Manaus.

Art. 1° O Processo Produtivo Basico para os produtos BICICLETA ELETRICA ¢ CICLOMOTOR
ELETRICO (CICLOELETRICO), industrializados na Zona Franca de Manaus, passa a ser o
seguinte:

I - soldagem do chassi ou do quadro para todos os modelos de BICICLETA ELETRICA ¢
CICLOMOTOR ELETRICO (CICLOELETRICO), a partir de, no minimo, quatro das partes
definidas a seguir:

a) tubo de dire¢ao;

b) suporte do motor elétrico;

¢) caixa de bateria;

d) suporte de bateria;

e) suporte do selim;

f) suporte dos amortecedores;

g) suporte do garfo traseiro;

h) suporte dianteiro dos estribos;
1) suporte traseiro dos estribos;

j) tubo estrutural superior;



k) tubo estrutural inferior;

1) tubo da rabeira inferior direita;

m) tubo da rabeira inferior esquerda;

n) tubo da rabeira superior direita; e

0) tubo da rabeira superior esquerda.

IT - montagem das rodas dianteira e traseira, a partir das partes e pegas, aro, raios, niples e cubo,
compreendendo as etapas definidas a seguir;

a) montagem da camara de ar de borracha, quando aplicavel;

b) montagem do pneumatico de borracha;

c) centragem das rodas dianteira e traseira; e

d) insuflamento e calibragem da pressdo de ar do pneumadtico de borracha.

III - pintura final do chassi ou do quadro;

IV - montagem do motor elétrico, do conjunto de baterias elétricas, do carregador de baterias
elétricas e do controlador eletronico, sistema de pedal assistido com sensor de torque para bicicleta
elétrica a partir de partes e pecas; e

V - montagem completa do produto.

§ 1° Todas as etapas do Processo Produtivo Basico descritas no caput deste artigo deverdo ser
realizadas na Zona Franca de Manaus.

§ 2° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderao ser realizadas por terceiros,
desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto a etapa estabelecida no inciso V
do caput deste artigo, que ndo podera ser objeto de terceirizagao.



Art. 2° Ficam dispensados dos cumprimentos das etapas constantes dos incisos I e III do caput do art.
1°, até o limite de 1.000 (um mil) unidades, os chassis ou quadros por ano-calendério e por empresa
com projeto aprovado pelo Conselho de Administragdo da Suframa — CAS.

Art. 3° Adicionalmente ao estabelecido no art. 2° desta Portaria, as etapas estabelecidas nos dos
incisos I e III do caput do art. 1° poderdo ser dispensadas nos percentuais maximos indicados no
Anexo desta Portaria, calculados sobre o total da produgao do ano-calendario de bicicletas elétricas e
ciclomotores elétricos, desde que atendida a contrapartida descrita no §1° deste artigo.

§ 1° As dispensas para as etapas citadas no caput deste artigo ficam condicionadas a aplicacdo em
Pesquisa, Desenvolvimento e Inovacdo - PD&I de percentual méximo de 2,5% (dois inteiros e cinco
décimos por cento) para cada etapa, aplicados proporcionalmente ao percentual de dispensa, de a
cordo com o Anexo desta Portaria.

§ 2° O investimento em PD&I a que se refere o § 1° deste artigo devera ser realizado na Amazdnia
Ocidental ou no Estado do Amapa, mediante aplicagdo em programa prioritario instituido pelo
Comité das Atividades de Pesquisa e Desenvolvimento na Amazdénia (CAPDA) ou mediante a
formulagdo e execu¢do de projetos que objetivem a geragdo de produtos, suas partes e pecas ou
processos inovadores, bem como o desenho industrial de novos produtos, em conformidade ao
disposto no art. 2° do Decreto n°® 5.798, de 7 de junho de 2006.

§ 3° O investimento em PD&I a que se refere o § 1° deste artigo deverd ser calculado sobre o
faturamento bruto anual no mercado interno, decorrente da comercializacao com frui¢ao do beneficio
fiscal, dos produtos a que se refere esta Portaria, deduzidos os tributos incidentes nesta operacao.

§ 4° Para efeito do disposto no § 1° deste artigo, serdo considerados como aplicagdo em atividades de
PD&I do ano-calendario os dispéndios correspondentes a execucdo de tais atividades realizadas até
31 de margo do ano subsequente.

Art. 5° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa constante do inciso IV do caput do
art. 1°, até que haja comprovadamente fornecimento no Pais.

Art. 4° No caso de existirem uma ou mais empresas que possuam controle acionario ou societario
entre si e tenham projetos industriais aprovados para a fabricagdo dos produtos a que se refere
o caput do art. 1° desta Portaria, as dispensas constantes em seu escopo serdo calculadas
considerando-se a totalidade das empresas vinculadas como uma unica empresa.

Art. 5° Os eventuais volumes remanescentes das dispensas estabelecidas nesta Portaria, nao
utilizados no ano-calendario, poderao ser utilizados no ano subsequente, desde que devidamente
regulares com o desembaraco aduaneiro até o ultimo dia util do ano-calendario.



Art. 6° Para fins deste Processo Produtivo Bésico, os produtos de que trata esta Portaria serdao
classificados e enquadrados conforme as defini¢gdes, categorias e especificagcdes técnicas previstas no
Cddigo de Transito Brasileiro e nas Resolugdes do Conselho Nacional de Transito - CONTRAN
vigentes, aplicaveis a cada tipo de veiculo.

Art. 7° Sempre que fatores técnicos ou econdOmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria, Comércio e Servigos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovagao.

Art. 8° A partir de 1° de janeiro de 2028, ficam revogadas as Portarias Interministeriais:
I - MDIC/MCT n° 139, de 15 de junho de 2011;

II - MDIC/MCTIC n° 27, de 28 de maio de 2018; ¢

III - SEPEC/ME/SEXEC/MCTI n° 60, de 17 de novembro de 2020.

Art. 9° Esta Portaria entrard em vigor a partir de 1° de janeiro de 2028.

Anexo
Percentual de
Etapa Perc.entual de . apllc.ag:ao em
Dispensa investimento em
PD&I
I - soldagem do chassi ou do quadro de, no minimo, quatro partes | Até 100% Até 2,5%
III - pintura final do chassi ou do quadro Até 50% Até 2,5%




