MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAL, INOVACAO, COMERCIO E
SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 23 - SEI, 08 DE JULHO DE 2025

A Secretaria de Desenvolvimento Industrial, Inovacdao, Comércio ¢ Servigos do
Ministério do Desenvolvimento, Indtstria, Comércio e Servigos, de acordo com os artigos 8° ¢ 9° da
Portaria Interministerial MDIC n° 56, de 3 de maio de 2024, torna publica a proposta de alteracao do
Processo Produtivo Basico — PPB de FOGAO POR INDUCAO, industrializado na Zona Franca de
Manaus.

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria, no endereco:
https://www.gov.br/mdic/pt-br/assuntos/competitividade-industrial/processo-produtivo-basico-
ppb/novo-portal/consultas-publicas

As manifestagdes deverdo ser encaminhadas no prazo méximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, cgia@mcti.gov.br, cgtd@mcti.gov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

UALLACE MOREIRA LIMA

Secretario de Desenvolvimento Industrial, Inovagao, Comércio e Servigos



ANEXO

PROPOSTA N° 007/2025 — ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
FOGAO POR INDUCAO, ESTABELECIDO PELA PORTARIA INTERMINISTERIAL
SEPEC/ME/SEXEC/MCTI N° 15.110, DE 18 DE DEZEMBRO DE 2021.

OBS: A minuta esta em formato de Portaria:

Art. 1° O Processo Produtivo Basico do produto FOGAO POR INDUCAO, fabricado na Zona
Franca de Manaus, passa a ser composto pelas etapas e respectivas pontuacdes relacionadas na tabela
constante do Anexo desta Portaria Interministerial.

§ 1° Os pontos totais serdo atribuidos a cada etapa de producgdo realizada, conforme o disposto no
Anexo, sendo que a empresa devera acumular a pontuagao minima de 430 (quatrocentos e trinta)
pontos por ano-calendério.

§ 2° Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas na Zona
Franca de Manaus, com excegdo das etapas III, IV, VI, VIII, IX, XI, XV e XVI que poderao ser
realizadas em outras regides do Pais.

§ 3° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por terceiros,
desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as atividades constantes das etapas XVII e
XVIII que ndo poderdo ser terceirizadas.

§ 4° A pontuagdo indicada em cada etapa produtiva sera a pontuagdo maxima atingivel pela empresa
com projeto aprovado na referida etapa.

§ 5° A pontuagdo em cada etapa produtiva sera determinada pelo numero de realizagdes desta etapa
em relagdo ao numero total em que esta etapa ocorre na produgdo, considerando o ano-calendario.

§ 6° As etapas realizadas devem ser aplicaveis e compativeis com a produg¢do incentivada.

Art. 2° O investimento em Pesquisa, Desenvolvimento e Inovagdo (PD&I) a que se refere a etapa 11
do Anexo desta Portaria devera ser realizado na Amazdnia Ocidental ou no Estado do Amapa,
mediante aplicacdo em programa prioritario instituido pelo Comité das Atividades de Pesquisa e
Desenvolvimento na Amazonia (CAPDA) ou mediante a formulagdo e execucdo de projetos que
objetivem a geracdo de produtos, suas partes e pecas ou processos inovadores, bem como o desenho
industrial de novos produtos, em conformidade ao disposto no art. 2° do Decreto n°® 5.798, de 7 de
junho de 2006.



§ 1° O investimento em PD&I a que se refere o caput deste artigo deverd ser calculado sobre o
faturamento bruto anual no mercado interno, decorrente da comercializagao com frui¢ao do beneficio
fiscal, do produto a que se refere esta Portaria, deduzidos os tributos incidentes nesta operacao.

§ 2° Para efeito do disposto no caput deste artigo, serdo considerados como aplicacdo em atividades
de PD&I do ano-calendario os dispéndios correspondentes a execucdo de tais atividades realizadas
até 31 de margo do ano subsequente.

Art. 3° Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Bésico poderd ser suspensa
temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria, Comércio e Servicos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovacao.

Art. 4° Fica revogada a Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI n° 15.110, de 28 de
dezembro de 2021.

Art. 5° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

ANEXO
Pontos
Etapa Descricao da etapa produtiva .
p escricio da etapa produtiv Totais
[Investimento em Pesquisa, Desenvolvimento e Inovagdo Adicional (PD&IA), valendo
I o/ : . . 60
20 pontos para cada 1% investido, limitado a 60 pontos.
I Fundi¢dao, corte, polimento das bordas, impressiao, montagem das travessas, do 200
subconjunto tampa de vidro com travessas.
IIT |Montagem das travessas do subconjunto tampa de vidro com travessas. 50
v Furacdo, transferéncia de imagem, corrosdo, acabamento mecanico e teste elétrico das 30
placas de circuito impresso principais
v Montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso| 30
principais.
VI Furacdo, transferéncia de imagem, corrosido, acabamento mecanico e teste elétrico da| 20
placa de circuito impresso da fonte de alimentacao.
VII Montagem e soldagem de todos os componentes na placa de circuito impresso da fonte 10
de alimentagao.
VIIT Corte, dobra, estampagem ou outro processo de conformagdo metéalica do suporte 60
metalico.
X Furacdo, transferéncia de imagem, corrosdao, acabamento mecanico e teste elétrico das 30
placas de interface de usuario.
X |Montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de interface de usudrio. 30




XI [Corte da 1amina de mica. 10
Trefilacdo, corte, decapagem, crimpagem e/ou soldagem dos terminais, conforme
XII . s 200
aplicavel, dos condutores elétricos e do cabo de forca.
XIII [Trefilacao, tratamento térmico e esmaltagao do subconjunto bobinas de indugao. 100
Trancamento, montagem dos terminais, enrolamento no suporte do indutor, do
XV . . . N 110
subconjunto bobinas de indugao.
Injecao, moldagem, impressdo 3D, ou outro processo de conformagao plastica do rotor e
XV . .. . . 50
chassis e montagem final com o motor e terminais, do subconjunto motor ventilador.
VI Injecdo, moldagem, impressdo 3D, ou outro processo de conformacdo plastica, da base 30
plastica.
Integragao das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
XVII i 50
formagao final do produto.
XVII|Testes finais e intermediarios. 10
TOTAL 1.080
META 430




