MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAL, INOVACAO, COMERCIO E
SERVICOS

CONSULTA PUBLICA N° 18 - SEI, 12 DE JUNHO DE 2025

A Secretaria de Desenvolvimento Industrial, Inovacao, Comércio ¢ Servigos do
Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos, de acordo com os artigos 8° ¢ 9° da
Portaria Interministerial MDIC n° 56, de 3 de maio de 2024, torna publica a proposta de alteracao do
Processo Produtivo Basico — PPB de SUBCONJUNTO COMANDO ELETROMECANICO PARA
ESPELHO RETROVISOR, PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS.

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria, no endereco:
https://www.gov.br/mdic/pt-br/assuntos/competitividade-industrial/processo-produtivo-basico-
ppb/novo-portal/consultas-publicas

As manifestagdes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, cgia@mcti.gov.br, cgtd@mcti.gov.br e cgpri.ppb@suframa.gov.br.

UALLACE MOREIRA LIMA

Secretario de Desenvolvimento Industrial, Inovagao, Comércio e Servigos



ANEXO

PROPOSTA N° 013/2025 — ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
SUBCONJUNTO COMANDO ELETROMECANICO PARA ESPELHO RETROVISOR,
PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS, ESTABELECIDO PELA PORTARIA
INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 252, DE 13 DE NOVEMBRO DE 2012.

OBS.: A consulta esta em forma de Portaria.

PROPOSTA N° 013/2025 — ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
SUBCONJUNTO COMANDO ELETROMECANICO PARA ESPELHO RETROVISOR,
PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS, ESTABELECIDO PELA PORTARIA
INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 252, DE 13 DE NOVEMBRO DE 2012.

Art. 1° Os Processos Produtivos Basicos dos SUBCONJUNTOS DE COMANDO
ELETROMECANICO, ELETRICO OU ELETRONICO PARA ESPELHO RETROVISOR
EXTERNO, PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS, industrializados na Zona Franca de Manaus,
passam a ser os estabelecidos nesta portaria.

Art. 2° Para o produto SUBCONJUNTO COMANDO ELETROMECANICO PARA ESPELHO
RETROVISOR EXTERNO, PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS, fica estabelecido o seguinte
Processo Produtivo Bésico:

I - injegao plastica das bases do espelho e do mecanismo;
I - estampagem das molas amortecedoras, quando aplicavel

IIT - fabricacdo do condutor elétrico (chicote) com pecas de conexao, com a realiza¢ao das seguintes
etapas:

a) trefilacdo;

b) corte do cabo no tamanho especificado;

c¢) decapagem do cabo;

d) enrolamento da malha, quando aplicavel,

e) soldagem ou crimpagem, quando aplicavel,

f) inser¢ao dos terminais no receptaculo housing do conector, quando aplicavel; e

g) soldagem do cabo nos terminais do receptaculo housing do conector, quando aplicavel;
IV - fabricacdo da lente do espelho, quando aplicavel, com a realizacdo das seguintes etapas:

a) formatacdo convexa das calotas de vidro;

b) corte do vidro; e



¢) metalizacao do vidro;

V - colagem da lente do espelho na base plastica, quando aplicavel,
VI - fabrica¢do do micro motor elétrico, quando aplicavel;

VII - fabricacdo do mecanismo elétrico, quando aplicavel;

VIII - fabricag@o do basculante elétrico, quando aplicavel;

IX - fabricacao do desembagador elétrico, quando aplicavel;

X - fabricag@o do sensor de temperatura, quando aplicavel;

XI - fixagdo do mecanismo na base plastica; e

XII - montagem final do subconjunto.

Art. 3° Para o produto SUBCONJUNTO CHASSI COM ARTICULACAO DO COMANDO
ELETROMECANICO PARA ESPELHO RETROVISOR EXTERNO, PARA VEICULO
AUTOMOTIVO, fica estabelecido o seguinte Processo Produtivo Basico:

I - injecdo das partes plastica (chassi/carenagem);
II - fabrica¢ao do mecanismo elétrico,

IIT - fabricagdo do condutor elétrico (chicote) com pegas de conexdo, com a realizagdo das seguintes
etapas:

a) trefilacao;

b) corte do cabo no tamanho especificado;

c¢) decapagem do cabo;

d) enrolamento da malha, quando aplicavel;

e) soldagem ou crimpagem, quando aplicavel,

f) inser¢do dos terminais no receptaculo housing do conector, quando aplicavel; e

g) soldagem do cabo nos terminais do receptaculo housing do conector, quando aplicavel;

IV - fabricagao do basculante elétrico;
V - montagem do chassi com articulag@o na base plastica;

VI - montagem final do subconjunto.

Art. 4° Para o produto SUBCONJUNTO INDICADOR DE MUDANCA DE DIRECAO, PARA
ESPELHO RETROVISOR EXTERNO, PARA VEICULO AUTOMOTIVO, fica estabelecido o
seguinte Processo Produtivo Basico:

I - injegdo plastica do difusor acrilico (lente) e base inferior;



IT - montagem da placa de circuito impresso em nivel basico de componentes;

IIT - fabricacdo do condutor elétrico (chicote), quando aplicavel, com pecas de conexdo, com a
realizagdo das seguintes etapas:

a) trefilagao;

b) corte do cabo no tamanho especificado;

c¢) decapagem do cabo;

d) enrolamento da malha, quando aplicavel;

e) soldagem ou crimpagem, quando aplicavel,

f) inser¢do dos terminais no receptaculo housing do conector, quando aplicavel; e

g) soldagem do cabo nos terminais do receptaculo housing do conector, quando aplicavel;

IV - montagem do mecanismo na base plastica;
V - soldagem da base pléstica com difusor acrilico;

VI - montagem final do subconjunto.

Art. 5° Para o produto SUBCONJUNTO MICROCAMERA PARA ESPELHO RETROVISOR
EXTERNO, PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS, fica estabelecido o seguinte Processo Produtivo
Bésico:

I - injegdo das bases plasticas;
IT - fabrica¢do da microcamera de video;

Il - fabricacdo do condutor elétrico (chicote), quando aplicavel, com pecgas de conexdao, com a
realizacdo das seguintes etapas:

a) trefilacdo;

b) corte do cabo no tamanho especificado;

c¢) decapagem do cabo;

d) enrolamento da malha, quando aplicavel,

e) soldagem ou crimpagem, quando aplicavel,

f) inser¢ao dos terminais no receptaculo housing do conector, quando aplicavel; e

g) soldagem do cabo nos terminais do receptaculo housing do conector, quando aplicavel;

IV - montagem final do subconjunto.



Art. 6° Todas as etapas dos Processos Produtivos Bésicos descritos nos arts. 2°, 3°, 4° e 5° deverdo ser
realizadas na Zona Franca de Manaus, exceto as etapas constantes do art. 2°, III e IV, do art. 3°, III,
do art. 4°, 111, e do art. 5°, II1, que poderao ser realizadas em outras regioes do Pais.

Art. 7° Desde que obedecido o respectivo Processo Produtivo Basico, as atividades ou operacdes
inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por terceiros, exceto uma das etapas, de cada
inciso, que ndo podera ser terceirizada.

Art. 8° Fica dispensada a realizacdo da etapa constante do art. 4°, I, para pecgas plasticas que,
comprovadamente, possuam metalizagdo em pelo menos uma das faces.

Art. 9° Ficam temporariamente dispensadas do cumprimento as etapas referentes a fabricacdo dos
componentes: micro motor elétrico, mecanismo elétrico, basculante elétrico, desembagador elétrico,
placa de circuito impresso com componentes, conector, sensor de temperatura ¢ microcamera.

Art. 10. Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria, Comércio e Servigos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovagao.

Art. 11. Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCTI n°® 252, de 13 de novembro de 2012.

Art. 12. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.



