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Capitulo |

Art. 1. O caderno de especificagbes técnicas da Indicagdo de Procedéncia (IP), do
Calcado Infantil de Birigui, dispde sobre o nome geografico, a descricdo do produto, a
delimitacdo da area geografica, a descri¢do do processo de produgéo do Calgado Infantil
de Birigui, a descricao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o
direito ao uso da IP, bem como sobre o produto, e as condigdes e proibigdes de uso da IP,
conforme dispdem os artigos 176 a 182 da Lei 9.279/96, e do Manual de Indicagbes
Geograficas.

Capitulo li
Do nome geografico
Art. 2. Do nome reconhecido e sinal distintivo do Calgado Infantil de Birigui.

I. O nome geografico Indicagdo de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui remete
a identidade local, a uma memoaria coletiva construida ao longo de mais de 60 anos, na
cidade de Birigui, validado no documento que comprova que o nome geografico ficou
conhecido pela fabricacdo de calgado infanti, de modelagem variada. Birigui é
reconhecida pela Cadeia Produtiva Local (CPL), em documento oficial do Estado de Sao
Paulo, e muitas vezes denominada Capital Brasileira do Calgado Infantil.

Il. A cidade de Birigui é especializada em calgado infantil, produzindo os mais
variados modelos, com as mais variadas matérias-primas, atendendo ao publico infantil
(bebés, meninas e meninos).

Ill. O sinal distintivo (Figura 01) foi elaborado com foco em modernidade, clareza e
comunicagédo direta com o consumidor final. Apresenta um design minimalista, que
valoriza os elementos essenciais da identidade visual j& consolidada — como o cadarco
em lago estilizado, que remete ao calgado infantil e simboliza a unido, a tradigédo e a
diversidade da producgao biriguiense.

Com trabos simples e limpos, o selo facilita o reconhecimento imediato e reforca a
confiabilidade do produto, atendendo as novas exigéncias do mercado e as expectativas
de um publico cada vez mais atento a origem e a qualidade dos bens que consome. O
uso de cores vibrantes como roxo, rosa e azul mantém a conexao com o universo infantil
e transmite atributos como alegria, criatividade, compromisso e inovagao.

Trata-se de um selo contemporaneo, funcional e eficaz, que fortalece a visibilidade da
Indicacdo de Procedéncia e valoriza ainda mais a exceléncia do caipado  infantil
produzido em Birigui.
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Figura 01. Sinal distintivo da Indicacao de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui

Capitulo lli

Da descrigao do produto objeto da IP

Art. 3. Os produtos abrangidos por esta IP sdo calgados infantis variados,
fabricados em Birigui, a partir de 1958, tais como ténis, sandalias, papetes, botas,
coturnos, sapatilhas, no casual, esportivo e social, feitos para bebés, meninas e meninos.
A numeracao dos calgados infantis encontrada no Arranjo Produtivo Local - APL vai do
tamanho 12 ao 39 (desde calgados para bebés até infantojuvenis). Para a fabricagdo dos
calcados infantis, as matérias-primas utilizadas no cabedal (cabedal: parte superior do
calgcado), séo materiais sintéticos e derivados do couro, e os solados séo (e
espessuras e materiais, bem como palmilhas (comuns e ortopédicas), \¢adargos
bordados, acessorios entre outros.
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Da delimitagdo da area geografica e sl
i Art. 4. A area delimitada da IP "Calgado Infantil de Birigui" compreende a

delimitacdo politico-administrativa do Municipio de Birigui, situado no Estado de Sao
Paulo. Esta delimitagdo esta contida também na solicitagdo do Instrumento Oficial de

Limitagdo da area geografica, junto a Secretaria de Desenvolvimento Econdmico — SDE,
do Estado de Sao Paulo.

Mapa 01 — Perimetro do Municipio de Birigui

Fonte: Informe Técnico do Perimetro do Municipio de Birigui.

Capitulo V

Da descricdo do processo de producao do Cal¢ado Infantil de Biri
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Art. 5. O processo produtivo dos calgados infantis de Birigui compréende":aé{ SLoSP
seguintes etapas: criacdo e desenvoivimento de produtos, recebimento de materiais,
corte de materiais, preparagéo, confecgéo do cabedal, confecgdo de solados, montagem,
acabamento e expedigao.

l"??%é ENOTADO |
|
|

I. Criagdo e desenvolvimento de produtos

a) O processo produtivo do calgado inicia-se com a fase de criagdo em que
profissionais da area de estilismo e design realizam pesquisas de tendéncias de moda,
comportamento do consumidor e publico-alvo, e ao final desta etapa traduzem as
informacdes coletadas em desenhos de moda e estilismo.

b) Apds a fase de criagdo inicia-se a fase de modelagem. Nesta fase, os
modelistas transformam os desenhos de moda e estilismo em um projeto técnico capaz
de ser produzido no processo fabril considerando materiais, componentes, cores e
texturas.

c) Este projeto técnico (que pode ser manual ou produzido em um software CAD
—desenho assistido por computador, ilustrado nas Figuras 02 e 03), transforma o desenho
em pegas como de um quebra-cabega, que serdo unidas novamente no processo
produtivo para formagao do produto final.

d) Faz parte deste projeto técnico a definicao de qual material sera utilizado para
cada pega, bem como a quantidade necessaria para a produgdo de um par de calgados.

Figura 02 — Processo de Modelagem
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Il. Recebimento de materiais

Sabendo quantos pares serdo produzidos e, assim, a quantidade necessaria de
materiais, estes serao comprados, cabendo ao almoxarifado receber, conferir e
armazena-los corretamente facilitando o0 acesso, distribuicdo e permitindo que
permanegam em boas condi¢des de uso (Foto 01).

Foto 01 — Armazenamento de Materiais no Almoxarifado.
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Ill. Corte de materiais

a) Nesta fase, inicia-se o processo de producao do calgado. As pecgas que foram
definidas no projeto técnico sao utilizadas como moldes para cortar os materiais. O corte
pode ser feito manualmente, utilizando uma lamina manual seguindo o molde em papelao
rigido colocado sobre o material, ou mecanicamente, por meio de prensas hidraulicas
conhecidas como Balancins (Foto 02) em que facas especiais feitas conforme as pegas
do projeto (Foto 03), sdo pressionadas sobre o material cortando-o, ou, ainda, pode o
material ser cortado utilizando a Manufatura Assistida por Computador (CAM) (Foto 04),
na qual a maquina recebe os desenhos das pecgas direto do CAD e corta os materiais
conforme o encaixe das pecas programado no software.

b) As pecas sao cortadas de acordo com a quantidade necessaria e seguindo as
instrugbes sobre tipos de materiais, cor e posi¢cdo de corte, depois sao agrupadas em
lotes e encaminhadas para a proxima etapa do processo.

Foto 02 — Balancim (Prensa Hidraulica) para corte de caigados.

Peticdo 870250055915, de 02/07/2025, pég. 23/238



3

2 NI YA T
RENOTADO

10894

IV. Preparagdo

As pecas cortadas sao preparadas para confecgao do cabedal conforme o projeto
de criagdo. Nesta etapa, pode ser aplicada a peca reforgos para ficarem mais resistentes
e estruturadas, as bordas serem dobradas para melhorar o acabamento, chan

- Peticio 870250055915, de 02/07/2025, pég. 24/238



PRENOTADO

; !
e 10894 |
LTD-PJ. DEBIRIGUI - 5P

05) feitos nas partes que serdo sobrepostas para reduzir volume e, ainda, serem

marcadas com riscos para orientagdo na hora da costura e a colagem de pecgas (Foto

06).

Foto 05 — Chanfro de materiais — preparagéo para costura.

Foto 06 — Colagem de pecas
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V. Confecgao do cabedal

Neste momento do processo o quebra-cabeca comeca a ser montado, todas as
pecas que foram cortadas e preparadas serao unidas e costuradas (Foto 07) formando
assim o cabedal, esta etapa em algumas regides é conhecida como pesponto, em que é
necessario o maior numero de horas de trabalho para produgéo do calgado.

Foto 07 — Costura das pecas do calgado (Pesponto)

VI. Confeccgao de solados

Existem solados fabricados com diversos materiais como couro, borrachas,
plasticos, Etil Vinil e Acetato (EVA), cortica, madeira, poliuretano e outros. O processo de
fabricacdo mais utilizado é por injecdo de material termoplastico, para issQ\

Peticdo 870250055915, de 02/07/2025, pég. 26/238



FRKENOTADO

e 10894 |

NE o
! BIRIGU! - Sp

necessarias maquinas chamadas injetoras (Foto 08) e matrizes que dao a forma ao
material injetado, algumas matrizes sao simples (Foto 09), outras sdo mais complexas e
com varias partes (Fotos 10 e 11), para a obtengdo de solados com partes em diferentes

cores.

Foto 08 — Maquina Injetora para solado monocolor

e
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Foto 10 — Maquina Injetora para solado bicolor
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Foto 11 — Molde para injegao de solado bicolor.

VIl. Montagem

a) Nesta fase é realizada a unido do cabedal ao solado, para isso utiliza-se a
forma que dara estrutura ao calgado. Existem varias técnicas de montagem de calgados,
e as mais comuns sao:

b) Montagem tipo ensacado em que é costurada uma palmilha no cabedal (Foto
12). Montagem convencional ou colado em que é pregada uma palmilha rigida na forma e
€ utilizada uma maquina para montar e colar o cabedal nesta palmilha (Foto 13).
Montagem string ou corddo mestre em que € costurada na borda do cabedal um cordao
que ao ser puxado fecha o cabedal prendendo-o a forma.

c) Logo em seguida, o solado recebe limpeza e asperagem quimica e
posteriormente se aplica o adesivo no solado e no cabedal (Foto 14) respeitando os
limites das areas de colagem. E aguardado o tempo de secagem do adesivc\) e pelo
processo de reativacao do adesivo as partes (solado e cabedal) sdo unidas. ( s15e
181, \
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Foto 13 — Maquina de Montar o bico do calgado.
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VIIl. Acabamento
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Finaliza-se o processo de producdo adicionando ao calgcado os atacadores,
palmilhas (Foto 16), realizando limpeza, revisao final e embalagem do cailcado em caixa
individual.

Foto 16 — Acabamento do calgado, introduzindo palmilha interna.

IX. Expedicao

Ap0s o calgado ter sido fabricado, passando por todos os processos, e embalado
em caixa individual devidamente identificado por modelo, tamanho e cor, ele sera
agrupado conforme o pedido do cliente e reembalado em caixas coletivas, que serdo
identificadas com o numero da nota fiscal, dados do cliente para entrega, quantidade de
volumes do mesmo pedido e s6 entdo estara pronto para ser expedido ou enviado para o
cliente.

Capitulo VI

Da descricao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o direito
ao uso da IG, bem como sobre o produto

Secao |

Dos agentes encarregados pelo controle — Conselho Administrativo e Conselho
Regulador da IP =

Art. 6. Os agentes encarregados pelo controle interno serdo o Conselho
Administrativo, formado pelo substituto processual, no caso o SINBI, que ira realizar a
gestdo do processo de solicitagdo, e zelar por toda a documentagdo gerada pelo
processo de solicitagdo de uso da IP; e o Conselho Reguiador, que é um 6rgao auténomo
e independente do substituto processual, formado por agentes locais, que possuam
competéncia técnica, e que irdo avaliar e deliberar sob a documentagdo dos produtores
solicitantes, e outras providéncias. \
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Paragrafo unico: O Conselho Regulador podera contratar, com autorizagdo do
Conselho de Administracao do SINBI, auditores independentes para Ihes assessorar com
analises e pareceres.

———

Segao ll
Do Conselho Administrativo da IP

Art. 7. O Conselho Administrativo da IP tem como missao gerir e administrar as
acgoes inerentes ao desenvolvimento da Indicacado de Procedéncia, bem como, atender as
designacdes do Conselho Regulador, visando o enquadramento pelo qual se regera a IP
"Calgado Infantil de Birigui", conforme legislacdo e regulamentagdo vigente a Lei n°
9.279, de 14 de maio de 1996, que regula direitos e obrigagdes relativos a propriedade
industrial, e Instru¢do Normativa n° '95/2018, do Instituto Nacional de Propriedade
Industrial — INPI.

Art. 8. O Conselho Administrativo da IP Calgado Infantil de Birigui sera constituido
por 2 (dois) membros do SINBI. Essa indicagdo dos membros devera ser feita pelo
presidente da entidade, com validade de 03 (trés) anos, passivel de renovagdo. Caso
haja a impossibilidade de algum membro cumprir seu papel, o presidente em vigor devera
nomear outro substituto, podendo considerar os demais colaboradores do SINBI.

Art. 9. O Conselho Administrativo da IP do Calcado Infantil de Birigui sera gerido
pelos representantes do SINBI e tera as seguintes atribuigoes:

I. Promover e proteger a Indicagdo de Procedéncia do Calgado Infantil de Birigui,
na qualidade de patriménio intelectual do municipio e instrumento de promogdo da
competitividade do setor calgadista biriguiense no ambito nacional e internacional de
negocios, diferenciando e realgando seus produtos pela procedéncia, distinguindo-os dos
demais;

Il. Administrar e gerir o credenciamento dos produtores, mediante aprovagéo do
Conselho Regulador;

lll. Gerenciar as atividades e orgamentos relativos a administragédo da IP Calgado
Infantil de Birigui;

IV. Responsabilizar-se por propostas de mudancgas no presente documento. -

V. O Conselho Administrativo da IP Calgado Infantil de Birigui devera atender as
necessidades e solicitagbes para o desenvolvimento das reunites ~.Conselho
Regulador da IP Calgado Infantil de Birigui, disponibilizando, obrigatQtic mente, 0s
recursos humanos e técnicos necessarios. \

Secao lll

Do Conselho Regulador da IP

Petic8o 870250055915, de 02/07/2025, pég. 34/238



{ 3:‘ [ N e

? xﬁ:NOTADui
|

{

| v D
)P rr:»
IR, 5 J}{ PSF

s
i
i
|

Ht‘— S P

Art. 10. O Conselho Regulador da IP é constituido por agentes locals tendo como'
missao garantir o conhecimento, bem como a aprovagao ou nao do credenciamento das
industrias para o uso da IP Calgado Infantil de Birigui.

Art. 11. O Conselho Regulador da IP Calcado Infantil de Birigui ndo tem relagao de
subordinagdo com o SINBI e sua diregdo, guardando total e irrestrita autonomia para
pronunciar-se, emitir opinides, dar sugestoes e fazer solicitagdes.

Art. 12. O Conselho Regulador da Indicagao de Procedéncia do Calgado de Birigui
serd composto por: 1 representante do Sindicato das Industrias do Calgado e Vestuario
de Birigui -SINBI; 1 representante do Instituto Federal de Educagao, Ciéncia e Tecnologia
de Sao Paulo - IFSP; 1 representante do Servigo Nacional da Industria - SENAI; 1
representante da Escola Técnica - Etec Paula Souza, 1 representante da Associagdo
Brasileira das Industrias de Calgados - ABICALGCADOS, 1 representante da Associagdo
Brasileira de Empresas de Componentes para Couro, Calgados e Artefatos -
ASSINTECAL, 1 representante da Federagdo das IndUstrias do Estado de Sao Paulo -
FIESP, totalizando 7 membros.

. Os cargos e fungdes do Conselho Regulador serdo exercidos de forma
voluntaria e sem remuneracgao.

Il. Os participantes do Conselho Regulador nao responderdo solidaria ou
subsidiariamente pelas obrigacdes da Indicacdo de Procedéncia.

lll. A indicacdo dos membros, sera realizada pelas referidas entidades, e tera
validade de 03 (trés) anos, passivel de renovagao.

Art. 13. O Conselho Regulador da Indicagdo de Procedéncia do Calgado Infantil
de Birigui tera as seguintes atribuicdes:

I. Propor as instrugdes normativas, que conterdao os formularios, formas de envio,
comprovantes, taxa de contribuicdo somente para o custeio de atividades ordinarias
necessarias ao bom funcionamento da IG, como, por exemplo, o controle (de acordo com
o item 6.2 do Manual de Indicagcbes Geogréficas), entre outras informagdes, que
passarao pelo crivo dos produtores em assembléia, e serdo mantidas no site do SINBI.

Il. Emitir pareceres e decidir quanto ao credenciamento e descredenciamento dos
produtores para o uso da Indicagdo de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui, conforme
as normas deste Caderno de Especificagdes Técnicas e as leis vigentes;

lll. Analisar situagdes de nao conformidade, toda vez que for solicitado;

IV. Requisitar ao Conselho Administrativo da IP as providéncias e/ou aphcar as
sangdes cabiveis, quando em situagdes de ndo conformidade.

V. Elaborar relatorio anual das atividades desenvolvidas, contando

o auxilio
do Conselho Administrativo.
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Art. 14. O Conselho Regulador da Indicagdo da Procedéncia Calgado lnfantul de
Birigui reunir-se-a, no minimo, em reuniao ordinaria trimestral, com possibilidade de
reunides extraordinarias.

I. O Conselho devera publicar no site do SINBI, com uma antecedéncia minima de
15 (quinze) dias uteis, sobre a data, horario, local e pauta das reunides do Conselho
Regulador da IP Calgado Infantil de Birigui.

Secdo IV
Das especificagoes para solicitagao do uso da IP

Art.15. Para participar do processo avaliativo para concessdo de uso da IP
Calgado Infantil de Birigui, serdo averiguadas as seguintes condigées necessarias, a
saber:

| . se os produtores ou prestadores de servigo estao na area geografica
delimitada; e

Il . se eles cumprem as especificagdes deste caderno,
lll. se eles realizam a solicitagido conforme as instrugdes normativas.

Paragrafo unico: Caso o Conselho Regulador identifique uma irregularidade
sanavel na documentagdo apresentada e/ou na vistoria realizada, recomendara a
correcdo antes de indeferir o pedido de concessdo de uso da IP do Calgado Infantil de
Birigui, especificando-se o que precisa ser atendido e em qual prazo através de uma Nota
Técnica.

Art. 16. Ser produtor dentro dos limites geograficos de acordo com a delimitagao
citada no Art. 4.

Art. 17. O produtor solicitante deve possuir produgdo de calgado infantil (qualquer
modelo), cuja numeragao da grade fabricada esteja entre os nimeros 12 e 39, inclusive.

I. Em virtude da quantidade de modelos e materiais, o produtor precisa confirmar
por catalogo dos produtos/sites/loja virtual entre outros, se o seu produto é calgado
infantil, e demonstrar os modelos e numeragdes estabelecidas.

Il. O produtor precisa confirmar que o processo produtivo é realizado na area
geografica delimitada, em pelo menos 5 etapas do processo produtivo descrito no
Capitulo V.; ndo podendo deixar de ser considerado o Art. 5, inciso V, Confecgdo do
cabedal (parte superior do calgado, considerada a “alma do calgado”), como uma etapa
obrigatoriamente local.

Art. 18. O produtor solicitante devera apresentar uma declaracdo de n utlltzagao
de mao-de-obra infantil.
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Art. 19. O produtor solicitante devera comprovar o controle de quahdade do
produto e legalidade da atividade produtiva, apresentando documentos referentes a:

a. Regularidade do Alvara de Funcionamento, Licencas da Vigilancia Sanitéaria
e Alvaras Ambientais, bem como todas as licengas que forem exigidas pela
legislagdo para a atividade produtiva desenvolvida;

Regularidade da coleta, transporte e descarte de residuos;

Regularidade do Auto de Vistoria do Corpo de Bombeiros (AVCB);

Constituicdo de brigada de incéndio nas hipéteses exigidas pela legislagao;

Acessibilidade para deficientes;

Preenchimento das cotas de menor aprendiz e deficientes, nas hipoteses

exigidas pela legisiacao vigente;

Certidao Negativa de Débitos fiscais, trabalhistas e previdenciarios;

Certiddes Judiciais de inexisténcia de processo de recuperacao judicial e/ou

faléncia;

i. Regularidade perante a LGPD — Lei Geral de Protegao de Dados Pessoais
(Lei n° 13.709/2018);

. Regularidade com relagdo as normas de Seguranga e Medicina do Trabalho,
especialmente no que se refere a disponibilizacdo adequada de
Equipamentos de Protegao individual (EPI);

k.  Constituicdo de CIPA (Comissdo Interna de Prevengado de Acidentes), nas
hipdteses exigidas pela legislagao;

L Inexisténcia de condenagdo judicial transitada em julgado de Agdo Civil
Publica referente a danos coletivos ao consumidor e/ou ao meio ambiente,
nos ultimos 05 (cinco) anos;

m. Inexisténcia de condenacgdo judicial transitada em julgado em Acgdes de
Improbidade Administrativa, bem como qualquer outra condenagéo
relacionada a Lei Anticorrupgao (Lei n® 12.846/2013);

"m0 ao0C

@

Paragrafo unico: O produtor necessita, no ato da solicitagdo da utilizagdo da IP,
comprovar, por meio de fotos, que o produto possui controle de qualidade, e é informado
em tags (etiquetas) ou caixa individual do calgado, o selo de controle de qualidade
garantida ou equivalente.

Capitulo Vii
Das condicoes e proibicoes de uso da IP Calgado Infantil de Birigui

Art. 20. Apds o credenciamento, sera entregue para o produtor um documento
contendo a identidade visual e as condigbes de uso, de acordo com o Caderno de
Especificacoes Técnicas da IP Calgado Infantil de Birigui, e as instrugdes normativas a
serem emitidas pelo Conselho Regulador e mantidas no site do SINBI.

Art. 21. O produtor credenciado para o uso do sinal distintivo da IP Calgado
Infantil de Birigui, € obrigado a zelar pela imagem e reputagédo do IP, sendo obrigado a
responder por prejuizos causados pelo uso indevido do sinal, apés a
legitimacao dos fatos.

Petic8o 870250055915, de 02/07/2025, pég. 37/238



PRENOTADO )

!
E}W 108g4

!
’-F.J.DE BIRIGU)

Art. 22. O produtor credenciado a IP Calcado Infantil de Birigui que descum'p'fiur' 0
presente Caderno de Especificagbes Técnicas, sera passivel de penalidades.

Art. 23. O uso do sinal distintivo do Calgado Infantil de Birigui pelo produtor
credenciado ndo denota responsabilidade civil ou criminal, resultante dos produtos ou
servicos, para o SINBI.

Art. 24. O prazo de credenciamento é valido por 24 (vinte e quatro) meses. Antes
de findar o prazo & necessario fazer a renovagao dos documentos para o produtor se
manter credenciado. Enquanto estiver em analise a renovagéao pelo Conselho Regulador,

a empresa ainda pode utilizar a IP nos termos deste Caderno de Especificagdes
Técnicas.

Art. 25. O uso do sinal distintivo da IP Calgado Infantil de Birigui € exclusivo aos
produtores credenciados. Quando do uso indevido por produtores nao credenciados, o
substituto processual, e o Conselho Regulador, deverdao observar quais sao as agdes
cabiveis, com base nas leis vigentes.

Capitulo VIii

Das eventuais sangoes aplicaveis

Art. 26. O Conselho Regulador podera aplicar as seguintes sangoes:
a) Adverténcia verbal,

b) Adverténcia por escrito;

c) Suspensao temporaria;

d) Descredenciamento;

Paragrafo unico: A aplicagédo das penalidades supracitadas sera precedida de
processo administrativo em que seja assegurado todos os direitos e garantias
processuais do devido processo legal, especialmente o contraditério e a ampla defesa,
com os recursos pertinentes.

Art. 27. O produtor credenciado que demonstrar alguma irregularidade -com
relagcao ao uso da IP, sofrera adverténcia por escrito, suspensdo ou descredenciamento,
penalidade a ser aplicada pelo Conselho Regulador, a depender da gravidade de sua
conduta:

I. Por agbes e/ou omissdes que causem danos a IP;

Il. Por descumprimento do Caderno de Especificagdes Técnicas;

lll. Pelo uso indevido do sinal distintivo.

IV. Pelo descumprimento da legislagao vigente. -
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Art. 28. O produtor devera ser notificado do seu descredenciamento pelo
Conselho Administrativo da Indicacdo de Procedéncia, atendendo solicitagdo do
Conselho Regulador.

| - A partir do descredenciamento, a empresa ndo podera mais utilizar a IP nas
embalagens, dos produtos, manuais, e outras formas de comunicagédo. Nao é necessario
fazer recall de produtos que ja estiverem em circulagao.

Art. 29. O produtor tem direito a recurso administrativo no prazo de 15 dias uteis a
serem contados da notificacdo do descredenciamento, e os recursos serdo julgados pelo
Conselho Regulador vigente.

Art. 30. O produtor descredenciado podera solicitar novo credenciamento apoés 6
(seis) meses da data em que expirou a autorizagéo para o uso da IP Cal¢ado de Calgado
Infantil de Birigui, e se for constatada nova irregularidade, o prazo sera de 12 (doze)
meses.

Capitulo IX
Das disposic¢oes finais

Art. 31. Aplicam-se as normas deste Caderno na observancia e sem prejuizo das
demais legislagdes em vigor.

Art. 32. O presente Caderno devera ser apreciado e aprovado em assembleia
geral, realizada pelo substituto processual, de acordo com as regras do estatuto social
interno, e o Manual de Indicacdes Geograficas.

Art. 33. O presente Caderno entrara em vigor, apés reconhecimento da IP
Calgado Infantil de Birigui, pelo INPI.

Art. 34. Os casos omissos que nao contemplem resposta neste Caderno de
Especificacdes Técnicas deverao ser resolvidos pelo Conselho Regulador.
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