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Capitulo |

! Do Objeto

4

Art. 1. O caderno de especificacdes técnicas da Indicagao de Procedéncia (IP), do
Calgado Infantil de Birigui, dispde sobre o nome geografico, a descrigao do produto, a
delimitacao da area geografica, a descrigdo do processo de produgao do Calgado Infantil
de Birigui, a descricao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o
direito ao uso da IP, bem como sobre o produto, e as condigées e proibigdes de uso da IP,
conforme dispdem os artigos 176 a 182 da Lei 9.279/96, e do Manual de Indicagdes
Geogréficas.

Capitulo i
Do nome geografico
Art. 2. Do nome reconhecido e sinal distintivo do Calg¢ado Infantil de Birigui.

I. O nome geogréfico Indicagdo de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui remete
a identidade local, a uma memodria coletiva construida ao longo de mais de 60 anos, na
cidade de Birigui, validado no documento que comprova que o nome geografico ficou
conhecido pela fabricagdo de calgado infantil, de modelagem variada. Birigui €
reconhecida pelo Arranjo Produtivo Local, em documento oficial do Estado de Sao Paulo,
e muitas vezes denominada Capital Brasileira do Calgado Infantil.

Il. A cidade de Birigui é especializada em calgado infantil, produzindo os mais
variados modelos, com as mais variadas matérias-primas, atendendo ao publico infantil
(bebés, meninas e meninos).

lll. O sinal distintivo (Figura 01) foi elaborado simbolizando o calgado infantil de
Birigui. O sinal & composto por elementos arquiteténicos existentes em espagos publicos,
tais como a Concha Acustica e a Pérola, simbolizando a Cidade Pérola, e que ficam no
coracdo da cidade, na praga Dr. Gama; e pelo Parque Anna Nunes, mais conhecido
como Parque do Povo, por onde passa o corrego Biriguizinho, local de lazer e pratica de
esportes ao ar livre. Outro elemento reconhecido que remete ao gostinho de infancia € o
refrigerante de guarand, produzido na cidade desde os anos 60. Na composicdo do sinal,
a vocacgao do povo biriguiense pelos esportes coletivos tais como o futebol, bem como
pela pratica de vélei na piscina, que surgiu como recreacao coletiva e alternativa & pratica
e aprendizagem de natagdo. O abrago representa a unido do povo biriguiense, sempre
alegre, participativo, solidario e acolhedor, e a razdo de ser do calgado de Birigui — o
publico infantil. O cadar¢o e o seu lago, demonstrando unido entre os fabricantes, a
diversidade na fabricacdo do calgado infantil, em numeragdo e modelos, desde 1958. O
coragdo, demonstrando o orgulho de ser da cidade e de produzir o “Calgado Infantil de
Birigui”. A base simboliza a induistria calcadista infantil, que traduz a garra, a
determinagdo e o empreendedorismo do povo biriguiense. O colorido do desenho nos
remete a alegria, vivacidade, atitude e propdsitof\inerentes ao povo de Birigui, e ao
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mundo infantil, com predominancia da cor de fundo, bem valorizada pelas criangas, em
varias fases de sua infancia, até a pré-adolescéncia.

Figura 01. Sinal distintivo da Indicagao de Procedéncia Calg¢ado Infantil de Birigui

Capitulo Il
Da descricdo do produto objeto da IP

Art. 3. Os produtos abrangidos por esta IP sdo calgados infantis variados,
fabricados em Birigui, a partir de 1958, tais como ténis, sandalias, papetes, botas,
coturnos, sapatilhas, no casual, esportivo e social, feitos para bebés, meninas e meninos.
A numeragado dos calgados infantis encontrada no Arranjo Produtivo Local - APL vai do
tamanho 12 ao 39 (desde calcados para bebés até infantojuvenis). Para a fabricagdo dos
calgados infantis, as matérias-primas utilizadas no cabedal (cabedal: parte superior do
calcado), s@ao materiais sinteticos e derivados do couftp, e os solados sédo de diversas
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espessuras e materiais, bem como palmilhas (comuns e ortopédicas), cadargos,
bordados, acessorios entre outros.

' Capitulo IV

4

Da delimitagdo da area geografica

Art. 4. A area delimitada da IP "Calgado Infantii de Birigui" compreende a
delimitagdo politico-administrativa do Municipio de Birigui, situado no Estado de Sao
Paulo. Esta delimitagdo esta contida também na solicitagdo do Instrumento Oficial de
Limitagcao da area geografica, junto a Secretaria de Desenvolvimento Econdémico — SDE,
do Estado de S&o Paulo.

Mapa 01 — Perimetro do Municipio de Birigui

Fonte: Informe Técnico do Perimetrg do Municipio de Birigui.
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Capitulo V

Da descricao do processo de producao do Calgado Infantil de Birigui

4

Art. 5. O processo produtivo dos calcados infantis de Birigui compreende as
seguintes etépas: criacao e desenvolvimento de produtos, recebimento de materiais,
corte de materiais, preparacao, confecgao do cabedal, confecgao de solados, montagem,
acabamento e expedicao.

I. Criagdo e desenvolvimento de produtos

a) O processo produtivo do calgado inicia-se com a fase de criagdo em que
profissionais da area de estilismo e design realizam pesquisas de tendéncias de moda,
comportamento do consumidor e publico-alvo, e ao final desta etapa traduzem as
informacoes coletadas em desenhos de moda e estilismo.

b) Apos a fase de criagdo inicia-se a fase de modelagem. Nesta fase, os
modelistas transformam os desenhos de moda e estilismo em um projeto técnico capaz
de ser produzido no processo fabril considerando materiais, componentes, cores e
texturas.

c) Este projeto técnico (que pode ser manual ou produzido em um software CAD
—desenho assistido por computador, ilustrado nas Figuras 02 e 03), transforma o desenho
em pegas como de um quebra-cabeca, que serao unidas novamente no processo
produtivo para formacgéao do produto final.

d) Faz parte deste projeto técnico a definicao de qual material sera utilizado para
cada peca, bem como a quantidade necessaria para a produgao de um par de calgados.

Figura 02 — Processo de Mgodelagem

\
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Figura 03 - Modelagem realizada em software — CAD - 2D.
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il. Recebimento de materiais

Sabendo quantos pares serdao produzidos e, assim, a quantidade necessaria de
materiais, estes serdo comprados, cabendo ao almoxarifado receber, conferir e
armazena-los corretamente facilitando o acesso, Ydistribuigdo e permitindo que
permanegam em boas condi¢des de uso (Foto 01). 3
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Foto 01 — Armazenamento de Materiais no Almoxarifado.

Ill. Corte de materiais

a) Nesta fase, inicia-se o processo de producado do calgado. As pecas que foram
definidas no projeto técnico sado utilizadas como moldes para cortar os materiais. O corte
pode ser feito manualmente, utilizando uma Iamina manual seguindo 0 molde em papelao
rigido colocado sobre o material, ou mecanicamente, por meio de prensas hidraulicas
conhecidas como Balancins (Foto 02) em que facas especiais feitas conforme as pecas
do projeto (Foto 03), sdo pressionadas sobre o material cortando-o, ou, ainda, pode o
material ser cortado utilizando a Manufatura Assistida por Computador (CAM) (Foto 04),
na qual a maquina recebe os desenhos das pecgas direto do CAD e corta os materiais
conforme o encaixe das pegas programado no software.

b) As pecas sao cortadas de acordo com a quantidade necessaria e seguindo as
instrugdes sobre tipos de materiais, cor e posicao de corte, depois sao agrupadas em
lotes e encaminhadas para a proxima etapa do processo.

Foto 02 — Balancim (Prensa Hidraulica) para e de calcados.
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Foto 03 — Facas para cort Balancim.
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IV. Preparacao

As pecgas cortadas sao preparadas para confecgao do cabedal conforme o projeto
de criagcdo. Nesta etapa, pode ser aplicada a peca reforgos para ficarem mais resistentes
e estruturadas, as bordas serem dobradas para melhorar g acabamento, chanfros (Foto
05) feitos nas partes que serdo sobrepostas para redyzir\volume e, ainda, serem
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marcadas com riscos para orientacdo na hora da costura e a colagem de pegas (Foto
06).

Foto 05 — Chanfro de materiais — preparagdo para costura.

4
1

.

Foto 06 — Colagem\de pecas
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V. Confeccao do cabedal

Neste momento do processo o quebra-cabega comega a ser montado, todas as
pecas que foram cortadas e preparadas serao unidas e costuradas (Foto 07) formando
assim o cabedal, esta etapa em algumas regides € conhecida como pesponto, em que &
necessario o maior nimero de horas de trabalho para produgéo do calgado.

Foto 07 — Costura das pegas do calgado (Pesponto)

VI. Confec¢ao de solados

Existem solados fabricados com diversos materigis como couro, borrachas,
plasticos, Etil Vinil e Acetato (EVA), cortica, madeira, poliuréfans e outros. O processe)ﬁ
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fabricagao mais utilizado é por injegdo de material termoplastico, para isso sdo
necessarias maquinas chamadas injetoras (Foto 08) e matrizes que dao a forma ao
material injetado, algumas matrizes sao simples (Foto 09), outras sdo mais complexas e
com varias partes (Fotos 10e 11), para a obtengéo de solados com partes em diferentes
cores.

Foto 08 — Maquina Injetora para solado monocolor
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Foto 09 — Molde para inje¢cao de solados monocolor.

Foto 10 — Maquina Injetora para solado bicolor
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Foto 11 — Molde para inje¢ao de solado bicolor.
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VII. Montagem

a) Nesta fase é realizada a unido do cabedal ao solado, para isso utiliza-se a
férma que dara estrutura ao calgado. Existem varias técnicas de montagem de calgados,
e as mais comuns sao:

b) Montagem tipo ensacado em que € costurada uma palmilha no cabedal (Foto
12). Montagem convencional ou colado em que € pregada uma palmilha rigida na forma e
€ utiizada uma maquina para montar e colar o cabedal nesta palmilha (Foto 13).
Montagem string ou cordao mestre em que € costurada na borda do cabedal um cordao
que ao ser puxado fecha o cabedal prendendo-o a forma.

c) Logo em seguida, o solado recebe limpeza e asperagem quimica e
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limites das areas de colagem. E aguardado o tempo de secagem do adesivo e pelo
processo de reativacao do adesivo as partes (solado e cabedal) sdo unidas. (Fotos 15 e
15.1).

Foto 12 — Maquina de costura para processo Ensacado e Corddo Mestre.
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Foto 14 — Aplicagao de adesivo no cab&dal e nd solado.
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Foto 15 — Operagéao de unir solado ao cabedal.
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Foto 15.1 — Montagem

VIIl. Acabamento

Finaliza-se o processo de produgdo adicionando ao calgcado os atacadores,

palmilhas (Foto 16), realizando limpeza, revisdo final e embalagem do calgado em caixa
individual.

Foto 16 — Acabamento do calcado, introduzindo palmilha interna.

IX. Expedicao

Apos o calgado ter sido fabricado, passando por todos os processos, € embalado
em caixa individual devidamente identificado por modelo, tamanho e cor, ele sera
agrupado conforme o pedido do cliente e reembala caixas coletivas, que serao
identificadas com o numero da nota fiscal, dados do nte p ra entrega, quantidade 519-7
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volumes do mesmo pedido e sé entdo estara pronto para ser expedido ou enviado para o
cliente.

' Capitulo VI

i

Da descricao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o direito
' ao uso da IG, bem como sobre o produto

Secao |

Dos agentes encarregados pelo controle — Conselho Administrativo e Conselho
Regulador da IP

Art. 6. Os agentes encarregados pelo controle interno serdo o Conselho
Administrativo, formado pelo substituto processual, no caso o SINBI, que ira realizar a
gestao do processo de solicitagdo, e zelar por toda a documentagdo gerada pelo
processo de solicitacdo de uso da IP; e o Conselho Regulador, que € um 6rgao auténomo
e independente do substituto processual, formado por agentes locais, que possuam
competéncia técnica, e que irao avaliar e deliberar sob a documentacdo dos produtores
solicitantes, e outras providéncias.

Secao ll
Do Conselho Administrativo da IP

Art. 7. O Conselho Administrativo da IP tem como missdo gerir e administrar as
acgoes inerentes ao desenvolvimento da Indicagao de Procedéncia, bem como, atender as
designacoes do Conselho Regulador, visando o enquadramento pelo qual se regera a IP
"Calgado Infantil de Birigui”, conforme legislacdo e regulamentagdo vigente a Lei n°
9.279, de 14 de maio de 1996, que regula direitos e obrigacoes relativos a propriedade
industrial, e Instrucdo Normativa n® 95/2018, do Instituto Nacional de Propriedade
Industrial — INPL.

Art. 8. O Conselho Administrative da IP Calgado Infantil de Birigui sera constituido
por 2 (dois) membros do SINBI. Essa indicacdao dos membros devera ser feita pelo
presidente da entidade, com validade de 2 (dois) anos, passivel de renovagao. Caso haja
a impossibilidade de algum membro cumprir seu papel, o presidente em vigor devera
nomear outro substituto, podendo considerar os demais colaboradores do SINBI.

Art. 9. O Conselho Administrativo da IP do Calgado Infantil de Birigui sera gerido
pelos representantes do SINBI e tera as seguintes atribuigoes:

I. Promover e proteger a Indicacao de Procedéncia do Calgado Infantil de Birigui,
na qualidade de patriménio intelectual do municipio e instrumento de promogado da
competitividade do setor calcadista biriguiense no ambjto nacional e internacional de
negacios, diferenciando e realcando seus produtos pelar rocedéncia, distinguindo-os dos
demais;
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Il. Administrar e gerir o credenciamento dos produtores, mediante aprovagado do
Conselho Regulador;

lll. Gerenciar as atividades e orgamentos relativos & administracédo da IP Calgado
Infantil de Birigui; ¥

IV. Responsabilizar-se por propostas de mudangas no presente documento.

V. O Conselho Administrativo da IP Calgado Infantil de Birigui devera atender as
necessidades e solicitacbes para o desenvolvimento das reunides do Conselho
Regulador da IP Calgado Infantii de Birigui, disponibilizando, obrigatoriamente, os
recursos humanos e técnicos necessarios.

Secao lll
Do Conselho Regulador da IP

Art. 10. O Conselho Regulador da IP é constituido por agentes locais, tendo como
missdo garantir o conhecimento, bem como a aprovagao ou nao do credenciamento das
industrias para o uso da IP Calgado Infantil de Birigui.

Art. 11. O Conselho Regulador da IP Calcado Infantil de Birigui ndo tem relagéo de
subordinagdo com o SINBI e sua diregcdo, guardando total e irrestrita autonomia para
pronunciar-se, emitir opinides, dar sugestoes e fazer solicitagoes.

Art. 12. O Conselho Regulador da Indicagcao de Procedéncia do Calgado de Birigui
sera composto por: 1 representante do Sindicato das Industrias do Calcado e Vestuario
de Birigui -SINBI; 1 representante do Instituto Federal de Educagao, Ciéncia e Tecnologia
de Sao Paulo - IFSP; 1 representante do Servigo Nacional da Industria - SENAI; 1
representante da Escola Técnica - Etec Paula Souza, 1 representante da Associacdo
Brasileira das Industrias de Calgados - ABICALCADOS, 1 representante da Associagdo
Brasileira de Empresas de Componentes para Couro, Calgados e Artefatos -
ASSINTECAL, 1 representante da Federagao das Industrias do Estado de Sao Paulo -
FIESP, totalizando 7 membros.

I. Os cargos e funcdes do Conselho Regulador serdo exercidos de forma
voluntaria e sem remuneracao.

Il. Os participantes do Conselho Regulador ndo responderao solidaria ou
subsidiariamente pelas obrigagdes da Indicacao de Procedéncia.

Ill. A indicagcao dos membros, sera realizada pelas referidas entidades, e tera
validade de 2 (dois) anos, passivel de renovacao.

Art. 13. O Conselho Regulador da Indicacao d¢ Procedéncia do Calgado Infantil
de Birigui tera as seguintes atribuigdes: >
P ! =
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I. Propor as instrucées normativas, que conterao os formularios, formas de envio,
comprovantes, taxa de contribuicdo somente para o custeio de atividades ordinarias
necessarias ao bom funcionamento da IG, como, por exemplo, o controle (de acordo com
o item 6.2 do Manual de Indicagbes Geogréficas), entre outras informacdes, que
passarao pelo crivo dos produtores em assembléia, e serdo mantidas no site do SINBI.

[l. Emitir pareceres e decidir quanto ao credenciamento e descredenciamento dos
produtores para o uso da Indicagao de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui, conforme
as normas deste Caderno de Especificagdes Técnicas e as leis vigentes;

lll. Analisar situacdes de nao conformidade, toda vez que for solicitado;

IV. Requisitar ao Conselho Administrativo da IP as providéncias e/ou aplicar as
sancoes cabiveis, quando em situagoes de ndo conformidade.

V. Elaborar relatério anual das atividades desenvolvidas, contando com o auxilio
do Conselho Administrativo.

Art. 14. O Conselho Regulador da Indicagdo da Procedéncia Calgado Infantil de
Birigui reunir-se-a8, no minimo, em reunido ordinaria bimestral, com possibilidade de
reunides extraordinarias.

I. O Conselho devera publicar no site do SINBI, com uma antecedéncia minima de
15 (quinze) dias uteis, sobre a data, horario, local e pauta das reunides do Conselho
Regulador da IP Calgado Infantil de Birigui.

Secao IV
Das especificagoes para solicitacao do uso da IP

Art.15. Para participar do processo avaliativo para concessdo de uso da IP
Calgado Infantil de Birigui, serao averiguadas as seguintes condicbes necessarias, a
saber:

| . se os produtores ou prestadores de servico estdo na area geografica
delimitada; e

Il . se eles cumprem as especificagdes deste caderno,
lll. se eles realizam a solicitagdo conforme as instrugdes normativas.

Art. 16. Ser produtor dentro dos limites geograficos de acordo com a delimitagao
citada no Art. 4.

Art. 17. O produtor solicitante deve possuir producao de calgado infantil (qualquer
modelo), cuja numeracao da grade fabricada esteja entre os numeros 12 e 39, W

e
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I. Em virtude da quantidade de modelos e materiais, o produtor precisa confirmar
por catalogo dos produtos/sites/loja virtual entre outros, se o seu produto é calgcado
infantil, e demonstrar os modelos e numeragoes estabelecidas.

Il. O produtor precisa confirmar que o processo produtivo & realizado na area
geografica delimitada, em pelo menos 5 etapas do processo produtivo descrito no
Capitulo V.; ndo podendo deixar de ser considerado o Art. 5, inciso V, Confecgao do
cabedal (parte superior do calgado, considerada a “alma do calgado”), como uma etapa
obrigatoriamente local.

Art. 18. O produtor solicitante devera apresentar uma declaragao de nao utilizagao
de mao-de-obra infantil.

Art. 19. O produtor solicitante devera apresentar documentos que comprovem o
controle de qualidade do produto.

I. O produtor necessita, no ato da solicitacao da utilizagao da IP, comprovar, por
meio de fotos, que o produto possui controle de qualidade, e é informado em tags
(etiquetas) ou caixa individual do calcado, o selo de controle de qualidade garantida ou
equivalente.

Capitulo Vil
Das condicoes e proibicoes de uso da IP Calgado Infantil de Birigui

Art. 20. Apds o credenciamento, sera entregue para o produtor um documento
contendo a identidade visual e as condigbes de uso, de acordo com o Caderno de
Especificagées Técnicas da IP Calgado Infantil de Birigui, e as instrugdes normativas a
serem emitidas pelo Conselho Regulador e mantidas no site do SINBI.

Art. 21. O produtor credenciado para o uso do sinal distintivo da IP Calgado
Infantil de Birigui, & obrigado a zelar pela imagem e reputagao do IP, sendo obrigado a
responder por prejuizos causados pelo uso indevido do sinal, apdés a apuragdo e
legitimacao dos fatos.

Art. 22. O produtor credenciado a IP Calgado Infantil de Birigui que descumprir o
presente Caderno de Especificagdes Técnicas, sera passivel de penalidades.

Art. 23. O uso do sinal distintivo do Calgado Infantil de Birigui pelo produtor
credenciado nao denota responsabilidade civil ou criminal, resultante dos produtos ou
servigcos, para o SINBI,

Art. 24. O prazo de credenciamento é valido por 12 meses. Antes de findar o
prazo e necessario fazer a renovacao dos documentos para o produtor se manter
credenciado. Enquanto estiver em analise a renovafao~pelo Conselho Regulador, a
empresa ainda pode utilizar a IP nos termos deste Cadéxgo de Especificagées Técnicas.
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Art. 25. O uso do sinal distintivo da IP Calgado Infantil de Birigui € exclusivo aos
produtores credenciados. Quando do uso indevido por produtores nao credenciados, o
substituto processual, e o Conselho Regulador, deverdo observar quais sdo as agoes
cabiveis, com base nas leis vigentes.

Capitulo VIII

Das eventuais sangoes aplicaveis

Art. 26. O produtor credenciado que demonstrar alguma irregularidade com
relagdo ao uso da IP, sofrera adverténcia, por escrito, do Conselho Regulador.

|. Por acoes e/ou omissdes que causem danos a IP;
Il. Por descumprimento do Caderno de Especificagdes Técnicas;
11l. Pelo uso indevido do sinal distintivo.

Art. 27. O produtor credenciado, que sofreu adverténcia, sera objetivamente
descredenciado se nao responder em 15 dias uUteis a serem contados da notificacéo, e
resolver as irregularidades descritas no Art. 26.

Art. 28. O produtor devera ser notificado do seu descredenciamento pelo
Conselho Administrativo da Indicacdo de Procedéncia, atendendo solicitagdo do
Conselho Regutador.

| - A partir do descredenciamento, a empresa nao podera mais utilizar a IP nas
embalagens, dos produtos, manuais, e outras formas de comunicagdo. Nao é necessario
fazer recall de produtos que ja estiverem em circulagao.

Art. 29. O produtor tem direito a recurso administrativo no prazo de 15 dias Uteis a
serem contados da notificagdo do descredenciamento, e os recursos serao julgados pelo
Conselho Regulador vigente.

Art. 30. O produtor descredenciado podera solicitar novo credenciamento apos 6
(seis) meses da data em que expirou a autorizagdo para o uso da IP Calgado de Calgado
Infantil de Birigui, e se for constatada nova irregularidade, o prazo sera de 12 (doze)
meses.

Capitulo IX
Das disposicoes finais

Art. 31. Aplicam-se as normas deste Caderno na observancia e sem prejuizo das
demais legislacoes em vigor.
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Art. 32. O presente Caderno devera ser apreciado e aprovado em assembleia
geral, realizada pelo substituto processual, de acordo com as regras do estatuto social
interno, e o Manual de Indicagées Geograficas.

Art. 33. O presente Caderno entraréa em vigor, apds reconhecimento da IP
Calcado Infantil de Birigui, pelo INPI.

Art. 34. Os casos omissos que nao co lem resposta neste Caderno de
Especificacdes Técnicas deverao ser resolvidos peto,Co selho Regulador.
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