. ey > 6
HC B S o
; A L
Hi‘f!-'“ il das C]”'MS MINISTERIO DA EDUCACAO w

LPG UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS U FG
HOSPITAL DAS CLINICAS

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N.2 319/2019
PREGAO ELETROMICO N2 040/2019

A UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS, autarquia fecderal de ensinn e pesquisa, criada pela Lei n®. 3.834/1260, sediada rio prédio
da Reitoria, Campus Samambaia, nesta capital, neste ato denominada simplesmente CONTRATANTE, representada na forma
prevista no art. 46 do Regimento, pelo seu Reitor, Prof. 0r. Edward Madureira Brasil, brasileiro, casado, portador da Carteira de
Identidade n¢ 1035570 SSP-GO, CPF n2 288.468.771-87, residente e domiciliado nesta Capital, com a interveniéncia do HOSPITAL
DAS CLINICAS, CNP) 01.567.601/0002-24, situado na Primeira Avenida, n2 545, Setor Leste Universitario, Goignia/GO, CEP 74€05-
020, representado por sua Ordenadora de Despesas, designada pela Portaria n? 1121/UFG, de 25/03/2015, Cont. Alete Maria
de Oliveira, portadora da Cl n.2 006059-CRC/GO e do CPF n.2 199.603.281-04, brasileira, casada, residente e demiciliada nesta
capital, considerando ¢ julgamento da licitagdo na modzlidade de pregdo, na forma eletrdnica, para REGISTRO DE PRECOS n®
040/2019, publicada no DOU, Se¢do 03 de 06/08/2019, Processo Administrativo n.2 23070.901296/2018-62, RESOLVE registrar
o preco da empresa indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela alcancada e na quantidade cotada,
atendendo as condicBes previstas no edital, sujeitando-se as partes &s normas constantes na Lei n2 8.666, de 21 de junho de
1993 e suas alteracdes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as cisposi¢Bes a saguir:

1. DO OBIJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos pare a eventual aquisicdo de materiais permanentes, especificados
no item 1.1 do Termo de Referéncia, anexc | do edital de Pregido n2 040/2019 que € parte integrante desta Ata, assim ccmo a
proposta vencedora, independentemente de transcrigdo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
2.1. O prego registrado, as especificagdes do objetc, & quantidade, fornecedor e as demais condi¢es ofertada, na proposta
sd0 as que seguem: :

Fornecedor: BAUMER S. A, inscrita no Ministério ca da Fazenda sob o CNPJ n2 61.374. 161/0061- 30 estabelecida na Avenidal
item |Prefeito Antdnio Tavares Leite, 181, Parque da Empresa, Mogi Mirim/SP, CEP: 13803-330, representada por seu Diretor
| Comercial, o Sr. José Henrique Marques Camargo, portador do RG n° 20.286.683 SSP/SP e do CPF n2. 120.616.768-80.
- Especificagdo . . e
Val :
(ENE 9012962018/2) Quantidade | Unidade| Marca Fabricante | Valor Unitério Valor Total
01 |Autoclave a vapor 700 litros 03 Unidade | Baumer Baumer RS$ 310.0C0,00 | RS 930.000,00
' ;
o2 [futocave — a  vapor & 02 Unidade | Baumer | Baumer | R$272.000,00 | R$544.000,00
formaldeido 500 litros
Autoclave de Peréxido de : ' ' -~ '
.000,0 10.000,00
04 Hidrogénio - 130 litros 02 Unidade | Baumer Baumer RS$ 305.000,00 | RS 610.000
05 [Termodesinfectora 04 Unidada | Baumer Baumer RS 226.085,00 | RS 204.340,00
11 |Gabinete de aguecimento 02 | Unidade | Baumer Baumer | R$ 55.000,00 RS 110.000,00
Item Quantidade |, Equipamento
(18 03 ; ) AUTOCLAVE A VAPOR 700 LiTROS

CARACTERISTICAS GERAIS E ESPECIFICAGOES:

c Autoclave horizontal para esterll. a;ﬁo a vapor saturado automét:ca com pcrta dupla, capac:dade de pelo merios 700 htros

espessura minima de 05mm com gardntm de 10 anos e-acabamentc polido sanitdrio ou eletroespelhado dotada de desnivei
aumentando a retirada do condensado, otimizando o processo e economizando dgua.

e Camara Externa em ago inoxiddvel AISI 316L OU AISI 3:6Ti. Externamente, uma camada em flbra mineral isenta de cloretos,
revestida em aluminio, diminui a condensagdo de vapor e irradiagdo de l:alor

» Porta com face interna construida em chapa de aco inoxidavel AlSI 316L com polimento sanitdrio ou jateado. Isolamento
interno com manta de fibra mineral isenta de cloretos, estrutura interna através de perfis de ago e acabamento externo por
chapa de ag: inoxiddvel AISI 304 ou inexiddvel austenitico superior em resisténcia & corrosdo por sensitizagdo com
acabamento escovado.

s Abertura e fechamento automdtico, acionados através da interface do comando, de movimentagdo vertical através de um
par de pistdes pneumaticos, sem contrapeso. Pressdo de ar dos pistdes ajustdvel para movimentagdc suave da porta e
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! protegdc contra esmagamento através de dispositivo com senscres sensiveis ao toque ou outro método de protecdo contra

esmagamento que atenda a NR12.

» Travas mecanicas de seguranga impedem a abertura das portas durante o processo de esterilizagdo e dispcsitivo que impaga

a abertura simultdnea das portas de carga e descarga.

 Vedaciio da porta por guarnicdo de silicone alojada em canaleta na cdmara, pressurizada por injegdo de ar comprimido.

Tanto a face da porta como a c'a canaleta sdo retificadas para um ajuste adequado.

= Entradas de validagdo conforme norma vigente para procassos de qualificagdo térmica;

o Dreno da cdmara interna protegido com filtro em chaya perfurada de ago inoxidavel com didmetro de no minimo 1”.

e Estrutura de apoio da cdmara e componentes em perfis ou tubos de ago inoxiddvel 304 ou superior, com altura dos pés

reguléveis para permitir o perfeito nivelamento do equipamento.

e TubulagBes usadas para a alimentacdo e interligagdo das cdmaras sob a protecdo do revestimento devera ser construida em

aco inoxidéavel 316 ou superior em resisténcia a corrosio por sensitizagdo. As tubulagBes sobre o revestimente da cdmara sdo

em ago inoxiddvel AlSI 316 ou inoxidavel austenitico superior em resisténcia a corrosdo por sensitizacdo isoladas por tubo de

silicone com fibra de vidro no interior, com conexdes rosqueadas ou do tipo abragadeiras do tipo TC.

« Gabinete Frontal e acabamentos laterais removiveis em ago inoxiddvel AISI 304 ou superior em resisténcia a corrosdo por

sensitizagSo, com acabamento escovado. Um painel em aco inoxidavel AlSI 304 ou inoxidavel austenitico superior em

resisténcia a corrosdo por sensitizagdo fixado a cdmara do equipamento.

« Completa vedagiio entre os ambientes onde o esterilizador ficara ancorado.

e Entrada de ar limpo para quebra de vacuo cam filtro hidréfobo esterilizdvel ou intercambidvel a cada 300 ciclos com

eficiéncia de 99,9997% para particulas maiores ou iguais 2 0,22u. '

e Sisterna de Vicuo: através de bomba de vacuo seca, com I8bulos rotativos, adequada para aplicagdes que exigem vacuo

constante, alta capacidade de aspiragdo e uma compressdo que n3o utilize dgua efou outro fluido liquido OU que possua

sistema interno ao equipamento de recirculagio de dgua proveniente da bomba de vécuo, com um consuime de nc méximo
5 litros/ciclo. '

e Painel elétrico para conexio da alimentagdo elétrica, ao equipamento, com protecdo dos elementos e carga por

disjuntores, na lateral do equipamento. Painel ccm os mddulos do comando na parte frontal com acesso por porta. Fonte de

alimenta¢io chaveada com szida de baixa tensdo (24 Vic).

e Gerador de Vapor: Gerador de vapor com poténcia adequada as demandas do equipamento, incorporado a autoclave

construido com inox AISI 316 ou 316L para trabaihar com resisténcias elétricas em ago inoxiddvel 304 ou superior em

resisténcia d corrosdo por sensitizagdo, com controlz automdtico do nivel da 4gua, dispositivo de protegdo contra sobre

temperatura das resisténcias, controle automatico da press&o, bomba d’ 4gua e mandmetro localizade no painel frontal da

autoclave. Todo o gerador de vapor devera ser isolado termicamente e revestido com chapas de aluminio ou inox. A produg&o

de vapor devera ser compatfvel com o volume da cdmara conforme recomendagdo da Norma técnica, inclusive nota, NBR

11816, item 4.1.11.6

e Painel de comando disposto em altura que facilita wsuallzan;éo e operagio do lado de carregamento do esterilizador, agrupa

os instrumentos de seguranga e controle a seguir: Chave Liga / Desliga; Botdo de Emergéncia; Manovacuémetro da camara

interna; Manémetro da cidmara externa; Mandémeatro do gerador de vapor; Impressora para registro dos pardmetros

alcangados no processo

« Comando microprocessado dedicado tipo CLP industrial com rotinas de auto testes, autodiagnostico e supervisdo de ciclos
conforme norma vigente.

e Interface Homem Maquina (IHM) com tela Touch Screen colorida de no minimo 5,5”, permite monitorar e controlar todas
as funcdes do equipamento e pardmetros do ciclo. Com porta USB ou serial para atualizagdo de software. Devera possibilitar
a inclusdo de tempo de manutengdo preventiva de cada componente que deve ser trocado no equipamento com opgdo. de
reinicio do tempo para zero sempre que for trocado insumo ou pega, ja configurado tempos por pega e insumos conforme
sugestdo do manual de manutengas do equipamento.

o Registrador grafico com alta qualidade para a aquisicdo de dados como tempo e temperatura. Apresenta canais
configurdveis que permitem vicualizagdo de medidas, escalas ou barras gréficas.

e A operagio do registrador grafico pode ser realizada no equipzmento ou a distdncia via comunicagdo ETHERNET.

e Impressora: de 40 colunas, constituida de corpo termopldstico de alta resisténcia e tecnologia de impressao térmica ou
matricial de impacto, bobina de papel protegida por tampa, interface serial, e instalada no painel frontal do esterilizador.
Permite a completa documentagdo do processo de esterilizagdo.

« Controle do processo: realizado pelo CLP principal com dados de temperatura enviado pelos 2 sensores PT-100 de
temperatura alocados junto ao dreno - um deles usado para centrole de processo e outro para verificagdo dos dados de
temperatura - e com os dados de pressdo enviados pelos transdutores da cdmara interna e da camara externa. O CLP tem o
controle interns de tempos do processo. '
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e Painel Secunddrio: no lado estéril (descarga), dotado de mandmetro com glicerina para leitura de pressdo da cdmara interna,
botdo de operagdo da porta de descarga, botdo de emergéncia e ldmpadas para indicagdo de ciclo em andamento, ciclo
completo, porta de carga fechada e alarme ativo.

s Controle de pressdo das cdmaras interna e externa realizado por transdutores de pressdo eletrénicos, com compensagdo
eletrénica da temperatura e leitura absoluta da pressdo.

= Controle da temperatura por par de sensores PT-100 classe A, alocados junto ao dreno da cdmara, que fazem a leitura da
temperatura do processo. As indicacdes de temperatura sdo realizadas digitalmente através da interface do painel, em °C.

e Valvulas de controle de processo por acionadores pneumdticos independentes em ago inoxidavel AISI 316 ou AISI 316L
controlados por vélvulas solenoides de ar comprimido, nas linhas de alimentagdo de vapor, linhas de vécuo e exaustdo, e na
entrada de ar filtrado no final do processo. Demais ccntroles através de vélvulas solenoides. Controle de vapor autoajustével
da cdmara interna (PID).

e Deve possuir cavalete de ar comprimido dotado de filtro com separador de umidade, redutor de pressdo, manémetro e
lubrificador de linha e cavalete de 4gua composto de valvula de fecho rdpido, mandmetro, filtro com elemento de 5 micras e
valvula de retengao.

» 0 manual do equipamento deverd conter plano de manutengdo semanal, mensal, semestral e anual com detalhes do tempo
de troca de cada componente e insumos do equipamento, tal como filtros. Devera conter, também, lista de materiais
sobressalentes para a manuteng¢do de 1 ano. Devera conter vista explodida com todas as pegas do equipamento e circuitos
elétricos e de automacdo.

e 0 manual de operacdo do equipamento dever3 ter cetalhes de toda operagdo do equipamento via IHM e partes fisicas,
contendo detalhes de EPIs neczssérios para o trabalho com o equipamento, riscos possiveis na operagdo e situagfes as quais
os operadores devem desligar o equipamento em sistema de seguranga.

» Certificado de NR-13 dos vasos de pressdo do equipamento e certificado de calibragdo de mandémetros, termdmetros,
pressostatos e termostatos com validade de 1 ano.

e Qualificacdo do equipamento em todas as disciplinas:

» Qualificacdo de Instalagdo;

»  Qualificagdo de Performance;

» Qualificagdo de Operagéo.

¢ O programa deverd possibilitar o cadastramento de usuério e senha conforme indicagSes abaixo:

» 40 senhas de operagdo;

» 10 senhas de supervisdo;

»  5senhas de manutengdo.

» O programa deverd possibilitar o cadastramento das manutengdes preventivas por insumo de troca e por pega com prazos
programdveis, mas j& programados nos tempos padrdes dos manualis.

CICLOS E PROGRAMACAO

e Deve possuir no minimo 9 ciclos distintos para material de densidade, liquidos e ciclos de teste, incluindo: Ciclos com tecidos
(134°C); ciclo de borrachas (121°C); ciclo de instrumentos (134°C); ciclo Flash (134°C); ciclo Bowie & dick, ciclo de Leak-test,
Ciclo de prion (1342 e 18 minutos); em conformidade com as normas vigentes; .
ACESSORIOS:

e 1 Sistema de Osmose Reversa: Fornecimento obrigatério de Sistema de Osmose Reversa capaz de suprir a demanda
do_equipamento contendo membrana de osmose, filtro fino ce 1 micra, filtro grosso de 5 micra, carvdo mineral e
abrandador;

e 1 Reservatdrio: Com capacdade de produgdo de d4gua compativel com o consumo do equipamento com qualidade de

dgua que atenda a NBR 1SO 11.134.

e 1 (um) Rack Interno: construido em aco inox 304 ou material de qualidade superior para acondicionamento da carga

e locacdo ate 08 (oito) cestos aramados padrio EU (Unidade de Esterilizacdo);

e 2 (dois) Carrcs Externo: para movimentacdo das cargas construidos em aco inox 304 ou material de qualidade superior;

» Cestos aramados padrdo DIN em gquantidade suficiente para duas cargas (Por exemplo, se o rack interno comporta 8
cestos, devera ser fornecido 16 cestos): todos estes materiais inteiramente ern aco inox 304 ou material de qualidade
superior eletropolidos;

e 1 (um) Suporte para pelo menos 6 cestos DIN, construida em chapa de ago inoxidével IASI 316 ou qualidade superior polida
com furos e travessas de seguranga.

e Aempresa deverd fornecer seu equipamento em 380V — trifasico

 Garantia de pelo menos 36 meses, contemplando neste periodo todas as manutengdes corretivas\e preventivas necessarias
de acordo com orientagdo do Fabricante.
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* Os equipamentos deverdo vir acompanhados de manuais operacional e técnico.

Item Quantidade Equipamento

02 02 AUTCOCLAVE A VAPOR E FORMALDEIDO 500 LITROS

CARACTERISTICAS GERAIS E ESPECIFI('A[;OES:

e Autoclave horizontal para esterilizagdo a vapor saturado e a vapor a baixa temperatura e Formaldeido, automatica com
porta dupla, camara retangular, capacidade de pelo 520L + ou — 10%.

e Construgdo: CAmara interna retangular, construida de dupla parede fabricada em ago inoxidavel AlSI-316L ou AlSI-316Ticom
espessura minima de 05mm com garantia de 10 anos e acabamento polido sanitdrio ou eletroespelhado, dotada de desnivel
aumentando a retirada do condensado, otimizando o processo e economizando dgua.

e Camara Externa em acgo inoxiddvel AlSI 316L ou inoxidavel austenitico superior em resisténcia a corrosdo por sensitizagdo.
Externamente, uma camada em fibra mineral isenta de cloretos, revestida com chapa de aco inoxidavel AlSI 430 ou aluminio,
diminui a condensagdo de vapor e irradiagdo de calor.

e Painéis Externos devem ser fabricados em ago inoxiddvel AlSI-304 ou inoxidével austenitico superior em resisténcia a
corrosdo por sensitizagdo, com alta resisténcia a corros3o.

e Estrutura que suporta a cimara deve ser construida em ago inoxidavel AISI 304 ou inoxiddvel austenitico superior em
resisténcia a corrosdo por sensitizasdo e pés reguldveis que permitem o nivelamento do sistema.

e Validagdo: O equipamento deverd ser validavel conforme procedimentos da Norma NBR ISO 17665-1.

» Portas com face interna consiruica em chapa de ago inoxidavel AlSI 316 ou inoxidavel zustenitice superior em resisténcia a
corrosdo por sensitizagdo com polimento sanitario. Isolamentn interno com manta de fibra mineral isenta de cloretos,
estrutura interna através de perfis de aco e acabamento externo por chapa de ago inoxiddve! AISI 304 ou inoxidavel austenitico
superior em resisténcia a corrosdo por sensitizagdo com acabamento escovado.

e Abertura e fechamento automdtico, acionados através da interface do comando, de movimentagdo vertical através de um
par de pistdes pneumdticos, sem contrapeso. Pressdo de ar dos pistdes ajustdvel para movimentagdo suave da porta e
protecdo contra esmagamento através de dispositivo com sensores sensiveis ao toque ou outro método de protegdo contra
esmagamento que atenda a NR12.

s Vedacdo da porta por guarnicdo de silicone alojada em canaleta na cdmara, pressurizada por injegdo de ar comprimido.
Tanto a face da porta como a da canaleta sdo retificadas para um ajuste adequado.

e Gerador de Vapor: Gerador de vapor incorporado a autoclave construido com inox AISI 316 ou inoxiddvel austenitico
superior em resisténcia & corrosdo por sensitizagdo para trabalhar com resisténcias elétricas, com controle automatico do
nivel da dgua, dispositivo de protecdo contra sobre temperatura das resisténcias, controle automdtico da pressdo, bomba d’
4gua e mandmetro localizado no painel frontal da autoclave, resisténcias em ago inoxiddvel 304 ou inoxiddvel austenitico
superior em resisténcia a corrosdo por sensitizagdo. Tedo o gerador de vapor deverd ser isolado termicamente e revestido
com chapas de aluminio ou inox. A producdo de vzpor deverd ser compativel com o volume da cdmara conforme
recomendacdo da Norma técnica, inclusive nota, NBR 11816, item 4.1.11.6

e Sistema de Vacuo: O equipamento deverd possuir uma bomba de vdcuo do tipo anel liquido duplo estagio.

* Painel de comando disposto em altura que facilita visualizagdo e operagdo do lado de carregamento do esterilizador, agrupa
os instrumentos de seguranca e controle a seguir: Chave nga / Desliga; Botdo de Emergénma Manovacubmetio da cdmara
interna; Mandémetro da cadmara externa; Manémetro do gerador de vapor; Impressora para registro dos pardmetros
alcangados no processo. '

e Comando microprocessado dedicado tipo CLP industrial com rotinas de auto testes, autodiagnostico e supervisdo de ciclos
conforme norma vigente.

e Interface Homem Maquina (IHM) com tela Touch Screen colorida de 77, permite monitorar e controlar todas as fungGes do
equipamento e parametros do ciclo.

« Registrador grafico com alta qualidade para 2 aquisicio de dados como tempo e temperatura. Apresenta canais
configuréveis que permitem visualizagdo de medidas, escalas ou barras gréficas.

» A operacin do registrador gréfico pode ser realizada no equipamento ou a distdncia via comunicagdo ETHERNET.

» Impressora térmica: de 40 colunas, constituida de corpo termoplastico de alta resisténcia e tecnolegia de impressdo térmica,
bobina de papel protegida por tampa, interface serial, e instalada no painel frontal do esterilizador. Permite a completa
documentagdo do processo de esterilizagdo.

e Controle do processo: realizado pelo CLP principal com dados de temperatura enviado pelos 2 sensores PT-100 de
temperatura alocados junto ao dreno - um deles usado para controle de processo e outro para verificagdo dos dados de
temperatura - e com os dados de pressdo enviados peios transdutores da cdmara interna e da cdmara externa. O CLP tem o
controle interno de tempos do processo.
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e Porta Ethernet para o acesso remoto com espelhamento da interface para monitoramento do processo e, na existéncia de
software apropriado, integragdo a rede do usuério.
» Painel secunddrio: do lado estéril (descarga), contém interface microprocessada, manovacuémetro para leitura de vdcuo e
pressdo na cdmara interna, chave seletora para abertura da porta e botdo de emergéncia.
« Controle de pressdo das cdmaras interna e externa realizado por transdutores de pressdo eletronicos, com compensagdo
eletrdnica da temperatura e leitura absoluta da pressdo.
e Controle da temperatura da Cdmara Interna por par ce sensores PT-100 classe A com certificagdo de calibragdo, alocados
junto ao dreno da cdmara, que fazem a leitura da temperatura do processo. As indicagdes de temperatura sdo realizadas
digitalmente através da interface do painel, em °C.
» Controle da temperatura da Cimara Externa por sensor de temperatura PT-100 classe A com certificagdo de calibragdo, para
manter um diferencial preciso entre as temperaturas das duas cdmaras.
» Vélvulas de controle de processo por acionadores pneumaticos independentes em ago inoxiddvel AlSI 21G ou inoxidavel
austenitico de maior resisténcia a corrosdo por sensitizagdo controlados por vélvulas solenoides de ar comprimido, nas linhas
de alimentacdo de vapor, linhas de vdcuo e exaustdo, e na entrada de arfiltrado no final do processo. Demais controles através
de vélvulas sclenoides.
e Cavalete de ar comprimido dotado de filtro com separador de umidade, redutor de pressdo, manémetro e lubrificado de
linha e cavalete de dgua composto de vélvula de feche rdpido, manémetro, filtro com elemento de 5 micras e vélvula de
retencdo. _ '
« 0 manual do equipamento deverd conter plano de manutengdo semanal, mensal, semestral e anual com detalhes do tempo
de troca de cada componente e insumos do equipamento, tal como filtros. Devera conter, também, lista de materiais
sobressalentes para a manutengdo de 1 ano. Deverd conter vista explodida com todas as pegas do equipamento e circuitos
elétricos e de automagdo.
e O manual de operacdo do equipamento deverd ter cetalhes de toda operagdo do equipamento via IHM e partes fisicas,
contendo detalhes de EPIs necessarios para o trabalho com o equipamento, riscos possiveis na operagdo e situagdes as quais
os operadores devem desligar o equipamento em sistema de seguranca.
e Certificado de NR-13 dos vasos de pressdo do equipamento e certificado de calibragdo de mandmetros, termémetros,
pressostatos e termostatos com validade de 1 ano.
e Qualificagdo do equipamento em todas as disciplinas:
¥ Qualificagdo de Instalagdo;
» Qualificagdo de Performance;
» Qualificagdo de Operacgdo.
O programa dever4 possibilitar o cadastramento de usudrio e senha conforme indicagdes abaixo:
¥ 40 senhas de operagao;
» 10 senhas de supervisdn;
» 5senhas de manutengéo.
e O programa deverd possibilitar o cadastramento das manuteng@es preventivas por insuma de troca e por pega com prazos
programdaveis, mas j& programados nos tempos padrdes dos manuais.

CICLOS E PROGRAMAGAO:

e Deve possuir no minimo 9 ciclos distintos para material de densidade, liquidos e ciclos ce teste, incluindo: Ciclos com tecidos
(134°C); ciclo de borrachas (121°C); ciclo de instrumentos (134°C); ciclo Flash (134°C); ciclo Bowie & dick, ciclo de Leak-test,
Ciclo de prion (1342 e 18 minutos); em conformidade com as normas vigentes;

e Ciclo de Formaldeido: para processos de esterilizagdo em baixa temperatura, ém ciclo programado de fébrica e sem
possibilidade de configuragdo pelo usudrio. Ciclo totalmente validavel, compativel com polimeros, apresentando como padréo
fase de condicionamento da carga através de pulsos de vacuo e vapor e pulsos de vacuo e vapor de formaldeido, fase de
exposicdo na temperatura de 50 ou 60 °C, lavagem com pulsos de vdcuo e vapor de dgua e fase de secagem sob vacuo
mecénico. A solugdo de formaldeido esté registrada na ANVISA junto com o registro do estarilizador

ACESSORIOS:

« 1 Sistema de Osmose Reversa: Fornecimento obrigatdrio de Sistema de Osmose Reversa capaz de suprir a demanda
do equipamento;

e 1 Reservatério: Com capacidade de producdo de dgua compativel com o consumo do equipamento com gualidade de
4gua que atenda a NBR IS0 11.134.

© 02 (dois) Rack Internc: construldo em age inox 304 ou material de qualidade superior para acondicionamento da carga
e locacdo dos cestos aramados; i
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e 02 (dois) Carros Externos: para movimentacdo das rargas construidos em aco inox 304 ou material de qualidade
superior;

e Cestos aramados padrdo DIN em quantidade suficiente para duas cargas (Por exemplo, se o rack interno comporta 8
cestos, deverd ser fornecido 16 cestos): todos estes materiais inteiramente em aco inox 304 ou material de qualidade
superior;

e 1 (um) Suporte para pelo menos 6 cestos DIN, construida em chapa de ago inoxidavel 1ASI 316 ou qualidade superior polida
com furos e travessas de seguranga.

e A empresa devera fornecer seu equipamento em 330V — trifasico

e Garantia de pelo menos 36 meses, contemplando neste periodo todas as manutengdes corretivas e preventivas necessérias
de acordo com orientagdo do Fabricante.

e Os equipamentos deverdo vir acompanhados de manuais operacional e técnico.

Item Quantidade Equipamento

04 02 AUTOCLAVE DE PEROXIDO DE HIDRUGENIO - 130 LITROS

CARACTERISTICAS E ESPECIFICAGOES GERAIS:

e Esterilizador de peroxido de hidrogénio ou plasma e paroxido de hidrogénio, a baixa temperatura;

® Equipamento para esterilizagdo de metais, aluminio, bronze, ago inoxidével, ndo metais, plsticos, polipropileno, polietileno,
policarbonato, poliuretano, neoprene, pvc (cloreto de polivinila), vidro, teflon, nylon, ceramica e acrilico, que esteriliza
instrumentos termo-resistentes ou sensiveis ao calor;

e Cimara em aluminio ou inox de no minimo 130 litros (drea util).

e Deve conter duas portas de fechamento manual ou automdtico.

e Provida de prateleiras e suportes internos;

e TubulagBes construidas minimamente em ago inoxiddvel AlSI 316 Comando eletrénico microprocessado, tipo CLP -
controlador légico programavel - para o controle do ciclo, controle dos parametros.

 Tela tipo Touch screen de no minimo 7” colorida para indicagdo das fases dos ciclos, alarmes visuais e sonoros, mensagens,
manutengdo programada, regulagem dos transdutores de press3o, visualizagio em tempo real das presses de trabalho do
equipamento;

e Sistema de auto diagnostico e sinalizacdo de falhas;

e O ciclo deve ocorrer com temperaturas abaixo de 55 graus celsius para materiais termo sensiveis;

e Agente esterilizante: solugdo aquosa que contém perdxido de hidrogénio;

e O equipamento deve possuir impressora que permita o registro de, no minimo: carga, fase, tempo, pressdo, sendo a
impressdo automdtica ao final do ciclo; .

e Deverd acompanhar o equipamento, no minimo: 02 cestos ou bandejas em dimensdes e confeccionadas em materiais
compativeis com as caracteristicas do equipamento, agente esterilizante - solugdo aquosa de peroxide de hidrogénio para no
minimo 20 ciclos, fita zebrada;

e Equipamento deve acompanhar no break compativel com o consumo de energia do aparelho, caso necessrio;

e Alimentacdo elétrica a ser definida pela entidade solicitante.

Item Quantidade Equipamento

05 04 TERMODESINFECTORA

CARACTERISTICAS E ESPECIFICACOES GERAIS:
e Equipamento para lavagem, enxague, desinfec¢do, e secagem autorndtica de instrumentos cirdrgicos, utensilios, vidrarias
de laboratério, tubos e acessérios para anestesia, tubos de sucgdo, caixas e contéineres reutilizaveis e outros. '

CONSTRUCAO

 Estrutura em perfil de ago inoxiddvel AISI 304 ou AISI 316 e Camara em ago inoxiddvel AISI 316 ou AISI 316L, com
acabamento polido sanitério e isolada termicamente. lluminagdo interna por lampadas LED e entrada para validagdo de
acordo com a norma ISO 15883.

e Capacidade minima de 350 litros.

e Porta dupla para barreira sanitdria construida em ago inoxidével AlSI 304 ou AISI 316, de fechamento vertical automatico
com visor de vidro temperado inserido em uma borda em ago inoxiddvel. Vedagéo da porta por guarnicdo em borracha de
silicone pressurizada por injegdo de ar comprimido. Possui sistema de seguranca para protecdo contra esmagamerito, através

de dispositivo com sensares sensiveis ao toque ou outro método de prote¢do contra esmagamento que atenda a NR12.
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* TubulagBes e vélvulas de comanda para controle de entradas de suprimentos em ago inoxidavel. O equipamento possui
entrada para dgua fria e 4gua tratada com conexdes em inox.
® Gabinete com laterais frontais construidos em ago inoxidavel AlSI 304 ou AlSI 316 com o acabamento escovado.

COMPONENTES E ACESSORIOS INCORPORADQOS:

® Equipada com no minimo uma (01) bomba para recirculagdo de dgua nas fases de lavagem, enxague e desinfeccdo térmica,
com poténcia e vazdo adequadas para a correta pressurizagao da dgua nas tubulagdes dos racks e nos bragos giratérios de
lavagem, o que garante a qualidade e eficiéncia na limoeza dos materiais.

® Dosagem de agentes quimicos para limpeza através de no mirnimo 3 bombas peristélticas. A dosagem do volume adequado
para o processo € programada através do comando e pode ser cenfigurada para cada fase do ciclo e para cada tipo de agente
de limpeza ou conservagdo utilizado. Um sistema automdtico monitora os niveis de produto em cada um dos frascos de
abastecimento e informa ao operador quando o nivel minimo insuficiente ao processo é alcangado, em cada um dos
reservatorios.

e O equipamento deve permitir o uso de detergentes enzimatico, alcalinos de baixa alcalinidade e outros agentes quimicos
como desincrustantes.

e Boiler construido em ago inoxidavel AlSI 304 ou AlSI 316 para fornecimento de dgua pré-aquecida para as fases de lavagem
e desinfecgdo. Instalado na parte superior do equipamento com conexdo amplamente dimensionada, para rapido
abastecimento da cdmara de lavagem. Aquecimento por resisténcias elétricas tubulares blindadas, em ago inoxidavel AISI
316, acabamento eletro polido e poténcia de no minimo 12 kW, com prote¢do por termostato de seguranga com rearme
manual. Controle de nivel com dois pontos de controle, sendo o nivel baixo o de seguranga, e controle de temperatura por
sensor PT-100 classe A, em ago inoxidadvel AISI 316L.

e Unidade de secagem acoplada a parte superior do eguipamento permite a secagem dos materiais e instrumentais através
da circulagdo de ar quente filtrado no interior da cdmara. Dotada de uma turbina amplamente dimensionada, pré-filtro para
e particulas maiores e filtro absoluto tipo HEPA. Tempo e temperatura de secagem controlados por software e aquecimento
do ar por tocador de calor com resisténcias elétricas.

® Deve possuir cavalete de ar comprimido dotado de filtro com separador de umidade, redutor de pressio, mandmetro e
lubrificador de linha e cavalete de dgua composto de vélvula de fecho répido, mandmetro, filtro com elemento de 5 micras e

valvula de retencéo:
COMANDO, CONTROLE E INSTRUMENTACAO

e Comando por controlador I6gico programavel com tela Touch Screen colorida de no minimo 5,7”, de facil operagdo, que
permite armazenagem no minimo 25 ciclos entre os ciclos definidos como padrdo e os configuréveis pelo usuério. O comando
permite o controle de todos os pardmetros dos processos de limpeza em cada uma das fases do ciclo, como tempo,
temperatura, origem e dosagem dos agentes quimicos

e O comando possui condiges bdsicas de comunicagdo através de porta serial, usb ou lan que permite, na existéncia de
software apropriado, integragdo a rede do usudrio.

e Impressora Térmica instalada no painel de descarga para a documentagdo do processo com registros da hora de inicio do
processo, dados de tempo, temperatura da camara, hora de inicio do ciclo, fases do ciclo, inicio e término de cada fase e
indicagdo de local para assinatura do operador ou supervisor da unidade.

CICLOS E PROGRAMACAO

* O controlador armazena no minimo 25 programas distintos sendo os primeiros configurados de fabrica.
 Os ciclos devem ser validados na condigdo de uso da instituigdo e com os agentes quimicos definidos pelo responsédvel do
setor. Para programacgdo do ciclo estdo disponiveis fases com caracteristicas proprias nomeadas como: enxague; lavagem;
desinfecgdo; umectagdo e secagem.
» Para cada ciclo podem ser agrupadas até 8 fases do tipo desejado com uma légica de ordenagdo. Cada uma dessa fase pode
ter sua configuragdo individualizada com a definigdo de pardmetros como tempo de processo, temperatura, origem e
dosagem dos agentes de limpeza e outros, conforme o caso.
« £ possivel definir o nivel de desirfecgdo desejado na fase especifica, com a escolha da forma de controle dessa fase pelo
célculo do Ac.
» Acessorios inclusos:
» 1 Sistema de Osmose Reversa: Fornecimento obrigatério de Sistema de Osmose Reversz capaz de suprir a demanda
do equipamento;
» 1 Reservatdrio: Com capacidade de producio de dgua compativel com o consumo do equipamento com qualidade de
dgua que atenda a NBR IS0 11.134. \
» 1 Rack Interno: para instrumentais grandes e pequenos com no minimo 4 prateleiras; )
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» 01 Rack para Lavagem de circuitos anestésicos, traqueias, mascaras, ambus e demais elementos utilizados no processo
de anestesia e/ou respiragdo produtos inalatérios, deverdo ser fabricados em ago inox AlSI 316

» 1 (um) Rack para Comadre: para lavagem de utensilios de coleta de fezes e urina dos pacientes;

» 1 Rack para Tubos: para o acondicionamento dos tubos na posigdo ideal de lavagem e seu sistema de trava garante
que 0s tubos ndo saiam da posigdo durante o processo;

» 2 Carros Externo: sendo o primeiro para a drea suja/lavagem e outro para a drea limpa/preparo. Devem ser construidos
inteiramente em aco inox AlSI 316 e deve possuir sistema para contengdo de fluidos.

» 15 (quinze) cestos: tamanho a definir pela instituicdo, fabricados inteiramente ern aco inox 316;

Item Quantidade Equipamento

11 02 GABINETE DE AQUECIMENTO

CARACTERISTICAS E ESPECIFICACOES GERAIS:
» Equipamento para secagem de instrumentos metalicos, acessérios anestésicos/ventilatdrios, vidros, e outros, apds ciclo de
lavagem em lavadora desinfectora ou mesmo em processos manuais de limpeza.
s Espaco interno com volume de no minimo 518 litros.
¢ Com acomodacdo de até 10 cestos.
» Equipamento com porta Unica.
» Camara de Secagem construida em ago inoxidavel AlSI 316, em dupla parede para facilitar a circulagdo do ar aguecido, com
abertura no piso e no teto, forcando o fluxo vertical do ar quente sobre os materiais a serem secados. Fora essas aberturas
de dimenstes estudadas, a cdmara interna é completamente vedada para impedir falsas entradas de ar.
» Circulagio de ar forgada sobre os materiais dispostos na cdmara por ventilador instalado na parte superior da estrutura e
protegido por pré-filtro e filtro HEPA, com eficiéncia de 99,97% na remocdo de particulas de 0,3 micron.. Motor de exaustdo
delc.w.
e Estrutura de suporte do conjunto da cdmara em perfis reforgados de ago inoxidavel protegida por gabinete, também em
aco inoxidavel, com acabamento escovado.
= Aquecimento por grupo de resisténcias em ago inoxiddvel de 6 kW, posicionadas na parte superior do equipamento
COMANDO
e Controlador Eletrénico comanda a execugdo do processo com medigSes de temperatura de um sensor tipo “J”, posicionado
no duto de suc¢do do ar de circulagdo. O comando controla tempo de processo e temperatura na faixa de 60 a 95°C com
precisdo de t 2 °C. Fase de resfriamento automatica no final do ciclo.
SEGURANCA
* O equipamento possui 0s seguintes itens de seguranca:

»  Disjuntor motor para protegdo de sobrecarga no motor

» Termostato mecénico de seguranca para protegdo do circuito elétrico e sobre aquecimento das resisténcias. Em caso

de falha, na retomada o ciclo volta ao inicio.

» Equipada com chave geral para casos de emergéncia
ACESSORIOS
* Com no minimo 4 castos.
CONDIGOES DE FORNECIMENTO:
e Devera estar incluso o acompanhamento técnico durante o periodo de pré-instalagdo, para dirimir as davidas da equipe do
Hospital quanto a preparagdo do site. Também deverdo estar inclusos na proposta os servicos de instalagdo dos
equipamentos, com posterior apresentacdo de laudo ticnico atestando a conformidade de seu funcionamento e das suas
instalagdes.
e A empresa devera oferecer *~einamento operacional aos funciondrios da CME, e treinamento técnico basico a pelo menos
um técnico da Engentharia Clinica {(no minimo sobre cuidados bdsicos e boas praticas preventivas).
e Garantia de pelo menos 36 meses, contemplando neste periodo todas as manutengdes corretivas e preventivas necessarias
de acordo com orientagdo do Fabricante.
s Os equipamentos deverdo vir acompanhados de manuais operacional e técnico.
« Devera necessariamente possuir registro no Ministério da Satde e/ou ser registrado como acessério da Termodesinfectora
e possuir Certificado de boas préticas de fabricagdo.

3. VALIDADE DA ATA
3.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses a contar de sua assinatura, nog termos da legislagdo
aplicavel.
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4. REVISAO E CANCELAMENTO

4.1. A Administragdo realizaréd pesquisa de mercado pzriodicamente, em intervalos n3o superiores a 180 (cento e oitenta)
dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

4.2.  Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos pregos praticados no mercado ou de
fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo 2 Administragdo promover as negociagdes junto zo fornecedor.

4.3.  Quando o prego registrado se tornar superior ao prego praticado no mercado por mativo superveniente, a Administragdo
convocard o fornecedor para negociar a redugdo dos precos aos valores praticados pelo mercado.

4.4. Ofornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo rercado ser4 liberado do compromisso assumido,
sem aplicagdo de penalidade.

4.4.1. A ordem de classificagio dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a
classificagdo original.

4.5.  Quando o prego de mercado se tornar superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o compromisso,
o 6rgdo gerenciador podera:

4.5.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdn ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem
aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

4.5.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagéo.

4.6.  N3o havendo éxito nas negociagBes, o 6rgdo geranciador deverd procader 3 revogacao desta ata de registro de precos,
adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagdo mais vantajosa. :

4.7. O registro do fornecedor seré cancelado quando:

4.7.1. Descumprir as condigGes Ja ata de registro de precos;

4.7.2. Ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Acdministragdo, sem justificativa
aceitdvel;

4.7.3. Ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar superior 3queles praticados no mercado; ou
4.7.4. Sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-c proibido de celebrar contrato administrativo, alcangando o érgdo
gerenciador e 6rgdo(s) participante(s).

4.8.  Ocancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7.2 e 4.7.4 sera formalizado por despacho do 6rgio
gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

4.89.  Ocancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrante de caso fortuito ou forca maior,
que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4.9.1. Por razdo de interesse publico; ou

4.9.2. A pedido do fornecedor.

5. CONDICOES GERAIS

5.1.  As condi¢Bes gerais do fornecimento, tais comc os prazos para entrega e recebimento do objeto, as obrigaces da
Administracéo e dc fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de
Referéncia, ANEXO AO EDITAL. ‘ -

5.2. Evedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixaclos nesta ata de registro de precos, inclusive o acré:zimo de que trata
0§ 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.

5.3. N&o houve formagdo de cadastro reserva.

Para firmeza e validade do par!tado, 5 presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual tecr, que, depois de lida @ achiada em
ordem, vai assinada pelas partes. .

| T i
\ ) Goiania, 14 de novembro de 2019.
Frof. Dr. Edward Madureira Brasil ' Cont. Alete Maria de Oliveira
Reitor da UFG - Contratante Ordenadora de Despesas do HC/UFG - Interveniente

Sr. José Henrique Marques Camargo
Dirator - Contratada
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