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O presente documento consiste em
relatorio técnico sobre a visita realizada as
graficas, localizadas no Estado de Sao Paulo,
que possuem credenciamento provisorio,
junto a Camara-Executiva Federal de
Identificacao do Cidadao, para emissao da
Carteira Nacional de Identidade - CIN.

A visita em tela ocorreu no periodo de 24 a
26 de agosto de 2022, em uma acao da
Camara-Executiva Federal de Identificacao
do Cidadao - CEFIC, e teve como objetivo
subsidiar, com informacoes
complementares, a analise do parecer
técnico, elaborado pelo Servico de Pericias
Documentoscopicas do Instituto Nacional
de Criminalistica da Diretoria Técnico-
Cientifica da Policia Federal.

A equipe composta pelos servidores Mauro
Ramos, Perito Criminal Federal, lotado no
Setor Técnico-Cientifico da Policia Federal
em Sao Paulo; Narumi Pereira Lima, Perita
Criminal Federal, lotada no Servico de
Pericias Documentoscopicas da Policia
Federal e Simone Cabanelas Martinez,
Gerente de Projetos na Diretoria de
Modernizacao de |dentificacao do Cidadao,
da Secretaria de Modernizacao do Estado,
da Secretaria Geral da Presidéncia da
Republica, visitou as empresas: Thomas
Greg & Sons Grafica e Servicos, Industria e
Comeércio, Importacao e Exportacao de
Equipamentos Ltda, em Sao Bernandro do
Campo, a Industria Grafica Brasileira Ltda,
em Barueri; e, a Valid Solugdes, em
Sorocaba.
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICAGCAO DO CIDADAO

O referido roteiro apresenta os
topicos que seriam abordados, os
documentos que seriam solicitados e
a indicacao de pessoa com

conhecimento técnico para
acompanhar a equipe durante a
visita.

Dessa forma, para atender ao
principio da publicidade e sem ferir a
Lei Geral de Protecao de Dados
Pessoais, Lei n° 13.709/2018, foi
solicitada autorizacao para realizar
registros fotograficos nas
dependéncias das empresas visitadas,
cujas imagens se destinarao a
elaboracao de parecer técnico para
subsidiar a CEFIC no credenciamento
das referidas graficas.

Ainda no sentido de subsidiar a
decisao da CEFIC foi solicitada a
apresentacao de nota fiscal dos
equipamentos utilizados no
atendimento das demandas de
impressao da Carteira de Identidade
Nacional.
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A equipe composta por esta signataria e pelos Peritos Criminais Federais Narumi Pereira
Lima e Mauro Ramos compareceram no dia 24 de agosto as dependéncias da empresa
Thomas Greg & Sons Grafica e Servigos, Industria e Comeércio, Importagcao e Exportacao de
Equipamentos Ltda, onde foram recebidos pelo senhores Eduardo Godoi, Gabriel Teixeira,
Alexandro de Menezes e pela Senhora Daniella Ferreira Campos. Apds uma breve
apresentacao da empresa, onde foi relatado que atualmente a Thomas Greg do Brasil esta
em 11 paises e que atua no mercado nacional desde 1999, foi apresentado a equipe o Termo
de Controle para entrada e saida de materiais, o qual foi assinado pela perita criminal
Narumi, para acesso ao parque grafico com aparelho celular e posterior saida com os
registros fotograficos para elaboracao do parecer técnico.

Ressaltaram que a grafica tem diversos certificados, dentre eles o PCl (Payment Cards
Industry), que garante a seguranc¢a dos processos e diminuem os riscos de vazamento de
informacao; o ISO 9000 e o ISO 27001; que descrevem como colocar em pratica um
sistema de gestao de seguranca da informacao; e a certificagcao NBR 15540, que preconiza
que procedimentos de producao de impressos de seguranca/documentos confidenciais sao
padronizados. Nesse sentido, esclareceram que essa norma cuida da seguranca da
informacao desde o fornecedor de materiais até a entrega do produto ao cliente, e
destacaram ainda que sao auditados anualmente.

Por fim, antes de apresentarem os equipamentos e iniciarem a visita, explicaram que na
linha de producdao ha rondas constantes para verificar a seguranca e que as
destruicdes/descarte de materiais sdo feitas em ambiente controlado, com dupla e tripla
custddia, cameras e controle.

Foram entregues a equipe amostras e materiais impressos, inclusive do modelo da Carteira
de lIdentidade Nacional no cartdo de policarbonato (Figura 01), com impressdes em ofsete
de segurancga, contendo fundos especiais, microletras e tintas especiais.
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICACAO DO CIDADAO

THOMAS GREG DO BRASIL

Durante a visita foi possivel verificar equipamentos/maquinas imprimindo espelhos da
carteira de identidade. Verificou-se ainda que as duas cores da matriz calcografica sao
impressas simultaneamente no papel e que nao havia impressao calcografica anterior a
entrada do papel na rolaria em que se encontra a matriz calcografica (Imagens 01, 02 e
03). Destaca-se que foi concedido livre acesso aos equipamentos/maquinarios e cilindros
montados com as chapas de impressao (Imagens 04 e 05), tendo sido inclusive aberta a
maquina para o registro fotografico.

Tendo em vista que a maquina de talho doce foi desenvolvida pela propria empresa, foi
apresentada a equipe a patente de registro (Anexo Il).
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICAGCAO DO CIDADAO

INDUSTRIA GRAFICA BRASILEIRA

A equipe compareceu no dia 25 de agosto, as 08h30m, as dependéncias da empresa Industria
Grafica Brasileira Ltda - IGB, onde foi recebida por seu representante, senhor Guido Rimini;
pelos técnicos Sidney Fancholi e Joao Rubens Faria e pelos representantes da empresa
Montreal, senhores Mauricio Alvarenga e Pedro Canalini. Em seguida foram apresentadas a
equipe as instalacdes da IGB e explicado que a Montreal contrata os seus servicos de
impressao.

Ressaltaram que a grafica tem diversos certificados, dentre eles o ISO 9000 e o ISO 27007,
qgue descrevem como colocar em pratica um sistema de gestao de seguranca da informacao; e
a certificacao NBR 15540, que apresenta os requisitos em relacao ao sistema de seguranca
aplicado a tecnologia grafica para que uma empresa possa ser reconhecida como produtora
de documentos de segurancga.

Iniciou-se assim a visita pela linha de producao, onde foram apresentados os equipamentos e,
mais especificamente, as maquinas imprimindo os espelhos da Carteira de lIdentidade
Nacional. Também foram apresentadas amostras e materiais impressos, quando solicitados.
Ressalta-se que nesse instante verificaram-se discrepancias na cor da impressao do fundo
numismatico de anverso e reverso, bem como a presenca de fundo branco na posicao
indicada para impressao da tinta de variagao otica (mapa do Brasil) na parte superior direita
do anverso (Imagem 06), desse modo, foi solicitado o ajuste devido, enquanto a equipe
visitava a area destinada a impressao calcografica.

Destaca-se que foi possivel verificar que nao havia
impressao calcografica anterior a entrada do papel na
rolaria em que se encontra a matriz calcografica

(lmagem 07). _
IRIS NUMISMATICO

PANTONE 238 C
06 PANTOME 352 C
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICAGAO DO CIDADAO

INDUSTRIA GRAFICA BRASILEIRA

Em seguida, foi solicitado e concedido acesso ao rolo de entintamento simultaneo, onde se
averiguou gque as duas cores da matriz calcografica sao impressas simultaneamente no papel
(imagens 08 a 11), A maquina foi aberta para explicar o processo de impressao e para o
registro fotografico. Ao final foram entregues a equipe espelhos de Carteira de Identidade
Nacional em suporte de papel com impressao calcografica cilindrica de matriz Unica em duas
cores.

Nao foram apresentados espelhos de CIN em cartao de policarbonato, visto que a empresa
nao produz para os estados nesse substrato.

Registra-se que foi apresentada nota fiscal da maquina impressora talho doce com duas cores
(Anexo Il1).
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A equipe compareceu no dia 25 de agosto, as 14h30m, as dependéncias da empresa Valid
Solucdes S/A, onde foi recebida pelos senhores Ednilson de Toledo, llson Bressan, Thiago de
Paula Pereira, Andre Gallozio, Leandro Brumati e Thiago do Nascimento Goncalves. Apds os
esclarecimentos de que a visita ocorre no interesse da Camara-Executiva Federal de
Identificacao do Cidadao - CEFIC, o Senhor llson Bressan fez uma breve apresentacao sobre
a Valid, em seguida, deu inicio a visita.

Foram apresentados amostras e materiais impressos de cada fase da producao em
apartado, momento em que constatou-se a presenca do fundo branco com a imagem

mapa do Brasil na parte superior direita do anverso (Imagem 12), na posicao dedicada a
impressao do mapa em tinta de variagao otica.

Em seguida, iniciou-se a visita a linha de producao, onde foram apresentados os
equipamentos e foi possivel verificar as maquinas imprimindo os espelhos da Carteira de
Identidade Nacional. Destaca-se que nao havia impressao calcografica anterior a entrada do
papel narolaria em que se encontra a matriz calcografica (Imagem 13).
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICACAO DO CIDADAO

VALID SOLUGCOES

Foi solicitado acesso ao rolo de entintamento simultaneo e constatado que as duas cores da
matriz calcografica sao impressas simultaneamente no papel (Imagens 14 a 17).

Foi realizada visita ao setor de producao do cartdao em policarbonato e disponibilizados
modelos para analise posterior (Imagens 18 e 19).

Registra-se que foi apresentada nota fiscal da maquina impressora talho doce com duas
cores (Anexo V).

Por fim, em momento posterior a visita, foi solicitado e fornecido pela empresa a relacao de
certificacdes, a saber: NBR 155540, PCI, ISO 9001:2015, ISO 27001:2013, I1SO 14298:2020, ISO
14021:2017, FSC® (Forest Stewardship Council), MASTERCARD, AMEX

% REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASI
4 GOVERNO FEDERAL
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01

MAPA DO BRASIL IMPRESSO COM

TINTA INVISIVEL FLUORESCE
EM VERMELHO A RADIACAO UV

<

02
CORES DO MANUAL
MUMISMATICOD

I . DD BRASIL
PANTOMNE 577 C B

ismatico
]
Pantone 382 C

03

04 i
ALTURA PARA TRANSICAO

CORES NA CALCOGRAFIA

NTE

DAS

Durante a visita técnica algumas divergéncias
foram encontradas entre o manual e as
amostras/modelos que estavam sendo impressos.

Destaca-se a palavra "AUTENTICO" impressa no
interior do mapa do Brasil em tinta invisivel
fluorescente em vermelho a radiacdo UV. A
discrepancia foi relatada ao MJSP e a grafica para
averiguar a versao do manual que foi
disponibilizada.

Outro ponto de atencdo foi a identificagdo no
manual, em paginas distintas (pgs. 6 e 8) de duas
cores para o fundo numismatico (pantones 577 C e
382 C), Uma das empresas Vvisitadas estava
utilizando a cor citada na pg. 8 que por um
equivoco indicava para o fundo numismatico a cor
do fundo iris, o que tornava o modelo com
coloracdo muito divergente. Essa inconsisténcia
foi informada ao MJSP para uniformizacao das
informacoes.

Quanto a formatacao dos textos fixos e varidveis e
elementos da identidade civil, no item 18,
(Naturalidade / Place of Birth), o texto pré-
impresso € previsto com 29 posicdes, mas as
graficas apontaram que ha Ilimitacao de 23
caracteres.

Em duas graficas os modelos apresentam um
mapa vazado em branco, na posicao dedicada a
impressdo do mapa em tinta de variacao otica,
que nao esta previsto no manual.

Destaca-se que o padrao de inscricao do nome da
grafica deve ser definido pelo manual, bem como
as dimensodes do espaco para assinatura.

Por fim, verificou-se que, no manual, o
posicionamento do talho doce nao faz referéncia
a altura da transicao das cores. Durante a visita
técnica constatou-se que cada empresa usa uma

altlra/medida diferente.

AS0 mm 7
i
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CAMARA-EXECUTIVA FEDERAL DE IDENTIFICAGCAO DO CIDADAO

~ No contexto da visita técnica observou-se que todas as
Ag O E S empresas visitadas cumpriram o solicitado no checklist,

P R O POSTAS conforme a.s Atas de Visita Técnica que Nacompanhém
este relatorio (Anexo.V). No entanto, serao necessarias
algumas acgdes por parte da CEFIC no sentido de

uniformizar as divergéncias encontradas.

Ressalta-se que por tratar-se de projeto piloto as
referidas divergéncias sao esperadas e nao afetam a
continuidade do projeto.

No ambito das acdes do Projeto Piloto :
No ambito do Manual da Carteira de ¢ )

Identididade Nacional sugere-se:

_ e Quando houver orcamento e,
e Revisao do manual e : . . .
. . . necessidade, realizacao de visitas
encaminhamento concomitante as .. :
. técnicas para ajustes e
graficas e aos Estados que fazem parte ,
acompanhamentos, até o

do projeto piloto.

* Inclusédo no manual: da altura de
transicao das cores da impressao
calcografica e de padrao de inscricao
do nome da grafica.

credenciamento definitivo.

* Proposicao de resolugcao com ajustes pra
complementar o Decreto 10.977.

e Elaboracao de pareceres técnicos
semestrais no primeiro ano.

* Proposicao de credenciamento
definitivo.

ACOES
PROPOSTAS
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CAMARA-EXECUTIVAFEDERAL DE IDENTIFICACAO DO CIDADAO

O credenciamento realizado pela Camara-
Executiva Federal de Identificacao do
Cidadao visa assegurar que as pessoas
juridicas que prestam servicos na area de
impressdes graficas possuam as condicdoes
técnicas minimas estipuladas para a emissao
da Carteira de Identidade Nacional, desde a
seguranca da informacao até a apresentacao
dos elementos de seguranca necessarios a
confeccao do documento.

O instrumento de Credenciamento & o
documento que registra a capacidade
técnica da pessoa juridica que executara as
atividades relacionadas a impressao da
Carteira de Identidade Nacional. O
documento sera expedido pela CEFIC e tera
validade de 02 (dois) anos a partir da data
de sua expedicao. Para garantir a
manutencao do servico prestado, o processo
de reabilitacao sera iniciado 30 dias antes do
término de sua validade.

DMIC/SEMIR/SEME/SG/PR

Para o credenciamento das Pessoas
Juridicas interessadas no cadastro, serao
exigidos os dados necessarios a sua
caracterizacao juridica e
responsabilidade legal, devendo o
declarante responder civil e
criminalmente, a qualquer tempo, pela
veracidade das informacgdes
apresentadas. Somado aos critérios
técnicos que serao definidos em
Resolucao CEFIC.

O instrumento de credenciamento
definitivo sera disponibilizado e
divulgado no site da CEFIC (
https://www.gov.br/secretariageral/pt-

br/moderniza-brasil/identificacao-do-

cidadao/cefic).
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ANEXOS
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ANEXO 01

2

ROTEIRO DE VISITA TECMICA

Processo SEME n® 00133.000762/2022-14: procedimento especial de verificaco de elementos
técnicos para emissdo da Carteira de ldentidade Nacional

Empresa:

Endereco:

Periodo Sugerido:

1. Introducdo

O presente roteiro tem por objetivo apresentar os topicos que deverdo ser abordados
durante visita técnica, bem como os documentos a serem apresentados para exame posterior. O
roteiro possui carater ilustrativo €, portanto, @ equipe técnica podera solicitar outros documentos
ao longo da visita, caso julgue necessario.

A verificacdo in loco serd realizada com o intuito de confirmar os dados, de acordo com a
check-list sbaixo, & documentos gue contribuam para a instrugdo do processo. Para & juntada de
material a0 processo ou anilise téonica, serdo solicitados documentos para verificacdo durante o
procediments & em momento posterior.

Para uma adequada condugdo da visita técnica, sera necessario:

a) A reserva de uma sala destinada ao desenvolvimento dos trabalhos na gual deve estar
disponivel a documentacdo solicitada;

b) Werificar os equipamentos/magquinas imprimindo a carteira de identidade no momentao
da wisita;

c} Verificar se antes da entrada o papel, ao entrar na rolaria em que se encontra a matriz,
ndo apresenta impressdo c3)gperafica anterior;

d) A apresentacdo de fatura/nota fiscal referente ao equipamento utilizado para
confecgdo da Carteira de |dentidade Macional.

e] Livre acesso aos equipamentos/magquinarios, cilindros montados com as chapas de
impressao, insumaos e salas de producdo das Carteiras de Identidade Macional;

fi Arendimento de requisicio de amostras e materiais impressos;

g) Detalhamento e indicacdo, por parte do representante da empresa, das maguinas
utilizadas;

h) NEo existirem nas maguinas/equipamentos tampas ou painéis encobrindo as rolarias de
forma a impedir = visualizacio de todos os cilindros e rolos existentes na maguina para
comprovacEo da existEncia de uma Unicz matriz cilindrica.

Ao final da verificacdo sera apresentada a "Ata de Visita Técnica", para assinatura dos
integrantes da eguipe técnica & dos representantes habilitados da empresa.

Poderdo ser solicitados relatdrio de producdo, espelhos de documentos, acesso aos
equipamentos £ registro fotografico durante a visita. Além disso, podem ser solicitadas copias de
faturas de compra &/ou venda, de insumos ou de produto acabado, a fim de subsidiar o relatdrio
de visita técnica.

Lista dos Documentos/Arguivos,/Matriz

Ainda gue outros documentos/arguivos possam vir a ser solicitados, a relacdo a seguir

indica os tipos de documentos/arguivos/equipamentoas que deverdo ser disponibilizados para
exame da eguipe técnica da CEFIC.

a) Espelhos da Carteira de ldentidade Macional, tanto no suporte de papel, quanto no
cartdno de policarbonato (quando for o caso);

b) Arguivos digitais e matriz de impressao;

¢} Matriz de impressdo calperéfica cilindrica;

d} Espelho de Carteira de Identidade Macional com imprass3o calcografia cilindrica de matriz
unica em duas cores;

2] Espelhos de Carteirz de Identidade Macional com impressdes em ofsete de segurangs,
contendo fundos especiais, [uigralelras e tintas espaciais;

f] Folhas progressivas da impressio do espelho da Carteira de [dentidade.

Etapas da Visita

@) Apresentagdo breve por parte do representante da empresa dos procedimentos para
emissio da Carteira de ldentidade Nacional, com destaque para o processo produtivo, com
identificacéo das etapas e respectivos equipamentos utilizados;

I} Visita &s plantas produtivas;
¢} Fornecimento de material solicitado pelos integrantes da visita;

d) fssinatura da “"Ata de Visita Técnica”, peloz integrantes da eguipe técnica e

representantes habilitados da empresa. PAGINA 14
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA ECONOMIA

IMSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CARTA PATENTE W® Pl 1102649-7

O INSTITUTD MACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL concede & presenie PATENTE
DE INVENGAD, que oulorga ao seu liular a propriedade da invencio caracterizada neste tiulo, em todo o
territario naciona, garantindo os direilos dela decorentes, presisios na lagislagio em vigar,

(21) Namero do Depasito: PI 1@#—?

(22) Data do Depésito: 1410612011
mmnmuunmﬁﬁmumMMnuhmmu
(1) Classificagio Internacional: BI1F 1107,

(64) Thulo: IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA PRODUZIR Wﬂ-I-ENTDE DE
SEGURANGA EM FORMULARIOS CONTINUOS E PRODUTO RESULTANTE

(73) Titular: THCIHU'.E GREGESONS GRAFICA E SERVS, IND E COM, IMP E EXP EQUIE* LTDA, Pessoa
Juridica. CGCICPF; 3514896000115, Enderepe: RUA GAL. BERTOLDO I(LHE-EH mlﬂl
PAULICEIR, E B, DO CAMPO, 5P, BRASIL{ER), 096EE00D i
(72} Inventor: Li.I'I.E'I'uI'ILECIH TEIZEIRA [, SILVA, \ valh
Prazo de 'I.I'ﬂhh.th“ 20 {vinte) anos eontades a panir de L4/D&/2011, uhaar'mhsm ui‘uith. legais
Expedida em: 30112021

Assinado digismente por:

Liane Elizabath Caldeira Lage
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“IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA PRODUZIR DOCUMENTOS DE
SEGURANCA EM FORMULARIOS CONTINUOS E PRODUTO RESULTANTE",

CAMPO TECNICO

[001] Trata a presente invenglo de impressora calcografica multicor para produzir
documentos de seguranga em formulirios continuos e produto rasultante, mais
particularmente, a impressora pertence a0 campo dos equipamentos de impressio por
“talha doce” ou “intaglic” e tem por novidade e inventividade o fato de incluir duas ou
mais unidades de impressio direta do tipo calcogriafica para duas ou mais cores, além
da unidades de entintamento com localizagio longitudinal eletronica de imagem @
ajuste manual de correcdo lateral, além de dispesitives porta bobinas de papel de
limpeza, umdade para papel de trabalho em bobina ou pacote ¢ médulo de secagem
continua por impadas infravermelho, gerando maior eeleridade na obtengdo de folhas
ou pacotes de documentos com impressdo que requeiram seguranca contra
contrafacdes, reproducio ou simulagho, tals como documentos bancarios,
governamentais, de industria & comércio.

FUNDAMENTOS DA TECNICA

[002] A impressio em alto relevo do tipo sensivel ao tato é conhecida per “intaglio”,
“talho doce” ou impress3o calcogrifica. Compreende um processo de impress3o
distinto e de alta tecnologia, veltado & producdo de documentos de seguranga que,
geralmente, estio asseciados a outros elementos de distinglo, tais como marcas d"dgua,
a/ou impressio holografica ou outros, O resultade da impress3o calcogrifica é de amplo
conhecimento, uma vez que faz parte do uso didrio da maioria da populagio através do
manuseio de cédulas de identidade civil e pablicas, documentos federais, estaduais e
municipais, titulos e certificados, voucher s, ingressos esportivos e para shows, selos de
autenticidade, dentre outros. _

[003] Trata-se de um processo de impressio direta, que usa urna matriz metalica
gravada em baixo relevo com sulcos efou pontos, tinta especial e pressio. Exemplos
deste tipo de impress3o podem ser a rotogravura ¢ a tampografia.

[004] Via de regra, no processo de impressiio calcografica, as dreas de grafismos (baixo
gravado) slo preenchidas com linta, gue 32 transferidas ao substrato, ma sua

Petiglo EMZNOTP, de 2408021, pdp. 1626
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totalidade, através do uso de pressdo, resultando em uma impressdo com relevo
sensivel ao tato,

[005] Os referidos substratos gue alimentam a impressora calcografica, geralmente
provém de Impressbes offset, letterset, flexografia ou outra e adentram,
individualmente a impressora calcogrifica, por melo de alimentadores convencionais. A
impressio de dados variveis, numeragio tipogrifica ou aplicagdo hologrifica sio,
geralmente, executadas apds a impressao calcografica,

£ cedico que o setor comercial demandante de maquina de impressao de doecumentos
de seguranca tem buscado equipamentos que tenham como caracteristicas de
impress3o: a rapidez ¢ o uso de diferentes tipos de materiais {plastico, papel, adesivos
¢ etc) com alimentacdo por formuldrios continwos, apresentando perfeicio na
impressdo, facl manutencio e economia no consumo de energla. Outra procura @
relativa a equipamentos que possuam mddulos intercambidveis, de modo que a
mdquina possa ser instalada em amblentes comn espagos diversificados. E, njo obstante
iss0, também hd grande procura no mercado por equipamentos de impressdo de
seguranca em mais de uma cor, garantindo, assim, maior seguranga aos impressos.
ANALISE DO ESTADO DA TECNICA

[006] Como dito, j4 sio conhecidos da técnica equipamentos para aplicacio de
imprassBes em alto relevo, particularmente voltados a servigos de seguranga de
dacumentos de valor.

[007] O documento de patente norte americano US 5429044 (1995) menciona a
utilizagdo de impressio calcogrifica em documentos de seguranga, especialmente notas
bancdrias, inclulndo um dispositive de alimentacdo de papel, especialmente na farma
de folhas, um dispositivo para o transporte de papel & uma unidade de leitura optica
varidvel apoiada por imagens de pelo menos uma fita, a qual & colocada em contato com
o papel de tal forma gue essas imagens sdo aplicadas em locais definidos no artigo
correspondente & marca de impress3o em papéis de seguranca. A ades3o entre as
imagens e a fita é obtida, por exempla, por meio de cera. De forma importante, verifica-
8 neste primeiro documento, a alimentagio por folhas avulsas e a impressao por fita e
cera para a obten¢do do relevo, configurando-se de forma diferente da proposta na
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presente invengdo, em que a impressio emprega cilindro com matriz em baixo rele-u'u-e
contra-cilindro que atua com pressdo e calor e a alimentagio é feita por papel em
formulirio continua.

[008] Outro documento de patente, também norte americano de n. 6,263,790 (2001)
que compreende uma maquina com um dispositive de alimentagio de folha de papel,
um dispositivo para o transporte de papel e uma unidade para aplicar imagens de
seguranga configurada por pelo menos fita, a qual é colocada em contato em pontos
determinados do papel, de& maneira a transferir as imagens como elementos de
seguranga. A unidade de aplicagio é definida por um cilindro aplicador, equipado com
as almofadas que atuam como registro dos pontos determinados de transferéncia das
imagens de sepuranca, almofadas que cooperam com um cilindro de prensa de
passagem do papel. A maquina é equipada com um dispositivo para pré-aquecimento
da fita com as imagens que serfo aplicadas para a folha de papel. O contacto das
almafadas previstas no cilindro impressor nas fitas com as imagens, contra o papel,
transfere referidas imagens para o mesmao. Observa-se neste dotumento, novamente,
o emprego de folhas avulsas para aplicag3o de transferéncia de imagem por pressdo de
fita aquecida, Este documento difere dos objetivos propostos na invengao.

[009] Outros equipamentos que auxiliam a compreensio do estado da técnica podem
ser visualizades nos documentas JP 20000E5096, US 5429044 ¢ WO 2005,/90088.

[010] Quase que a totalidade das patentes ji depositadas referem-se a impressoras
calcograficas (talhe doce), que produzem impressos em apenas um tipo de papel e/ou
falha ou plistico, e de forma individual, j4 que nBo permitem o uso de formuldrios
continuos, Além disso, ndo sdo diversificadas na impressdo de materiais de diferantes
tamanhos, j4 que realizam a impress3a em material de tamanho certo e determinade,
sendo que, para imprimir impressos em outro tamanho é necessdrio trocar todo o
cassete que, como € de conheciments, pesa em torno de 1 {uma) tonelada.

[011] Além disse, nenhuma das patentes depositadas, apresentam processo de
impressdo calcogrifica em mals de uma cor, traduzindo grande vantagem para o
equipamento gue ora se pleiteia.

[012] Mdo obstante, os equipamentos do estade da técnica sdo demasiadamente
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grandes, ja que nio s3o intercambiaveis, dificultando a manutengio.

BREVE DESCRICAO DO OBJETO

[013] Em wista da técnica anterior, a presente inveng3o propicia um desempenho
aprimarado na obteng3o de documentos de seguranga, pois que previé um equipamento
de impressdo calcografica para impressos de seguranca em formulédrios continuos, em
bobinas ou pacotes, passivel de imprimir gm mais de uma cor, preferencialmenta trés e
é capaz de ser montada por mddulos intercambidveis, sendo eles, unidade de limpeza
de papel, unidade de papel de trabalho, unidade de entintamento, unidade de
impressdo, unidade de secagem por raios infravermelhos e unidade de resfriamento,
akém do modulo de acabamento [corte ou dobra).

[014] Alérn disso, o equipaments possul um painel elétrico onde #3td30 agrupadas o5
componentes elétricas e CLP (Controlador lagico programdvel) da maquina e um painel
de operacdo onde estdo os controles do operador e a IHM da maquina. Um segundo
painel elétrico contém o3 componentes elétricos do egquipamento de secagem
infravermelho.

[015] Mo presente case, porém sem limitagdo de arranjo, a impressora calcografica
miulticor em questdo possui trés unidades de entintamento com localizacdo eletrdnica
precisa da imagem longitudinalmente e ajuste manual de corregdo lateral. Possui
controlé da temperatura nos entintadores e cilindro chapa para facilitar a acio de
limpeza da chapa.

[016] O tracionamento do papel de trabalho é feito por melo de tractores e o papel de
limpeza apresenta dispositivos que proporcionam duas passadas sobre a chapa de
impressdo ficada ao cilindro de chapa.

Além da caracteristica principal relativa ao fato da impressora possulr melos para
imprimir mais de uma cor em papel de seguranga, outra importante caracteristicas
consiste no sistema de alimentagio de papel mediante formuldrio continuo que ndo
permite a dilatacio do papel, e concede o alcance do controle de registro, coma avango
¢ o retrocesso do papel. Mas demais impressoras o papel tem deformidades pelo
aguecimento, e depois na impressio nio s& consegue o controle do registro.
DESCRICAQ DOS DESENHOS

Poiigio E708 TMIED, de 24002001, phyg. 19775
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[017] & complementar a presente descricdo de modo a obter uma m-EIhu.r
compreens3o das caracteristicas do presente invento e de acordo com uma preferencial
realizag3o pratica do mesmo, acompanha a descrigio, em anexo, um conjunto de
desenbas, onde, de maneira exemplificada, embora ndo limitativa, se representou o
sepulnte:

[018] A figura 1 ilustra uma imagem representativa do equipamento de impressio
calcografico multicor e suas unidades principais;

[019] A figura 2 mostra, de forma esquemadtica, o circuito de passagem do papel
limpeza llustrado na figura 1;

[020] A figura 3 ilustra, esguematicamente, o circuito de passagem do papel de
trabalhe, mostrando a saida do formuldrio continuo por meio de bobina (podendo ser
por melo de pacote) e o retorno para a estagdo de dobra ou corte de obtencio do papel
impresso em documentao final;

[021] A figura 4 revela a combinagio das unidades de entintamento e de impressio
multicar dos docurmentos de seguranga com base no equipamento inovada;

[022] A figura 5 representa o conjunto de rodos entintador e distribuidor, integrantes
da unidade antintadora;

[023] A figura 6 mostra, por ilustragio esquemitica, o conjunto do rolo dosador e
tinteiro, também integrantes da unidade entintadora; e

[024] As figuras 7 e & ilustram o deslocamento angular do rolo dosador e tinteiro em
relagio aos rolos entintador e distribuidor para efeito de limpeza,

DESCRICAD DETALHADA DO OBIETO

[025] Com referdncias aos dessnhos, a presente invengdo se refere a um equipamenta
(1) gue inclul unidade de impressio direta (2], do tipo calcografica em alto relevo, para
obtengio de documentos (D) com impressdo de seguranga (P5) contra contrafagbes,
reproducio ou simulagio,

[026] Em particular, o equipamento (1) caracteriza-se por compreender uma linha
produtiva de impressic de mais de uma cor em papel de trabalho na forma de
formulirio continua (PF), sendo dito equipamento (1) montado por mddulos
intercambidvels, particularmente uma unidade suporte (2] do papal de trabalha em
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formuldrio continuo (PFl, em bobina (B] ou pacote (ndo ilustrado), uma unidade de
impressdo calcografica (3) formada pelo cllindro de Impressdo (4), o cilindro de chapa
(5}, a caixa de ventilagio (6) e o tracionador (7), uma ou mais unidades de entintamento
[&), uma unidade de limpeza (9) formada por parta-bobinas (10] de papel limpeza (PL) e
conjuntos de rolo emborrachado (11) ¢ almofada {12). Completando o equipamento é
previsto uma unidade de secagem por ldmpada infravermelho (13] e uma unidade de
resfriamento (14).

[027] Numa solucdo construtiva preferencial, sem limitagio de arranjo, a iImpressora
calcogrifica multicor (1) possui trés unidades de entintamento (B8] com localizagio
eletrénica precisa da imagem longitudinalmente & ajuste manual de correcdo lateral.
[02B] O tracionamento do papel de trabalho em formuldrio continuo [PF) é feito por
dispositivo de tragio inicial (7a), caixa de ventilagdo (6a), tractor de entrada (7b) e calxa
de ventilag3o ou vacuo (6b] dispostos antes da unidade de impressio (3).

[029] A impressdo do papel de trabalho (PF) ocorre apds uma deformagdo plastica
gerada pelo contato des cilindro de impressdo (4] e cilindro de chapa (5), esta
deformagio sendo positiva em torno de & Toneladas.

[030] Cada unidade de entintamento (8] ¢ independente, sendo similares entre sl e
intercambidveis; s3o dispostas de forma angular, tendo o centro do cilindro de chapa (5)
coma centro de referdncia das unidades de entintamento (8).

[031] Cada unidade de entintamento [B) & composta por uma estrutura de ago (Ba) de
forma modular onde todos os mecanismos estardo fiados nesta estrutura, mais
precisamente cinco rodos (figura 5 ¢ B, sendo eles: rolo entintador (8b), rolo distribuidor
(8¢}, rala bailaring (Bd), rolo dosador (Be) e rolo tinteiro (8f), além de servomotor com
redutor @ motoredutor.

[032] O rolo entintador {8b) & compasto por um rolo de superficie metalica onde nele
serd fixado uma chapa off set ¢ sobre ela serd colada uma superficie de borracha (8b°)
que transpartard a tinta ao cilindro de chapa (4). Dito rolo entintador & tracionado por
uma polia sincronizadora e Instalado em um mancal que permite um ajuste excéntrico
com relago ao rolo distribuidor (8c).

[032] © rolo distribuidor (8¢) ¢ um rolo de superficie emborrachada. £ tracionado por
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um serso motor com redutor planetiario e uma polia sincronizadora (ndo iustmdusi.
Este rolo serve para transmitir o movimento ao rolo entintador (8h), levando em conta
que a velocidade tangencial entre estes dois rolos deve ser a mesma sendo. E prevista
uma engrenagem neste rolo para transmiti movimento ao rolo bailarino (8d) e
refrigerac®o para manter a temperatura em torno de 35 °C.

[034] Rolo bailarino (Bd) possui diametro menor em relacdo aos outros rolos ¢ passui
a superficie metilica (8d') retificada, onde a sua fungio é diminuir as imperfeighes
superficiais na tinta antes de transmit-la ao rolo entintador (Bb). O seu movimento se
dard através de uma engrenagem neste rolo em contato com a engrenagem do rolo
distribuidor @ um mecanismo bailarino.

[035] O rodo dosader ([Be) (Figura 6] possul superficie emborrachada,
preferencialmente de ebonite recartilhado (8e'). Seu ajuste de contato com relagdo ao
rodo distribuidor [8c) & feito através de um ajuste lateral ¢ o ajuste de contato com
relagBo ao rolo tinteiro (8f) & feito por meio de um mancal concéntrico em relacio a
fixacho do rolo dosador (82) e excéntrico em relagdo ao rolo tinteiro (8f).

[036] O rolo tinteiro {8f) & de superficie metalica (8f) (metalizado) e tracionado por
um maotaredutor (ndo ilustrado), Possui um dispasitivo de ajuste de tinta por lAmina (L).
[037] O rolo tinteiro (Bf) possui dois atuadores pneumdticos que atuam para permitir
a limpeza do mesmo, sendo eles: (a) atuador de desabilitacio do tinteiro que afastam
angularmente o rodo entintador (8b) do cilindro de chapa [5) & (b) atuador de Limpeza
que movimenta o role dosador (3¢] de forma angular em 45 na vertical (ver figuras 7
E).

[03E] L‘lpape-lde limpeza (PL] apresanta dispositivos que proporcionam duas passadas
sobre achapa de impressio fixada ao cilindro de chapa (4). A bobina de deshobinamento
(BL1) na unidade de papel de limpeza (10) libera o papel de limpeza [PL] para passagem
pelo rolo de limpeza [11) localizado na parte inferior da unidade de impressdo (3). Apds
isso, o papel de limpeza (PL) passa pela almofada (12) e, em seguida, o papel retorna
para a unidade de limpeza (10) senda rebobinamento na bobina (BL2),

[039] O equipamenta possul um painel elétrico onde estio agrupados s COmMponentes
elétricos do Contralader ldglco programadvel (CLP] da magquina € um painel de operacao
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{PE1) onde estdo os controles do operador @ a IHM da magquina. Um segundo p:inél
elétrico (PE2] contém o5 componentes elétricos do equipamento de secagem
infravermelho.,

[040] A impressdo realizada na unidade (3] ne papel de farmulirio continua [PF)
apresenta velocidade de impressdo varidvel de 300 a 5000 impressbes por hora, sendo
controlada por um sistema de servo motores e CLP {controladar ldgico programavel],
[041] O documento de seguranga (PS), resultado dos métodos adotados pelo
egquipamento (1), prevé a impressdo de seguranca (5| em pelo menos trés cores,
decorrente do entintamento em alto relevo praticado nas unidades (8), em papel de
trabalhe na forma de farmulério continua (PF), @ qual pode ser fornecido na forma de
bobina ou em folhas dobradas.

[042] A altura da impressdo é varidvel de & a 26 polegadas, com ajuste executados por
servo motores e largura de até 25 polegadas, controlada por ajustes mecénicos de
tinteiros.

[043] E certo que gquando o presente invento for colocado em pratica, poderio ser
introduzidas modificagdes no gue se refere a certos detalhes de construgho e forma,
sem gue isso implique afastar-se dos principios fundamentals que estdo daramente
substanciados no quadro reivindicatdrio, ficando assim entendido que a terminclogia
empregada nio teve a finalidade de limitag3o.
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Ata da Visita Téenica
1. Identificacio da Visita

17 Visita Técnica 3 Empresa Inddstria Grifica Brasileira Ltda -
Data Hordrio Local
I5/08,2022 OF - alrhy V1 Ao
2. Participantes
Participantes mem Orglo/Empresa
Harurni Pereira Lima Wi [ 3§ s Podicia Federal
Maurn Ramos el i = | "::_;_—: Podicia Fedaral
Limone Cabanelas Martine: il Presidéncia da Republica
Guida Rimini 4 [ A3 g rmasgl mdiistria Grifica Brasibaira Lida
Sidney Fancholi e g Indistria Grafica Brasileira Lida
lafin Rubens Faria Lo N e ¥ indiistria Grafica Brasibeira Ltda
Mauricic Ahvarenga Jragtt e fd o 2 | Montreal
Pedra Canalini Do &7 . | Montreal
3. Check-list
Check-list
Fod possived verificar eguipamentas/maguinas impriminds a carteira de identidade nao
1 | momente da visita MSim ___ Clko
3 Fod possivel verificar, gue ndg hi’l.d_a Impressdo calcografica anterior a entrada do paped na i A
redaria em que se enconira a matriz calcagrifica
Fod apresentada Tawmm fiscal referente ao equipamente utilizada para canfescdo da ﬂlm CINso
3 | Carteira de identidade Nacional.
Fod concedsdo livre acesso acs equipamentcs/maguinirios, dlindres montados cam & | GiSim CNEo
4 | chapas de impressio, insumos e salas de produglio das Carteiras de dentidade Macional; hmuw“
5 | Foram apresentadas amostras @ materiais impreisod guando dalicilada EdSim m [T
As mdquinasfeguipamentas permitiam visualizar todos o cilindros 2 roles euistentes para | @S%im m [T
g | vemerovacio da existéncia de uma dnica matriz cilindrica CING® 4 aplica

Foi visualizado o robo recortado ou o cilindro Orlof para entintamento simultanec das duas | C8im [T
7 | vores na matriz calcegrifica CIMEo se aplica

& matriz calcografica possul gravacio dnica, assim entendida como sendo teda a drea de E@8im ONSe
grafismo calcografica gravada de uma 58 ver ¢ ndo subdividida em diferentes Areas

8 | pravadas Mo se aplica
A gravacio da tarja calcogrifica esti subdiidida em mais de wma drea gravada, havends | OSim  GNEo

g | SPPATACio de cores nessas dreas ON&o se aplica
As duas cores da matriz calcografica sio impressas simultanesmente mnd papel GSim [ [ T

10 OMao se apica
Foram apresentados espethos da Carteira de identidade Macional em suparie de papel | Sim OnEn

14 | eom npressio cakcografia cilindrica de matriz dnica em duas cares DN se aplica
Ad mbguings estavam e luncionaments e realizando as impressédes 5im  ONio

12 CIMGo s aplica
Foram apresentades espethos da Carteira de ientidade Macional em suporte de papel Geim CINdo
com impressies em ofete de deguranca, contendo fundos espedats, mecraletras  tintas

) [e—— CIMGo se aplica
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Foram apreseniados espelhos da Carteira de Identidade Macional no cartio de OSim DOnso
policarbonato com impressies em ofsete de segiranga, contendo fundos espedisis,
14 | micraletras @ tintas especiais [Ehiia se aplica
Progedimenias -
Andlise documental Bsim Omaa
Werificagho dos equipamentos EiSim CMia
Registros fotogrificas ?.n CmGa
4. Autorizagdo

B, ' , representante Indicado pela Inddstria
Grafica 8 Lida, infarmo que fol autorizado o acesso aps equipamentos/maguindrios e ace processes de

preducio da Carteira de identidade Macional, a5 registros fotogrifices, bem come foram concedidaos os documentos
salicitados pars i devides ins confarme a Resalugso n® I, de 02 de junho de 2022, da Cimara Executiva de
Identificagdo do Cdaddo = CEFIC.

e, hoenr 15/8/2011 ﬁ%ﬂdﬁ Augag

Local/Data Assinatura.,

5. Observagbes
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Ata da Visita Téecnica

1. Identificacio da Visita

i® visita iécnica & VALID SOLUGDES 5/a
Data Hordrio Local §
25,08,2022 14:10 Sorocaba-5P
2. Participantes
Participantes Orgio/Empresa
Marwmi Pereira Lima Policia Federal
Mauro Ramos Palicia Fedaral
Simone Cabanelas Martinez Presidéncia da Repdblica
Ednilson de Toleda valid Solugdes 5.4
Ilson Brassan ‘alid Solughes 5.4
Thiago de Paula Peraira Valid SolugBes 5.4
Andre Gallozio Valid Solugbes 5.4
Leandro Brumati Walid Solugfes 5.4
Thiago do NAdimento Gongalves Walid Solugdes 5.4
e ——
3. Check-list
Chick-list
Foi possivel verificar equipamentos/maquinas impsimindo a carteira de identidade no
1 | momento da visita Efim CO#iSo

Foi possivel verificar, gue ndo havia impressio calcografica anterior a entrada do papel na Hsim ONBo
rodiria @m Gue $& encontra a matriz r_aIm-Eﬂﬂr_a

Fol apresentada fatura/nota fiscal referente ao equipamento utilizade para confecglio da im CiNgo
3 | Carteira de |dentldade Nacional.

Fol concedido livre acesso aos equipamaentos/maquindrios, cilindros montados com as | ESim OnEe
chapas de impress3o, insumos e salas de producio das Carteiras de ldentidade Nacional; | - aplica

5 | Faram apresentadas amaostras @ materiais impressos quando solicitado BSim OnGo
A5 maquinasfequipamentos permitiam visualizar todos os cilindros e rolos existentes para | =Hsim Onao
comprovagao da exdsténcia de uma dnica matriz cllindrica OINZo se aplica

Foi visualizado o rolo recortade ou o cilindre Orlof para entintamento simultdneo das duas | Blsim  OMds
- | cores na matriz calcogrifica OIMGo se aplica

& matriz calcografica possul gravacio Gnica, assim entendida como sendo toda a drea de Bsim OINgo

grafismo calcogrifico gravada de uma 56 vez e ndo subdividida em diferentes dreas
g |gravadas OM&o se aplica

A gravagdo da tasja caloogrdfica estd subdividida em mais de uma drea gravada, havenda | [J%im = kR
3 separacdo de CoTes NEs5as areas OnBo se aplica

As duas cores da matriz calcogrifica sio impressas simultaneamente no papel JEHim OkEo
10 | ONEa se aplica

Foram apresentadas espelhos da Carteira de |dentidade Nacional em suporte de papel i BSim  Dwio
com impressio calcografia cilindrica de matriz dnica em duas cores | Ox3o se aplica

oo sy e

1l

As maguinas estavam em funcionamento ¢ realizando as impressdes Bgim  ONEo
12 | Ono se aplica

Foram apresentados espelhos da Carteira de Identidade Nacional em suporte ce papel gro ao

impressées em ofsete de seguranca, contende fundos especiais, microletras e tintas
i3 :p"l;un:‘ s |L CMEo se apiica
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Foram apresentados espelhos da Cartelra de |dentidade Nacional ne cartdo de BSim Oingo
policarbonate com impressdes em ofsete de seguranga, contends fundes especiais, )
14 | microletras e tintas especiais [Ngo se aglica
Procedimentos
Andlise documental EI_!,';“' CINEo
Verificagio dos equipamentas &5im OnSa
Registros fotograficos tsim  One

4. Autorizagio

Eu, M Feewe w , representante indicado pela valid Soluges

5.4, informo que fol autorizade o acesso aos equipamentos/maguindrios ¢ aos processos de produgfo da Carteira de
Identidade Nacional, os registros fotograficos, bem como foram concedidos of documentos solicitados para os
devidos fins conforme a Resolugdo n® 2, de 02 de junho de 2023, da Cimara Executiva de identificacio do CldadBo —

CEFIC.
é‘i‘mm £S5 éﬁ/ &g ét?‘-’ﬁm-m/
Local/Data : Assinatura.

5. Observagbes
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