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1. DO CONTROLE DE QUALIDADE

1.1 O Controle de Qualidade realizado no &mbito do Registro de Precos Nacional -
RPN ¢ regulamentado por meio da PORTARIA N° 341, DE 19 DE JUNHO DE 2023 ¢
pela legislacao que rege o certame. Ocorrera durante a fase de planejamento e também
durante a fase de execugdo, em 1* Etapa, apos a aceitacdo da proposta, por parte do
pregoeiro e antes da homologagao, e, em 2* Etapa, no transcorrer da vigéncia da ata de
registro de precos e dos contratos dela decorrentes e podera ser realizado,
presencialmente ou nao, pelo FNDE, por instituicdes parceiras, bem como,
adicionalmente, executado com auxilio remoto pelos 6rgaos e entidades participantes e
ndo participantes, que auxiliardo esta Autarquia, reportando eventuais ndo
conformidades, respondendo pesquisas, questiondrios ¢ realizando registros

fotograficos e por video.

2 DAS NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
2.1 ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies

pintadas.

2.2 ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a névoa salina — Método de
ensaio.

2.3 ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificagdes, mobilidrio, espagos
e equipamentos urbanos.

2.4 ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificagoes,
mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos.

2.5 ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

2.6 ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

2.7 ABNT NBR ISO 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradagao de
revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 - Avaliacao do grau de enferrujamento.
2.8 ABNT NBR 11003:2023 — Tintas — Determinacao da aderéncia.

2.9 ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratorios de Ensaio e Calibragao.



3. DAS ETAPAS DO CONTROLE DE QUALIDADE

3.1 O Controle de Qualidade ocorrera em duas Etapas, especificamente:

3.1.1 Em 1?* Etapa (Analise do Prototipo): durante a fase de habilitacdo do pregio
eletronico, apds convocacgdo do pregoeiro;

3.1.2 Em 2* Etapa (Analise Documental da Producgdo, da Produ¢do e de Produtos
Entregues): a qualquer tempo durante a vigéncia da (s) Ata (s) de Registro de Pregos
e/ou dos contratos firmados, na forma prevista neste Anexo.

3.2 O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos e de seguranga
estabelecidos para cada item do Caderno de Informagdes Técnicas — CIT.

3.2.1 A certificagdo de um produto ¢ estritamente vinculada a suas especificagdes e ao
seu projeto. Qualquer modificagdo em uma destas varidveis descaracteriza o produto
certificado.

3.2.2 A vinculagdo do projeto/especificacdes ao produto que se encontra em
fabricagdo ndo pode ser quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.

3.3 O conjunto deve receber Manual de Uso e Conservagdo, por meio de QR CODE,
tipo dindmico, ndo expiravel, com dimensdes de 3 cm x 3 cm, com moldura nas bordas
(para melhor contraste), impresso por tampografia na lateral direita da estrutura da mesa,
na face externa, abaixo da identificacdo do padrao dimensional, conforme projeto. A
tampografia deve apresentar ainda os dizeres orientativos “MANUAL DE USO E
CONTROLE DE QUALIDADE”, dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.
3.3.1 No mesmo QR CODE, a licitante devera colocar outra URL fornecida pelo
FNDE no decorrer da 1* Etapa do Controle de Qualidade, ap6s a convocacdo pelo
pregoeiro.

3.4 Os prototipos apresentados poderdo ser desmontados ou destruidos durante as
Etapas de Controle de Qualidade.

3.5 Em qualquer Etapa do Controle de Qualidade, a critério do FNDE, poderdo ser
realizadas visitas técnicas as instalagdes da empresa licitante, fornecedora ou fabrica.

3.6 O Controle de Qualidade compreendera 2 (duas) Etapas, a saber:

3.6.1 1 Etapa - Analise do Prototipo

3.6.1.1 A empresa classificada em primeiro lugar em cada item, apds a fase de aceitacdo
da proposta da empresa e antes da homologa¢do da licitacdo, deverd contratar, com

recursos proprios, um Organismo de Certificacido de Produto — OCP, acreditado pela

CGCRE-INMETRO (Coordenagao-Geral de Acreditagdo, do Instituto Nacional de



Metrologia, Qualidade e Tecnologia), para a ABNT NBR 14006:2008, para atestar a

conformidade dos produtos em relagdo as condigdes estabelecidas neste Anexo, no que

couber, bem
CIT.
3.6.1.2 Num

como as especificacdes técnicas do Caderno de Informagdes Técnicas -

prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitacdo do pregoeiro,

o licitante devera entregar ao FNDE:

3.6.1.2.1 O

informagdes:

a) 1 (um) protétipo de cada CJP-01 e MA-02;

b) Manual de Uso e Conservagdo e o URL disponibilizado pelo FNDE,
ambos com o acesso pelo QR CODE, tipo dindmico, ndo expiravel, com
dimensdes de 3 cm x 3 cm, com moldura nas bordas (para melhor
contraste), impresso por tampografia na lateral direita da estrutura da
mesa,

c¢) Declaragao de concordancia com o fornecimento de informacdes
relacionadas ao Controle de Qualidade (Encarte F);

d) Declaragdo sobre a retirada de prototipos aprovados e reprovados,
datada, assinada pelo representante legal da empresa ou procurador
legalmente constituido (Encarte G);

e) Checklist de avaliagdo de componentes injetados, devidamente
preenchido, correspondente aos modelos de mobiliario a que se aplicam
(Encarte J);

f) Relatorio de Avaliacdo de Protétipo — RAP (Encarte K).

Relatério de Avaliagdo de Prototipo devera conter as seguintes

a) Identificacdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identificacdo do laboratorio responsavel pelas avaliagdes (se for o
caso);

¢) Identificacdo clara e inequivoca do produto;

d) Identificacao do fabricante;

e) Identificacao do fornecedor;

f) Identificacdo do modelo;

g) Declaracdo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do
protétipo ao projeto e as especificacdes técnicas. A declaracdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados

nas montagens dos prototipos;



h) Resultado da avaliagdo de conformidade dos protdtipos aos projetos e
as especificagdes técnicas;

1) Laudo técnico de ensaio (originais ou coOpias autenticadas) que
comprove a qualidade da colagem da fita de borda, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realiza¢do dos ensaios de acordo
com a ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares — Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual ou por laboratorio acreditado para
realiza¢do dos ensaios de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Moveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e métodos de
ensaio;

Observacoes:

e Alternativamente, podera ser aceito laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 14006:2008 - Modveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
¢ condicao essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis coloridas do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificacao do fabricante, data e técnico responsavel.

j) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC
17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de
Ensaio ¢ Calibragao;

k) Laudo técnico de ensaio (originais ou coOpias autenticadas) que
comprove a resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa salina,
de no minimo 300 (trezentas) horas, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE- INMETRO;

1) Laudo técnico de ensaio de determinacdo da aderéncia da tinta, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse

ensaio;



m) Fotos coloridas dos prototipos avaliados (no minimo duas fotos em

diferentes angulos e com tamanho minimo de 9 cm x 12 cm);

n) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo

relatorio.
3.6.1.2.2 Devera ser apresentada ainda, a declaragdo de compatibilidade entre
cavidades de moldes de injecao para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante
do componente (Encarte D).
3.6.1.3 O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante e modelo
idénticos), em diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao FNDE somente a
quantidade de protétipos e documentos estabelecidos para um item.
3.6.14 Sera admitida, opcionalmente e mediante manifestacdo expressa do
licitante, a indicacdo de uma marca adicional de componentes plésticos, com o intuito
de mitigar eventuais desabastecimentos futuros na cadeia de producdo junto aos
fornecedores parceiros.
3.6.1.4.1 Caso opte pela indicacdo de duas marcas de componentes plasticos, o
licitante devera indicar qual marca sera a primeira op¢ao e que devera ja vir montada no
prototipo a ser enviado na 1* Etapa — Andlise do Prototipo e qual marca serd escolhida
como ope¢ao adicional. Nesse caso, serd necessario entregar ao FNDE, relativamente a
marca adicional, somente os componentes plasticos desmontados avulsos, ensaiados e
certificados (sem a montagem no prototipo) e suas devidas documentagdes, referentes a
cada CJP-01 e MA-02, se for o caso, observando-se 0 mesmo prazo de entrega e
apresentacdo da documentacdo prevista nos subitens 3.6.1.2, 3.6.1.2.1 ¢ 3.6.1.2.2.
3.6.1.4.2 Ressalta-se que somente sera necessaria a apresentacao de prototipos
montados com a marca adicional de componentes plésticos ensaiados e certificados
escolhida se o FNDE julgar pertinente e notificar a empresa licitante/fornecedora,
formalmente, via e-mail ou oficio. Nesse caso, 0 prazo maximo para o recebimento do
prototipo no FNDE ¢ de 10 (dez) dias, contados a partir da ciéncia da notifica¢do pelo
licitante.
3.6.1.4.3 Cumpre destacar que ndo serd permitida, em hipotese alguma, a montagem
de um protdtipo mesclando as marcas dos componentes escolhidas. Cada protétipo
devera ser integralmente montado com a utilizagdo de apenas uma das marcas. A
restri¢ao € aplicavel durante toda a fase de Controle de Qualidade, bem como durante o
periodo de fornecimento dos produtos, apds a assinatura da Ata de Registro de Precos

bem como dos contratos dela decorrentes.



3.6.1.5 Os protétipos deverdo ser entregues no protocolo do FNDE, exclusivamente no
horario compreendido entre 08:00h as 12:00h e 14:00h as 18:00h, embalado conforme
descrito no subitem EMBALAGEM, do Caderno de Informacoes Técnicas - CIT, com
etiqueta de identificacdo, contendo as seguintes informacdes:

a) “PROTOTIPO”;

b) Aos cuidados da Chefia de Projeto de Qualidade - CQUAL;

¢) Numero do Pregao Eletronico;

d) Numero e descrigao do item;

e) Identificagdo do fabricante;

f) Identificacdo do fornecedor.

OBS: Nao sera aceita, em nenhuma hipotese, a entrega do mobiliario escolar,

na sede do FNDE, em dias e horarios diversos dos estipulados no subitem

3.6.1.5.
3.6.1.6 Caso o prototipo, o Manual de Uso e Conservagdo e o Relatorio de Avaliagao
de Protétipo ndo sejam entregues no prazo estipulado no subitem 3.6.1.2 ou apresentem
ndo conformidades com o projeto ou com as especificacdes técnicas, o licitante sera
desclassificado do certame e o FNDE podera convocar o proximo classificado na fase
de lances.
3.6.1.7 A avaliacdo sera realizada pelo FNDE, que podera, a seu exclusivo critério,
designar Comissdao Técnica, composta de servidores da Autarquia, de membros da
area/orgao demandante e/ou de integrantes de instituicdes parceiras designados pelo
FNDE e que verificardo a conformidade das caracteristicas dos prototipos com as
especificagdes técnicas do CIT.
3.6.1.8 Caso algum prototipo nao seja aprovado no decorrer da avaliagdo, a empresa
podera fazer as devidas corregdes e submeté-los a novas analises, desde que dentro do
prazo estipulado para entrega do Relatorio de Avaliagdo de Prototipo ao FNDE,
conforme subitem 3.6.1.2 deste Anexo.
3.6.1.9 Decorrido o prazo de apresentagdao do Relatério de Avaliagao de Prototipo,
caso a empresa vencedora ndo tenha todos os protdtipos aprovados, o FNDE podera
conceder prazo adicional maximo de 10 (dez) dias, desde que a justificativa que
fundamente o pedido se baseie em fatos imprevisiveis — que ndo abarcam a falta de
planejamento prévio do licitante e a demora no inicio do processo de certificacao do

mobiliario junto ao OCP e/ou na execucdo do laudo técnico de ensaio de névoa salina,



se for o caso, e seja aceita, exclusivamente a critério do FNDE. Caso ndo seja acatada a
justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, € assim sucessivamente.
3.6.1.10 O FNDE poderd solicitar informacdes diretamente ao OCP/Laboratorio
contratado pelo licitante, conforme declaracdo (Encarte F).

3.6.1.11 Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos protdtipos sdo de
responsabilidade exclusiva do licitante.

3.6.1.12 Qualquer manifestacao do licitante, durante a Etapa de Analise do Protétipo,

devera ser dirigida ao pregoeiro, por escrito (e-mail: compc@fnde.gov.br).

3.6.1.13 Os prototipos reprovados durante a 1* Etapa — Andlise do Protdtipo — estardo
disponiveis para serem recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apos a
homologag¢ao do item. Para a retirada, devera ser enviado um e-mail com a solicitagao

no endereco eletronico dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento da homologagao sera

de responsabilidade exclusiva do licitante e, caso ndo sejam retirados dentro do prazo
estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doacgao.

3.6.1.14 Os protdtipos aprovados ficardo na posse do FNDE e serdo utilizados como
referéncia nas analises que vierem a ser executadas na 2" Etapa do Controle de
Qualidade, além de eventuais confrontacdes futuras e com os lotes entregues. Poderdo
ser recolhidos pelo licitante em até 30 (trinta) dias apds o término da vigéncia da Ata.

Para a retirada, devera ser enviado um e-mail com a solicitagdo no enderego eletronico

dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento do prazo sera de responsabilidade exclusiva
do licitante e, caso ndo sejam retirados dentro do prazo estabelecido, estardo,
automaticamente, sujeitos a descarte/doacao.

3.6.1.15 O licitante devera entregar uma declara¢ao (Encarte G) no prazo estipulado
no subitem 3.6.1.2., declarando concordancia e ciéncia sobre o periodo para a retirada
dos protdtipos aprovados e reprovados e, caso ndo se manifeste dentro do prazo
estabelecido para cada situagdo, os protdtipos estardo, automaticamente, sujeitos a

descarte/doagao.

3.6.2 2* Etapa — Analise Documental da Producio, da Producido e de Produtos

Entregues

3.6.2.1 Todos os produtos de todos os lotes fabricados pela(s) empresa(s) de
mobiliario escolar para atendimento aos contratos firmados em decorréncia da utilizagdo
da(s) Ata(s) de Registro de Precos gerenciada(s) pelo FNDE, no ambito do pregao

eletronico regulamentado pelo edital, do qual faz parte o Caderno de Informacgdes



Técnicas — CIT, deverio atender integralmente as especificagdes e demais condigdes
aqui estabelecidas, assim como deverdo ser produzidos em total compatibilidade com
os prototipos aprovados na 1* Etapa — Analise do Prot6tipo, na forma estabelecida no
subitem 3.6.1. deste Anexo.

3.6.2.2 A Analise da Producio sera realizada pelo FNDE na condigio de Orgio
Gerenciador do Registro de Pregos, nos termos dos incisos IX e XIV do art. 7° do

Decreto n° 11.462/2023, da seguinte forma:

a) Analise Documental da Producido: tem por objetivo principal a
comprovagdo de que o mobilidrio escolar fabricado pelo(s) fornecedor(es) registrado(s)
estd regular em relacdo as leis e demais instrumentos normativos que regulam e
vinculam esse segmento, inclusive o edital do pregdo; consiste na analise, por parte do
FNDE, de documentos relacionados a produgdo, tais como cronogramas, certificados,
relatorios, laudos, declaragdes, atestados, planos de corregdo, etc., solicitados na forma

disposta no subitem 3.6.2.3 deste Anexo.

b) Analise da Producfo: tem por objetivo principal verificar se o processo
produtivo da(s) empresa(s) atende aos requisitos e condigdes estabelecidos neste Anexo,
se o projeto executivo do mobilidrio escolar estd sendo respeitado e se os produtos
fabricados estdo compativeis as especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade
exigidos, inclusive em relacdo aos prototipos aprovados na 1* Etapa — Analise do
Prototipo, no que couber; consiste na vistoria do processo produtivo do(s)
fornecedor(es) a partir de visita de servidor/avaliador do FNDE e/ou institui¢do parceira
a suas instalagdes e/ou de solicitagdo de documentacdo, seguida da andlise técnica
realizada em amostra(s) aleatoriamente escolhida(s), tanto de produtos embalados e
prontos para expedicdo quanto de partes e/ou componentes dos produtos, em
conformidade ao disposto no subitem 3.6.2.4 deste Anexo. A decisdo sobre a forma de
operacionalizar a execu¢do da Analise da Producdo ficara exclusivamente a critério do
FNDE. A anélise podera ocorrer de maneira presencial ou com o auxilio remoto —
mediante processo de autoinspecao por parte do proprio fornecedor — e contar com
membros da Comissdo Técnica, caso exista e/ou integrantes de instituigdes parceiras

designados pelo FNDE.

¢) Analise de Produtos Entregues: tem por objetivo principal verificar se
os produtos fornecidos pela(s) empresa(s) aos entes contratantes guardam

compatibilidade aos prototipos aprovados na 1* Etapa — Anélise do Protdtipo, as
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especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade exigidos, além de possibilitar a
coleta de dados e informagdes acerca da adequagdo dos produtos disponibilizados aos
Estados, Distrito Federal e Municipios as suas necessidades, visando a eventual
melhoria das especificagdes e do modelo de compras do FNDE; consiste na analise
técnica, por servidor/avaliador do FNDE ou por integrantes de institui¢des parceiras,
designados pelo FNDE, de mobiliario(s) aleatoriamente escolhido(s) dentre os produtos
entregues pelo(s) fornecedor(es) as entidades contratantes, observado o disposto no
subitem 3.6.2.5 deste Anexo. Excepcionalmente, a Andlise de Produtos Entregues
podera ser feita remotamente, por meio de solicitacdo de envio de formuldrios de
pesquisa online, relatdrios fotograficos, videos e demais documentos emitidos pelos

entes contratantes, exclusivamente a critério do FNDE.
3.6.2.3 Analise Documental da Producao

3.6.2.3.1 A Analise Documental da Produgao por parte do FNDE se dara por intermédio

dos seguintes documentos, a serem apresentados na frequéncia e prazos dispostos a

seguir:
Prazo
. f o para
Documento Emissor Modelo Frequéncia . A contar
envio ao
FNDE
Aviso de Antes da
i Fornecedor - 20 (vinte) data de
Inicio da . Encarte H Unica . .
~ registrado dias inicio da
Produgao ~
produgao
Cronografn 2 Fornecedor ngpre que | 5 (cinco) Da ~
de Produgdo e registrado Encarte I | solicitado pelo dias Gteis | requisicdo
Entrega & FNDE do FNDE
Organismo de
Certificagdo de
Produto (OCP) 3 (trés) vezes,
acreditado pelo ao longo da
Inmetro paraa | Conforme | viggncia da(s) Da
Relatério de | ;00T NBR | descritono |- Ava(s) elou 60 definigio,
Avaliagdo do Moveis 36233 dos contratos | (sessenta) | pelo FNDE,
Produto N firmados, na | gias uteis | do lote a ser
escolares — deste forma .
. avaliado
Cadeiras e Anexo estipulada no
Mesas para subitem
Conjunto 3.6.2.3.3 deste
Aluno Anexo
Individual.
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Declaragdo de
Concordancia
ao OCP para
que este
forneca
informagoes
diretamente Da
ao FNDE Fornecedor ) 5 (cinco) assinatura da
acerca dos . Encarte F Unica S Ata de
resultados de registrado dias uteis Registro de
avaliagoes de Precos
qualidade dos
itens em
produgdo
analisados por
aquele
Organismo
Conforme I.)O
subitem Sempre que _ recebimento,
Plano de Fornecedor houver ndo | 20 (vinte) pela
~ . 3.6.2.4.6 . .
Corregdo registrado doste conformlfiqde dias empresa, da
Anexo a ser corrigida Notificagao
do FNDE

3.6.2.3.2 Os modelos do Aviso de Inicio da Produgdo (Encarte H) e do Cronograma de
Producdo e Entrega (Encarte I) poderdo ser ajustados/adaptados aos padrdes de cada
fornecedor registrado, desde que sejam mantidas, no minimo, as informacdes solicitadas
pelo FNDE.

3.6.2.3.2.1 Quando do envio do Aviso de Inicio da Produgdo, o fornecedor
registrado devera informar o Cronograma de Producao e Entrega referente ao primeiro
més de produgao.

3.6.2.3.2.2 As informacdes relativas a produgdo/entrega dos demais mobilidrios,
objetos do CIT a parte, deverdo, sempre que possivel, ser agrupadas em um mesmo
cronograma, para fins de melhor visualizagao e controle por parte do FNDE.

3.6.2.3.3 O Relatorio de Avaliagdo do Produto devera ser produzido e assinado por
Organismo de Certificacdo de Produto — OCP (acreditado pelo INMETRO para a ABNT
NBR 14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual) em 3 (trés) momentos ao longo da vigéncia da(s) Ata(s) de Registro de Precos
e/ou dos contratos dela(s) decorrentes).

3.6.2.3.3.1  Os lotes dos quais deverdo ser retiradas as amostras para a avalia¢do por

parte do OCP serdao definidos pelo FNDE, a partir das informagdes prestadas pelo
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fornecedor por meio do Aviso de Inicio da Producdo (Encarte H) e do Cronograma de
Producao e Entrega (Encarte I):
3.6.2.3.3.1.1 O FNDE se resguarda o direito de estabelecer os 3 (trés) momentos de
avaliagdo do produto, conforme critérios proprios decorrentes de sua estratégia de
avaliagdo de registro de precos.
3.6.2.3.3.2 O OCP se responsabilizara por avaliar a conformidade das amostras as
especificagdes e requisitos estipulados no Caderno de Informacgdes Técnicas — CIT e ao
prototipo ensaiado na 1? Etapa do Controle de Qualidade, conforme disposto no subitem
3.6.1.2.1.
3.6.2.3.3.2.1 As amostras devem ser coletadas em lote j& inspecionado e liberado pelo
Controle de Qualidade da fabrica, na area de expedi¢cdo, em embalagens prontas para
comercializa¢do, podendo o OCP, durante a coleta, solicitar componentes ou acessorios
adicionais.
3.6.2.3.3.2.2 O OCP deve se responsabilizar por garantir a aleatoriedade das amostras
e deve estabelecer o procedimento para a coleta das mesmas na unidade fabril, inclusive
em relagdo a sua identificacao e lacragao.
3.6.2.3.3.2.3 Deverdo ser coletadas amostras de um mesmo lote, em triplicata, sendo
uma para prova, outra para contraprova e outra para testemunha.
3.6.2.3.3.2.4 A critério do fornecedor, mediante solicitacdo formal ao OCP, as amostras
de contraprova e testemunha ndo necessariamente precisarao ser ensaiadas. Neste caso,
nao poderd haver contestacao dos resultados obtidos na amostra prova.
3.6.2.3.3.3 O Relatorio de Avaliagdo do Produto devera conter, no minimo, as
seguintes informacoes:

a) Identificagdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identifica¢do do(s) laboratorio(s) responsavel(is) pelas medi¢des e
ensaios;

c) Identificagdo clara e inequivoca do produto medido e ensaiado;

d) Identificagdo clara e inequivoca do lote do qual foram obtidas as
amostras ensaiadas;

e) Identificagdo do fabricante;

f) Identificagdo do fornecedor;

g) Identificagdo do fabricante de cada componente injetado e/ou
de compensadomoldado que compde a montagem;

h) Resultado da avaliagao de conformidade as especificagdes e
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requisitos estipulados no CIT;

1) Laudos referentes aos resultados dos seguintes ensaios da norma
ABNT NBR 14006:2008:

e 4.3.3. Saliéncias, reentrancias ou perfuracdes cortantes;
e 4734 Saliéncias perfurantes;

e 4.3.5. Respingos de solda;

e 4.1.2.2. Qualidade da colagem (quando aplicavel);

e 4.3.13.1. Resisténcia a corrosio;

e 4.3.13.2. Espessura da Camada,;

e 4.3.13.3. Aderéncia da Camada.

j)  Fotos coloridas do produto avaliado;
k) Parecer conclusivo sobre a avaliacdo, mediante declaracao de
conformidade ou ndo conformidade do produto avaliado as
especificagdes e requisitos constantes no CIT e ao protdtipo ensaiado
na 1* Etapa do Controle de Qualidade;
1) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel
pelo Relatdrio.
3.6.2.3.3.4 Caso o Relatorio de Avaliagao do Produto contenha Parecer Conclusivo
que aponte para a nao conformidade do produto avaliado as especificagdes e requisitos
constantes no CIT e ao protdtipo ensaiado na 1* Etapa do Controle de Qualidade, o
FNDE adotard as seguintes providéncias:
3.6.2.3.3.4.1 Suspensado da utilizacdo da (s) Ata (s) de Registro de Pregos para novas
solicitagdes por parte dos drgaos participantes de compra nacional;
3.6.2.3.3.4.2 Suspensao da autorizag@o para contrata¢do para os 6rgaos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdos ndo
participantes, se for o caso;
3.6.2.3.3.4.3 Ampla divulgagdo aos o6rgaos/entidades contratantes do mobiliario escolar
para que tomem as devidas providéncias no ambito da execugdo dos contratos firmados.
3.6.2.3.3.5 As medidas constantes do subitem 3.6.2.3.3.4 vigerdo até que o fornecedor
tenha regularizado sua situagdo, atendidos os critérios estabelecidos neste Anexo e
adotadas as providéncias junto ao OCP visando a correcdo das ndo conformidades
apontadas e a realizagdo de novas avaliacdes atestando as corre¢des implementadas, até

que se obtenha Relatério de Avaliacdo do Produto em conformidade ao estabelecido,
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sem prejuizo da possibilidade de aplicagdo, por parte do FNDE, de sangdes por
descumprimento das condigdes da ata de registro de precos e de cancelamento do
registro do fornecedor, com base no art. 28, I do Decreto n® 11.462/2023, bem como de
sancdes decorrentes de eventual descumprimento contratual, estas por parte dos entes
contratantes.

3.6.2.3.3.5.1 Os lotes reprovados ndo poderdo ser liberados para comercializagdo, de
modo que caberé ao fornecedor, em conjunto ao OCP e dando ciéncia ao FNDE, adotar
todas as providéncias cabiveis em relacdo aos produtos colocados no mercado
apresentando ndo conformidades que coloquem em risco a saide e a seguranga do
consumidor € 0 meio ambiente, observados, por analogia e no que couber, os Requisitos
Gerais de Certificagao de Produtos do INMETRO (RGCP), inclusive no que se refere a
destinagdo ambientalmente compromissada dos materiais/insumos que nao possam ser
reinseridos na producao.

3.6.2.3.3.6 O Relatorio de Avaliagdo do Produto deverd ser enviado pelo(s)
fornecedor(es) registrado(s) aos 6rgaos/entidades contratantes, sempre que por estes
solicitados.

3.6.2.3.3.7 Os custos das atividades de avaliagao do produto por parte do OCP correrdo
as expensas do fornecedor registrado.

3.6.2.3.4 Fica dispensada de envio ao FNDE a Declara¢do de Concordancia ao OCP, na
forma disposta no subitem 3.6.2.3.1., o fornecedor que ja houver incluido no escopo da
Declaracdo enviada na 1* Etapa do Controle de Qualidade, conforme subitem 3.6.1.2.,
“c”, deste Anexo, a amplitude dos resultados de avaliagdes de qualidade dos itens em

produgdo (2* Etapa do Controle de Qualidade).

3.6.2.3.5 Compete a(s) empresa(s) registrada(s) exigir(em) dos seus fornecedores de
insumos e componentes a atualiza¢do a Declaragdo a que se refere o subitem 3.6.1.2.2,
sempre que for o caso, seguido do envio dessa documentagdo ao FNDE no prazo
maximo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da sua emissdo, observado o respectivo modelo

constante do Encarte D deste Anexo.

3.6.2.3.6 O nao envio da documentagao relacionada a Analise Documental da Produgao,
na forma e nos prazos previstos neste Anexo, sujeita o fornecedor registrado as
providéncias estabelecidas nos subitens 3.6.2.3.3.4. e 3.6.2.3.3.5. desse Anexo, no que

couber, assim como as sangoes previstas na (s) Ata(s) de Registro de Precos.
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3.6.2.4 Analise da Producao

3.6.2.4.1 A Analise da Producdo podera ser realizada por equipe técnica do FNDE ou
por instituigdes parceiras, presencialmente ou com o auxilio remoto — mediante
procedimento de autoinspe¢do por parte do proprio fornecedor — em diferentes
momentos ao longo da vigéncia de cada Ata de Registro de Precos e/ou dos contratos
delas decorrentes, a exclusivo critério do FNDE.

3.6.2.4.1.1 Eventual cronograma de visitas técnicas sera definido pelo FNDE segundo
critérios proprios, podendo levar em consideracdo as informagdes fornecidas pela(s)
empresa(s) por meio dos documentos “Aviso de Inicio da Produciao” e “Cronograma de
Producdo e Entrega”, na forma disposta no subitem 3.6.2.3.1. deste Anexo, ou a partir
de informagdes obtidas/confirmadas junto aos Orgaos/entidades contratantes, se
necessario.

3.6.2.4.1.2 O FNDE se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, realizar
visitas técnicas sem prévio agendamento junto ao(s) fornecedor(es) registrado(s).
3.6.2.4.1.3 Os custos das atividades de Analise da Producdo executadas pelo FNDE
correrao a suas expensas.

3.6.2.4.2 A equipe técnica responsavel pela visita sera designada pelo (a) Diretor(a) de
Administragdo do FNDE.

3.6.2.4.2.1 Sempre que possivel, compora a equipe técnica pelo menos um servidor
da Diretoria de Administracao do FNDE.

3.6.2.4.2.2 A critério do FNDE, podera compor a equipe técnica colaborador eventual
com comprovada experiéncia em Controle de Qualidade, metrologia, analise da
conformidade e/ou em processos produtivos da industria moveleira, observadas as
parcerias e acordos de cooperagdo celebrados por esta Autarquia.

3.6.2.4.3 Nas visitas técnicas serdo analisadas amostras dos produtos constantes de
lotes ja inspecionados e liberados pelo Controle de Qualidade da fabrica, na area de
expedi¢dao, em embalagens prontas para comercializagdo.

3.6.2.4.3.1 A andlise da equipe técnica envolvera todas as especificagdes técnicas do
CIT e demais condigdes estabelecidas neste Anexo, assim como os aspectos de
seguranga, resisténcia e durabilidade dos produtos, podendo, inclusive, adentrar aos
aspectos dimensionais ¢ demais elementos constitutivos constantes dos Projetos

Executivos.
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3.6.2.43.2 A critério da equipe técnica, poderdo ser analisadas partes/pecas/
componentes dos produtos em linha de producdo, para fins de verificacdo do
cumprimento das especificagdes técnicas estabelecidas no CIT.

3.6.2.4.4 As visitas técnicas serdo documentadas, inclusive por meio de registros
fotograficos, e sera elaborado Relatorio Técnico de Visita, o qual sera encaminhado ao
respectivo fornecedor para conhecimento e adogao das providéncias cabiveis.
3.6.2.4.4.1 O Relatorio Técnico de Visita demonstrara os itens que foram objeto de
analise, os parametros de avaliagdo, os resultados observados e, se for o caso, as ndo
conformidades identificadas, os itens/subitens deste Anexo e do CIT, que foram
descumpridos e demais informagdes que se mostrem relevantes para o processo de
Controle de Qualidade.

3.6.2.4.5 Na impossibilidade de ocorrer a visita técnica as instalagdes da empresa ou
fabrica, ficard a critério desta Autarquia a solicitagdo de quaisquer documentacdes
relativas ao processo produtivo para fins de Controle de Qualidade.

3.6.2.4.6 As ndo conformidades identificadas nas visitas técnicas ou na
documentacao solicitada deverdao ser objeto de proposicao de Plano de Correg¢do por
parte do fornecedor, o qual devera ser enviado ao FNDE no prazo de 20 (vinte) dias, a
contar do recebimento da Notificacdo por parte desta Autarquia.

3.6.2.4.6.1 O Plano de Corregdo devera contemplar, no minimo, as possiveis causas
identificadas para cada nao conformidade verificada, a solugao proposta para elimina-
las, o cronograma de execuc¢do e as formas de incorporacdao da solucdo as rotinas de
Controle de Qualidade da empresa, com vistas a nao recorréncia das ndo conformidades,
além de registros fotograficos demonstrando a implementacao das acdes corretivas.
3.6.2.4.6.2 O FNDE analisard a pertinéncia, suficiéncia ¢ adequag¢dao do Plano de
Correcdo apresentado pelo fornecedor para o saneamento das ndo conformidades
verificadas, e, no caso de ndo ser acatado, devera ser objeto de nova proposi¢ao no prazo
de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da Notificagdo do FNDE.

3.6.2.4.6.2.1 Aplica-se o disposto neste subitem para os casos de acatamento parcial
do Plano de Correcao, relativamente aos pontos ndo acatados.

3.6.2.4.6.2.2 Sera possivel ao fornecedor enviar até 2 (dois) planos de correcdo que
versem sobre o mesmo rol de nao conformidades. Serd considerado “mesmo rol”, para
fins da contabilizagdo da quantidade de Planos de Corre¢dao a serem aceitos, as

inconformidades remanescentes contidas no primeiro Plano de Corregao solicitado.
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3.6.2.4.6.3 A critério do FNDE, o Plano de Correg¢do proposto pelo fornecedor e
acatado por esta Autarquia sera objeto de confirmagao de sua implementagdo em outras
visitas técnicas as instalacdes da empresa ou fabrica e/ou por meio da Analise de
Produtos Entregues, remotamente ou ndo, a que se refere o subitem 3.6.2.5 deste Anexo.
3.6.2.4.6.4 O ndo encaminhamento ou ndo acatamento do segundo Plano de Correcao,
na forma estabelecida, assim como o ndo cumprimento das agdes propostas, implicara
descumprimento das regras do Controle de Qualidade, passivel da adocdo das
providéncias constantes dos subitens 3.6.2.3.3.4. a 3.6.2.3.3.5. deste Anexo, bem como
da possibilidade de aplicagdo, por parte do FNDE, de san¢des por descumprimento das
condi¢des da ata de registro de precos e de cancelamento do registro do fornecedor, com
base no art. 28, I do Decreto n® 11.462/2023, bem como de sancgdes decorrentes de
eventual descumprimento contratual, estas por parte dos entes contratantes.

3.6.2.4.6.5 Os resultados das referidas visitas constituem-se em fundamento para
eventual aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condigdo de Orgdo Gerenciador,
ao(s) fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas niao conformidades
decorrentes das atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras
estabelecidas neste Anexo, no edital e nos seus demais documentos.

3.6.2.4.7 Os resultados das visitas técnicas poderdo ser divulgados, inclusive em meio
eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria do processo de especificagoes,
uso e fabricacdo dos produtos, bem como dos controles implementados tanto pelas

empresas quanto pelo FNDE.
3.6.2.5 Analise de Produtos Entregues

3.6.2.5.1 A Anadlise de Produtos Entregues podera ser realizada pelo FNDE ou por
representantes das entidades contratantes que vierem a receber os itens contratados, via
relatorio remoto, que poderd contemplar formularios de pesquisas online, fotos e videos,
a ser encaminhado ao FNDE ao longo da vigéncia de cada Ata de Registro de Precos
e/ou dos contratos delas decorrentes.

3.6.2.5.2 A Analise de Produtos Entregues podera ser realizada a partir de amostra
retirada do(s) lote(s) fornecido(s) pela(s) empresa(s) registrada(s) e ainda estocado(s)
em depodsito/almoxarifado do érgdo/entidade contratante, em embalagem original, da

forma que houver sido entregue pelo(s) fornecedor(es).
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3.6.2.5.2.1 A Andlise de Produtos Entregues seguira, no que couber, os mesmos
parametros empregados na Analise da Produgdo, caso ocorra, conforme disposto no
subitem 3.6.2.4.3.1.

3.6.2.5.2.2 No caso de ser realizada Analise de Produtos Entregues que ja estejam em
uso, ou fora de suas embalagens originais, a andlise limitar-se-4 aos aspectos estruturais,
dimensionais, de montagem, componentes, revestimento, solda, acabamento, pintura,
identificacdo do produto, do fornecedor, do padrdo dimensional, de seguranga,
resisténcia e durabilidade.

3.6.2.5.3 O FNDE ou os representantes das entidades contratantes documentarao,
inclusive por meio de registros fotograficos/videos, todas as atividades realizadas no
ambito da Analise de Produtos Entregues, e o FNDE elaborara Relatorio de Analise de
Produtos Entregues, observando, no que couber, o disposto no subitem 3.6.2.4.4.1. deste
Anexo.

3.6.2.5.3.1 O Relatorio de Andlise de Produtos Entregues serd encaminhado ao
respectivo fornecedor e ao 6rgao/entidade interessado, para conhecimento ¢ adogao das
providéncias cabiveis, observadas as competéncias consignadas na(s) Ata(s) de Registro
de Precos e no(s) contrato(s) firmado(s), conforme o caso.

3.6.2.5.3.2 O FNDE, observadas suas competéncias na qualidade de Orgao Gerenciador
do Registro de Pregos, podera notificar o(s) fornecedor(s) registrado(s) acerca do
descumprimento das regras de Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo e
consignadas na(s) Ata(s) de Registro de Precos, estabelecendo prazo para manifestagdo
e, se for o caso, para apresentacdo de Plano de Corre¢do, na forma disposta no subitem
3.6.2.4.6. deste Anexo.

3.6.2.5.3.3 A Analise de Produtos Entregues constitui em fundamento para eventual
aplicacio de sangdes por parte do FNDE, na condi¢io de Orgdo Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das
atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas neste
Anexo, no edital e nos demais documentos.

3.6.2.5.4 Serao disponibilizadas Listas de Verificagdo no Portal do FNDE ou em outro
meio alternativo, exclusivamente a critério do FNDE, para serem preenchidas pelas
entidades contratantes para a checagem das especificagdes técnicas dos produtos e
identificacdo de eventuais ndo conformidades, podendo ser anexadas ao Termo de

Recusa do Objeto, conforme estabelecido no Termo de Referéncia.
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3.6.2.5.4.1 Os resultados das andlises de produtos entregues serdo amplamente
divulgados, inclusive em meio eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria
do processo de especificacdes, uso e fabricagdo dos produtos, bem como dos controles
implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.2.5.5 A Andlise de Produtos Entregues ndo se confunde com as atividades de
acompanhamento e fiscalizagdo da execugdo contratual por parte dos o6rgaos/entidades
contratantes, nos termos do art. 117 da Lei n° 14.133/2021 e do art. 8°, IX, do Decreto
n° 11.462/2023.

3.6.2.5.5.1 Eventuais processos administrativos relacionados ao descumprimento de
clausulas contratuais por parte do(s) fornecedor(es) registrado(s) serdo conduzidos pela
Administragdo dos orgaos/entidades contratantes, no ambito da relacdo juridica
estabelecida entre Contratante e Contratada.

3.6.2.5.5.2 Em cumprimento a sua competéncia legal de prestacdo de assisténcia
técnica aos Estados, DF e Municipios, o FNDE disponibilizarad aos 6rgdos/entidades
contratantes do mobilidrio escolar instrumentos administrativos para auxilid-los em
relagdo ao Controle de Qualidade dos produtos recebidos a partir dos contratos firmados

com o(s) fornecedor(es) registrado(s).

3.6.3 Disposicoes finais acerca da 1* Etapa — Analise do Prototipo e da 2* Etapa

— Analise Documental da Producio, da Producio e de Produtos Entregues

3.6.3.1 A critério exclusivo do FNDE, mediante apresentagdo de solicitacdo e de
justificativa por parte do licitante/fornecedor, podera ser concedido prazo adicional para

a entrega da documentacdo técnica relativa as etapas do Controle de Qualidade.

3.6.3.2 O FNDE se resguarda o direito de, sempre que existirem fatos que o
justifiquem, comunicar ao respectivo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, a
ocorréncia de ndo conformidades verificadas durante a Analise Documental da

Producdo, da Produgdo e de Produtos Entregues.

3.6.3.3 Observados o devido processo legal, a Analise da Produgdo e os documentos
correlatos, constitui fundamento para que o FNDE, na condi¢io de Orgdo Gerenciador,
aplique sangdes administrativas e/ou cancele o registro do(s) fornecedor(es)
registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades que configurem

descumprimento da(s) Ata(s) de Registro de Precos, inclusive no que tange as regras de
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Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo, sem prejuizo da adogao das seguintes

providéncias administrativas, até que o fornecedor tenha regularizado sua situagao:

3.6.3.3.1 Suspensdo da utilizagdo da(s) Ata (s) de Registro de Pregos para novas

solicitacdes por parte dos orgaos participantes de compra nacional;

3.6.3.3.2 Suspensdo da autorizacdo para contratagdo para os Orgdos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdos ndo

participantes, se for o caso;

3.6.3.3.3 Ampla divulgacdo aos oOrgdos/entidades contratantes para que tomem as

devidas providéncias no ambito da execug@o dos contratos firmados.

3.6.3.4 Osresultados da Analise Documental da Produc¢do, da Producéo ¢ de Produtos
Entregues poderdo ser divulgados, inclusive em meio eletronico, com o intuito de
contribuir para a melhoria do processo de especificacdes, uso e fabrica¢dao dos produtos,

bem como dos controles implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.3.5 O FNDE possui a exclusiva prerrogativa de, sempre que julgar necessario,
solicitar, ao ainda licitante, durante a 1* Etapa do Controle de Qualidade ¢ ao ja
fornecedor, durante a 2* Etapa do Controle de Qualidade, a vigéncia da ata de registros
de precos e/ou dos contratos dela decorrentes, que realize, para fins de atualizagdo de
conteudo, substituicoes nos enderecos URL ja fornecidos pela Autarquia e que devem

ser implementadas no prazo de até 3 (trés) dias uteis, apos a solicitagdo.
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ENCARTE D

DECLARACAO DE COMPATIBILIDADE ENTRE CAVIDADES DE
MOLDES DE INJECAO

Dados do fabricante de pecas injetadas

Empresa:

Endereco: Bairro:
Cidade: | Estado: CEP:
CNPJ: [ Tel:

Declaro que todas as cavidades de moldes de inje¢do de cada um dos componentes
discriminados abaixo sdo compativeis com os respectivos componentes aprovados e
especificados pelo FNDE, considerando os aspectos relacionados a: dimensdes,
tolerancias, forma, peso, cor, texturas, marcagdes e gravagdoes.

Identificacio dos componentes injetados

Codificacao Descricao

Declaro para os devidos fins que as informacdes acima siao verdadeiras.

DIRETOR INDUSTRIAL

Nome:
Assinatura:

Data de Emissao: /]
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ENCARTE F

DECLARACAO DE CONCORDANCIA COM O FORNECIMENTO DE
INFORMACOES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE

Nome do representante legal da empresa:
CNPJ da empresa:

O Laboratorio/OCP por mim contratado, nos termos do Edital do Pregao
Eletronico n® XX/20XX, fica autorizado a fornecer diretamente ao FNDE, caso
necessario, todas as informagdes acerca dos relatérios de ensaio e/ou certificados de
conformidade, conforme subitem 3.6.1.10. do Anexo do Controle de Qualidade.

Local e data.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE G

DECLARACAO DE CONCORDANCIA E CIENCIA DO PROCEDIMENTO
DE RETIRADA DE PROTOTIPOS APROVADOS / REPROVADOS

o

A empresa , Inscrita sob o CNPJ n

, com sede no enderego , por intermédio de
seu representante legal, DECLARA que concorda e tem ciéncia que, em caso de
reprovagdo, a empresa terd o periodo de 15 (quinze) dias, apds a homologagdo do item,
para a retirada dos prototipos reprovados, consoante consta no subitem 3.6.1.13 e, em
caso de aprovagdo, a empresa terd o periodo de 30 (trinta) dias, apds o término da
vigéncia da Ata, para retirar os protdtipos aprovados, conforme disposto no subitem
3.6.1.14, ambos pertinentes ao Anexo do Controle de Qualidade do Pregao Eletronico
n® XX/XXXX.

Cidade, DD/MM/AAAA.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE H

MODELO DE AVISO DE INiCIO DA PRODUCAO

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° s
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Anélise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
comunica ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educacdo — FNDE que iniciard,

em / / , a producdo do mobilidrio escolar para atendimento aos

contratos firmados a partir da utilizagcdo da referida Ata.

Inicialmente, o primeiro més de producdo abrangerd o(s) item(itens) e

quantidade(s) constante(s) do Cronograma de Produgdo ¢ Entrega em anexo, na forma
prevista no Anexo de Controle de Qualidade.
No ensejo, registramos que o envio desta comunicacao ao FNDE observa o

prazo minimo de 20 (vinte) dias de antecedéncia em relagdo a data de inicio da

producdo, na forma estabelecida no Anexo de Controle de Qualidade.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE I

MODELO DE CRONOGRAMA DE PRODUCAO E ENTREGA

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° ,
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Anélise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
apresenta ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo — FNDE o cronograma

de producao e entrega do mobilidrio escolar para o periodo abaixo indicado:
Ano:

2024 2025 2026

Més/meses:

JAN | FEV | MAR | ABR | MAI | JUN
JUL | AGO | SET | OUT | NOV | DEZ

Tabela 1: Relacao dos itens em produc¢ido no periodo em funcio das entidades

contratantes:

Quantidade de cada item em producio

Data
Entidade Lote previsto
UF Contrato CJP-01 MA-02 provavel
Contratante para entrega
de entrega
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Tabela 2: Programacio da producio didaria prevista para o periodo:

Quantidade da producio diaria prevista para cada item

Data

Lote Contrato CJP-01 MA-02

Total

Oportunamente, registramos que o envio deste cronograma observa o prazo

maximo de 5 (cinco) dias uteis apds a solicitagdo do FNDE, na forma estabelecida neste

Anexo.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE K

MODELO DE RELATORIO DE AVALIACAO DE
PROTOTIPO - RAP

IDENTIFICACAO DO OCP

Identificacio completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N°: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XXXXXXXXXXXXXXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO

EDITAL N° xx/xxxx - FNDE

1-NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos
técnicos descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, Conjunto para professor
(CJP-01) ou Mesa Acessivel para pessoa em cadeira de rodas — PCR (MA-02) - do Edital
do Pregdo Eletronico n® xX/xXxX.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO

- Conjunto para professor CJP-01 FNDE / Mesa Acessivel para pessoa em cadeira de rodas —
PCR (MA-02),

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;
- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;
- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

3 - NORMAS APLICAVEIS

XXXXXXXXXXXXXXXXX
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4 - PROCEDIMENTO

4.1 - PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO

(Informar também o numero do relatorio do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM

(Exemplo: Quantidade de amostras, método de selecao da amostra, data de recebimento da

amostra)

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS

XXXXXXXXXXXXXXXXXX

5 - RESULTADOS:

5.1 - AVALIACAO DIMENSIONAL

XXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

5.1.1 - MESA CJP-01 / MESA MA-02

. = CJP-01/ Avaliacao
Identificacao do tamanho MA-02 . Valor obtido Incert?z? de (CONFORME/
Tolerancias medi¢io P
(mm) (mm) NAO
Cor (ElO120.0 CONFORME)
(mm)
Conforme
d1 | Distancia tampo/ estrutura
po7 estrutu CIT
. . Conforme
d2 | Distancia estrutura/ travessa
CIT
. . Conforme
d3 | Dimenséo horizontal da estrutura
CIT
Conforme
d4 | Distancia tampo/ travessa
P CIT
. Conforme
d5 | Distancia interna entre as pernas
CIT
Conforme
rl | Raio do canto do tampo -
P CIT
. Conforme
r2 | Raio da curva da estrutura da mesa -
CIT
Conforme
11 | Largura do tampo
g P CIT
Conforme
12 | Largura da estrutura da mesa CIT
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Conforme
1 | Profundidade do t
p rofundidade do tampo CIT
Conforme
2 | Profundi ¢
p rofundidade dos pés CIT
Conforme
el | Espessura do tampo CIT
. Conforme
e2 | Espessura do painel CIT
Conforme
hl | Alt
ura da mesa CIT
Conforme
h3 | Al inel fi 1
3 tura do painel fronta CIT
5.1.2 - CADEIRA CJP-01
q - g Avaliacido
Identificacao do tamanho CJP-01 Valor obtido lnlcrf::izz;ode (CONFORME/
COR XXX Tolerancias (mm/°) (mmi") NAO
cor (mm) CONFORME)
d6 [Distancia entre travessas do assento Conforme
CIT
d7 |Distancia entre pés frontal/traseiro Conforme
CIT
r3 [Raio pés traseiros Conforme
CIT
r4 [Raio pés frontais Conforme
CIT
r5 [Raio estrutura do encosto Conforme
CIT
14 |Largura da estrutura da cadeira Conforme
CIT
h2 |Altura do assento Conforme
CIT
al Angulo entre estrutura do assento/ encosto | Conforme
CIT
a2 |Angulo da estrutura do assento Conforme
CIT
5.2 - REQUISITOS GERAIS
* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
DESCRICAO TOLERANCIAS| RESULTADO
Mesa
Conforme CIT
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Ponteiras e sapatas da mesa
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Conforme CIT

Cadeira

Conforme CIT
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Ponteiras e sapatas da cadeira
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Conforme CIT

Caracteristicas gerais

Conforme CIT

6 — CONCLUSAO

XXXXXXXXXXXXXXXXXX

Local, xx de xxxxxxxx de XXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Responsavel Técnico
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ENCARTE J

Check lists para avaliagao de componentes injetados



Codigo do

Descri¢do do componente Aplicagdo
componente
0lb Ponteira superior da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CJP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
04c_T1 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 1 CJA-01/ CIC-01
04c_T3 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CIA-03
04c_T4 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CIA-04
04c_T5 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CIA-05
04c_T6 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06/ CIP-01
04c_T7 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CIA-07
05b Encosto ¢/ datador modificado sem tampografia cIP-01
05¢_T1 Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanho 1 CJA-01/ CIC-01
05c_T3a7 Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7 CJA-03 a 07/ CIP-01
06b_Sp Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira CIA-01 a 07/ CIC-01/ CIP-01
06b_Pe Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor CJA-01 a 07/ CIC-01/ CIP-01
07b Porta Livros c/ aletas e datador modificados CJA-03a07
13_T3a6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a 06
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a07
XX_T7 Tampo injetado - Tamanho 7 CIA-07
08b Sapata / Ponteira da mesa ¢/ datador modificado para tubos e=1,5mm
31 Tampo 80x80 cm injetado




Instrumento de analise de componentes

Ponteira superior da mesa c/ datador modificado

1. Anélise dimensional

Medidas
Componente Item Descri¢ao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Comprimento da ponteira 56 +/-2 mm
2 Altura da ponteira 37,2 +/-2 mm
3 Largura da ponteira 31,25 +/-0,5 mm
4 Distancia entre a parte frontal e o inicio do rebaixo de acomodagdo da ponteira 28 +/-0,5 mm
5 Distancia entre a parte posterior e o inicio do rebaixo de acomodagdo da ponteira 28 +/-0,5 mm
6 Diametro interno da ponteira ?23,25 +/-1 mm
7 Didmetro externo da ponteira ?28,25 +/-0,5 mm
8 Comprimento do rebaixo medido a partir da borda do furo 19 +/-1 mm
01b 9 Didmetro do furo da ponteira @7 +/-1 mm
10 Distancia entre o inicio do rebaixo de acomodagdo a estrutura e o eixo do furo 6 +/-0,5 mm
11 Espessura minima posterior da ponteira 2,5 min. 2 mm
12 Espessura frontal da ponteira 4 +/-0,5 mm
13 Altura da aleta de encaixe da ponteira 0,55 +/- 0,07 mm
14 Altura do rebaixo 1,5 +/-0,5 mm
15 Raio da borda superior da ponteira R6 +/-1 mm
16 Raio interno entre a parede superior e a curva frontal da ponteira R1,6 +/-1 mm
17 Diametro do datador duplo @5 ou @6 +/-1 mm
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Revisdo 0
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Instrumento de andlise de componentes

Sapata posterior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

. i N Medidas . .
Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura da sapata 46 +/-1 mm
2 Comprimento da sapata 88 +/-0,5 mm
3 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior da sapata 39 +/-0,5 mm
4 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal da sapata 49 +/-0,5 mm
5 Espessura minima das aletas da base da sapata 2 - mm
6 Espessura minima da borda externa da base da sapata 3 - mm
7 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
8 Didmetro do furo para fixagdo da sapata a estrutura @5,5 +/-1 mm
9 Didmetro do anel da base da sapata @18 +/-1 mm
10 Espessura da borda do anel da base da sapata 3 +/-0,5 mm
11 Altura da sapata 48 +/-1 mm
02b 12 Distancia entre a parte frontal e o topo da sapata 40 -1/+3 mm
13 Didmetro do vdo para encaixe da sapata a estrutura ?38,5a ¥39,5 +/-1 mm
14 Espessura da capa envoltéria 3,5 +/-0,5 mm
15 Espessura da parte frontal da base da sapata 9,5 +/-0,5 mm
16 Espessura da parte posterior da base da sapata 5,75 +/-0,5 mm
17 Distancia entre o convite para acomodagdo da estrutura e o eixo do furo de fixagdo da sapata 12 +/-1 mm
18 Diametro da parte superior da sapata @46 +/-1 mm
19 Raio frontal da sapata R40 +/-1 mm
20 Raio interno entre a base e a parte frontal da sapata R7,5 +/-1 mm
21 Raio do bordo da base da sapata R1 +/-1 mm
22 Raio de transi¢do entre a base e o topo da sapata R114 +/-5 mm
23 Diametro do datador @5 ou @6 +/-1 mm
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Instrumento de andlise de componentes

Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado

1. Analise dimensional

. i . Medidas .. X
Componente Item Descrigcao Dimensdées (mm) Tolerancias Unidade
1 Altura da sapata 48 +/-1 mm
2 Largura da sapata 46 +/-1 mm
3 Comprimento da sapata 170 +/-3 mm
4 Comprimento da base da sapata 88 +/-0,5 mm
5 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior superior da sapata 121 -1+43 mm
6 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal da sapata 49 +/-1 mm
7 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior inferior da sapata 39 +/-0,5 mm
8 Espessura minima das aletas da base da sapata 2 - mm
9 Espessura minima da borda externa da base da sapata 3 - mm
10 Espessura minima da borda do anel da base da sapata 3 - mm
11 Diametro do furo para fixagdo da sapata a estrutura @5,5 +/-1 mm
12 Didmetro do rebaixo para acomodagéo do rebite @12 +/-1 mm
03b 13 Diametro do anel da base da sapata @18 +/-1 mm
14 Diametro do vdo para encaixe da sapata a estrutura ?38,5 a ¥39,5 - mm
15 Espessura da parte frontal da base da sapata 9,5 +/-1 mm
16 Espessura da parte posterior da base da sapata 5,75 +/-0,5 mm
17 Espessura da capa envoltdria 3,5 +/-1 mm
18 Didmetro da parte superior da sapata @46 +/-1 mm
19 Raio de transigdo entre a base e os bordos laterais da sapata R10 +/-1 mm
20 Raio interno entre a base e a parte frontal da sapata R7,5 +/-1 mm
21 Raio do bordo da base da sapata R1 +/-1 mm
22 Raio de acabamento da capa envoltdria R3 +/-1 mm
23 Raio frontal da sapata R40 +/-1,5 mm
24 Angulo entre a base e os bordos laterais da sapata 10° +/-1° grau
25 Diametro do datador @5 ou @6 +/-1 mm
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Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Medidas Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Comprimento do assento 310 +/-4 mm
3 Raio da borda frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio da borda posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagao da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de conformacdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia entre os raios de acomodagao traseira do assento na estrutura 343 +/-3 mm
9 Distancia entre a projeg¢do do ponto S e a traseira do assento 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre o bordo frontal e os raios de acomodagdo a estrutura do assento 191 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 55 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigao 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixacdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagao 22 -1/43 mm

04c_T3 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os eixos dos furos para fixagdo frontal do assento na estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia longitudinal entre os eixos dos vdos para acomodagao da estrutura na parte inferior do assento 176 +/-1,5 mm
20 Distancia longitudinal entre o eixo frontal da estrutura e o eixo do furo para fixagao lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5 +/-1 mm
22 Distancia latitudinal entre os eixos projetados para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 367 +/-1,5 mm
23 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postiga e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Diferenga entre a aleta postica e a aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Distancia entre a parte frontal da aleta postiga e a parede oposta da aleta de fixagdo 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na estrutura a partir da aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga para fixagdo na estrutura ?5,5 +/-1 mm
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Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4

1. Analise dimensional

- . . Medidas .. .
Componente Item Descri¢ao D 5es (mm) Tolerancias Unidades

1 Largura do assento 400 +/-3 mm
Comprimento do assento 350 +/-4 mm

3 Raio da borda frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio da borda traseira do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo da estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de conformagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia entre os raios de acomodagdo traseira do assento na estrutura 343 +/-3 mm
9 Distancia entre a projegdo do ponto S e a a traseira do assento 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo na estrutura 231 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 55 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,1/+43 mm
04c_T4 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17  |Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos dos furos para fixagdo frontal do assento na estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia longitudinal entre os eixos dos vdos para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 216 +/-1,5 mm
20 Distancia longitudinal entre o eixo posterior da estrutura e o eixo do furo para fixagdo lateral do assento 58 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 70 +/-15 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia latitudinal entre os eixos projetados para acomodacgdo da estrutura na parte inferior do assento 367 +/-1,5 mm
24 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
25 Largura da aleta postiga 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
27 Diferencga entre a aleta postiga e a aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
29 Distancia entre a parte frontal da aleta postica e a parede oposta da aleta de fixagdo 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na estrutura a partir da aleta postiga 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica para fixagdo na estrutura @5,5 +/-1 mm
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Instrumento de andlise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 5

1. Anélise dimensional

Medidas
Componente Item Descri¢ao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade

1 Largura do assento 400 +/-3 mm
Comprimento do assento 390 +/-4 mm

3 Raio da borda frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio da borda traseira do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodacgdo da estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de conformagéo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia entre os raios de acomodagao traseira do assento na estrutura 343 +/-3 mm
9 Distancia entre a proje¢do do ponto S e a a traseira do assento 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo na estrutura 271 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 55 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
04c_T5 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos dos furos para fixagdo frontal do assento na estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia longitudinal entre os eixos dos vaos para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 256 +/-1,5 mm
20 Distancia longitudinal entre o eixo frontal da estrutura e o eixo do furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Didmetro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia latitudinal entre os eixos projetados para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 367 +/-1,5 mm
23 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
24 Largura da aleta postiga 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Diferenga entre a aleta postica e a aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Distancia entre a parte frontal da aleta postica e a parede oposta da aleta de fixagdo 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na estrutura a partir da aleta postiga 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga para fixagdo na estrutura @5,5 +/-1 mm
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Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 6

1. Andlise dimensional

. ) . Medidas . .
Componente Item Descricao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidades

1 Largura do assento 400 +/-3 mm
Comprimento do assento 430 +/-4 mm

3 Raio da borda frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio da borda traseira do assento R285 +/-30 mm
5 Raio de formag&o da bacia do assento R1200 +/-120 mm
6 Raio de conformagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
7 Distancia entre os raios de acomodagdo traseira do assento na estrutura 343 +/-3 mm
8 Distancia entre a proje¢do do ponto S e a a traseira do assento 70 +/-1,5 mm
9 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagéo na estrutura 311 +/-3 mm
10 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
11 Espessura do assento 55 +/-0,5 mm
12 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
13 Espessura minimadas aletas de fixagdo 2,5 - mm
14 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/43 mm
15 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
04c_T6 16 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
17 Distancia entre eixos dos furos para fixagdo frontal do assento na estrutura 143 +/-1,5 mm
18 Distancia longitudinal entre os eixos dos vdos para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 296 +/-1,5 mm
19 Distancia longitudinal entre o eixo frontal da estrutura e o eixo do furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
20 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 100 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento ?5,5 +/-1 mm
22 Distancia latitudinal entre os eixos projetados para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 367 +/-1,5 mm
23 Raio da aba frontal do assento 82 +/-1 mm
24 Largura da aleta postiga 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Diferenca entre a aleta postica e a aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Distancia entre a parte frontal da aleta postica e a parede oposta da aleta de fixagdo 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na estrutura a partir da aleta postiga 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga para fixagdo na estrutura @5,5 +/-1,5 mm
31 Diametro do datador @16 +/-1 mm
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Instrumento de andlise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 7

1. Anélise dimensional

Medidas
Componente Item Descri¢ao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura do assento 400 +3/-0 mm
2 Comprimento do assento 481 +/-4 mm
3 Raio da borda frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio da borda traseira do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo da estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de conformagéo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia entre os raios de acomodagdo traseira do assento na estrutura 343 +/-3 mm
9 Distancia entre a proje¢do do ponto S e a a traseira do assento 61 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo na estrutura 362 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 55 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+3 mm
04c_T7 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos dos furos para fixagdo frontal do assento na estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia longitudinal entre os eixos dos vaos para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 343 +/-1,5 mm
20 Distancia longitudinal entre o eixo frontal da estrutura e o eixo do furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 115 +/-1,5 mm
22 Didmetro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia latitudinal entre os eixos projetados para acomodagdo da estrutura na parte inferior do assento 367 +/-1,5 mm
24 Diametro do datador @16 +/-1 mm
25 Largura da aleta postiga 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
27 Diferenca entre a aleta postica e a aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
29 Distancia entre a parte frontal da aleta postica e a parede oposta da aleta de fixagdo 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na estrutura a partir da aleta postiga 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postiga para fixagdo na estrutura @5,5 +/-1 mm
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Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7

1. Andlise dimensional

. | ” Medidas .. .,
Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Altura do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia lateral entre furos para fixagdo traseira do encosto na estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia longitudinal entre o eixo dos furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo de fixagdo mais préximo 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 355 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estrutura mais préxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm
10 Diametro dos furos para fixagdo do encosto na estrutura @5,5 +/-1 mm
05c_T3a7 11 Diametro da cavidade de acomodagdo do tubo da estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo do tubo da estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
15 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia 22 +/-1,5 mm
16 Altura do relevo para tampografia 39 +/-1,5 mm
17 Largura do relevo para tampografia 37 +/-1,5 mm
18 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
19 Raio da borda de conformagdo lateral superior do encosto R28 +/-5 mm
20 Raio da da cavidade em contato com o usuario R850 +/- 50 mm
21 Diametro do datador @16 +/-1 mm
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Instrumento de andlise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira

1. Analise dimensional

. ) " Medidas . X
Componente Item Descricdo Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Comprimento da sapata 31 +/-1 mm
2 Diametro da base da sapata @20,7 +/-1 mm
3 Raio de conformagdo da base da sapata R3 +/-1 mm
4 Diametro superior da sapata ?16,3 +/-1 mm
5 Altura da base da sapata 10 +/-0,5 mm
6 Altura das aletas da sapata 29 +/-1 mm
7 Altura do convite das aletas da sapata 1 +/-0,5 mm
06b_Sp 8 Distancia entre as aletas da sapata 1,8 +/-0,5 mm
9 Espessura minima da parede da sapata 2 - mm
10 Diametro interno da parte expansivel da sapata @9 +/-1 mm
11 Comprimento da se¢do linear da parte expansivel da sapata 16,4 +/-0,5 mm
12 Profundidade do vdo para encaixe da base do pino expansor 6,7 +/-1 mm
13 Diametro do vdo para encaixe da base do pino expansor ?12,7 +/-1 mm
14 Diametro do vdo para encaixe do ressalto do corpo do pino expansor ?10,8 +/-1 mm
15 Diametro do datador duplo com miolo(tipo insert) com Indicacdo de més e ano de fabricacdo @5 ou @6 +/-1 mm




Instrumento de andlise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor

1. Andlise dimensional

. i N Medidas .. )
Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Profundidade do vdo na base do pino expansor 5 +/-05 mm
2 Diametro do vdo na base do pino expansor @5 +/-1 mm
3 Comprimento do pino expansor 31 +/-1 mm
06b_Pe 4 Diametro do topo do pino expansor ®10,1 +/-1 mm
5 Altura da base do pino expansor 6,7 +/-0,5 mm
6 Diametro do ressalto do corpo do pino expansor ©10,8 +/-1 mm
7 Diametro da base do pino expansor ?12,5 +/-1 mm
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Instrumento de analise de componentes

Porta Livros c/ aletas e datador modificados

1. Andlise dimensional

. i N Medidas .. )
Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura do porta livros 503 +/-3 mm
2 Profundidade do porta livros 306 +/-5 mm
3 Espessura minima da borda lateral do porta livros 3 - mm
4 Distancia entre eixo de fixagdo frontal e o bordo lateral 76,5 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o eixo de fixagdo horizontal e a base do porta livros 14,5 +/-1,5 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 3 - mm
7 Espessura da aleta de acomodagéo a estrutura 5 +/-0,5 mm
8 Distancia entre o bordo posterior e a cavidade de acomodagdo do porta livros 124 +/-5 mm
9 Largura da cavidade de acomodagédo do porta livros a estrutura 30 +/-1,5 mm
10 Distancia entre o bordo frontal e a cavidade de acomodagéao do porta livros 152 +/-1,5 mm
11 Distancia entre aletas estruturais 47 +/-1 mm
07b 12 Distancia entre eixo de fixagdo posterior e o bordo lateral 26,5 +/-1,5 mm
13 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @10 +/-1 mm
14 Diametro do furo para fixagdo do porta livros na estrutura ?4,2 +/-1 mm
15 Altura do porta ivros 55 +/-1,5 mm
16 Espessura do porta livros 4 +/-0,5 mm
17 Espessura minima do bordo da cavidade de acomodagdo do porta livros a estrutura 3 - mm
18 Altura da cavidade de acomodagdo do porta livros a estrutura 43 +/-1,5 mm
19 Altura da borda lateral do porta livros em relagdo a base 8 +/-1,5 mm
20 Raio da aba lateral frontal do porta livros R380 +/-25 mm
21 Raio da aba lateral posterior do porta livros R131 +/-10 mm
22 Raio do bordo posterior do porta livros R25 +/-0,5 mm
23 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
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Instrumento de anadlise de componentes

Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6

1. Andlise dimensional

. . . Medidas .. .
Componente Item Descrigdo Dimensées (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
2 Comprimento do tampo 466 +/-3 mm
3 Altura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda frontal do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda posterior do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 23 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta inicial do apoio estrutural do tampo 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre o eixo da aleta inicial e o eixo da aleta final do apoio estrutural do tampo 256 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo traseiro e o eixo da aleta final do apoio estrutural do tampo 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 " mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 23 nt mm
15 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm
13_T3a6 16 Distancia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distancia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural central 124,5 +/-1,5 mm
18 Distancia entre o eixo das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 5 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o eixo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia frontal entre eixos de fixagdo 260 +/-1 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o eixo de fixagdo tampo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia lateral entre eixos de fixagdo 169 +/-1 mm
25 Distancia posterior entre eixos de fixagdo 548 +/-3 mm
26 Distancia entre os eixos das aletas estruturais para acomodagdo da estrutura na parte inferior do tampo 36 +/-3 mm
27 Distancia lateral entre eixos de fixagdo central e frontal 176 +/-1 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodagao da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-2 mm
31  |Didmetro do datador P16 +/-1 mm




DETALHE - TAMPO INJETADO e e s
Mobiliario

13_T3A6

Tampo
( injetado -
) Tamanhos 3
/ a6
==
PERSPECTIVA

01
22m @
N4

f \ Revisdo 0

Data 22/11/23

1/4

N

\_ J

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1: 10 ESC.1: 10
19
£
[ \
VISTA FRONTAL =
ESC.1: 10

Atengéo

Preserve aescala
Quando forimprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcéo “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros



Mobiliario

13_T3A6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisdo 0
Data 22/11/23

214

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcéo “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
Cessario

608 m3

516

466 m3
374

o

/E ABS INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
COR: PRETA (VER REFERENCIAS)

“— LAMINADO DE ALTA PRESSAO

COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

5 min.

)

7 VER DETALHE £ \
10 1 >A . B<
s = = |
I @ N @
1B e
{\ @\ L > h min.=4 mm @ @
VLY 3*
21
D 13 h min. n
) & Rl
n
DATADOR 9 i
<
| 16
P S — |G
SOHICE™ 7
" <
; ; 16 7
€ h min.=14' mm §> N
¢ emin.=2,323 ALETA ESTRUTURAL FRONTAL
A 08 22
oo zh : 174 10
ALETA EST.— $ @>
CENTRAL
V. % . @ 23 y b
C N . -
06
@ @) 124,5
0 05
- G Q 136
04
VISTA INFERIOR
ESC.1:5 >A B<

medidas em milimetros




(T SETI Il I 174 |
CORTE AA
ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
OU COM REBAIXO

7

=5

.

e ml'HZ,B 1‘ ] “
See T,_A;A‘
. |

DETALHE 1

ESC.1:1

M h min.=4 mm
hméx.=17 mm

T

T )

L “ 816;) ”

|

(EIXO DE-FIXACAO)

CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE 2

T I 74 74

'

A——E
¥~

/

CORTE CC

ESC.1:5

— -
N
h Y
|

09
260

(EIXO DE FIXACAO)

e min.=2,3

DETALHE 2

ESC.1:1

44

DETALHE 3

R5

M
e m|'n.=2,3__l_

e min.=2,3

CORTE DD

ESC.1:1

e min.=2,3

|

/ LAMINADO DE ALTA PRESSAO

ABS INJETADO

PERSPECTIVA
ESC.1:1
S
DETALHE 3
ESC.5:1

medidas em milimetros

Mobiliario

13_T3A6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisdo 0
Data 22/11/23

3/4

=

Atengéo

Preserve aescala
Quando forimprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcéo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario



Mobiliario

13_T3A6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
a6

Revisdo 0
Data 22/11/23

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcéo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

TRAVESSA ESTRUTURAL

ALETA ESTRUTURAL

PERSPECTIVA

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:

7 nome do fabricante
A do componente

ABS
Identificacao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



Instrumento de analise de componentes

Travessa estrutural injetada

1. Anélise dimensional

e ) . Medidas N )
Componente Item Descri¢do Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura da travessa 32,5 +/-3 mm
2 Comprimento da travessa 598 +/-1,5 mm
3 Distancia entre eixos das aberturas de fixagdo da travessa ao tampo 548 +/-3 mm
4 Altura da travessa 16 +/-1 mm
13_Tr 5 Distancia entre eixos das aletas estruturais 110 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
7 Espessura do bordo 3 +/-0,5 mm
8 Didmetro do vdo para acomodagdo da estrutura na parte inferior do tampo @23 +/-1 mm
9 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
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Instrumento de andlise de componentes

Tampo injetado - Tamanho 7

1. Anélise dimensional

Medidas
Componente Item Descri¢do Dimensdes (mm) Toleréncias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
2 Comprimento do tampo 516 +/-3 mm
3 Altura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda frontal do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda posterior do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minimado bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta inicial do apoio estrutural do tampo 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre o eixo da aleta inicial e o eixo da aleta final do apoio estrutural do tampo 306 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo traseiro e o eixo da aleta final do apoio estrutural do tampo 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 23 - mm
15 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm
xx_T7 16 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural central 124,5 +/-1,5 mm
18 Distancia entre o eixo das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 4 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o eixo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia frontal entre eixos de fixagdo 260 +/-1,5 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o eixo de fixagdo tampo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia lateral entre eixos de fixagdo 194 +/-1,5 mm
25 Distancia posterior entre eixos de fixagdo 548 +/-1,5 mm
26 Distancia entre os eixos das aletas estruturais para acomodagdo da estrutura na parte inferior do tampo 36 +/-1,5 mm
27 Distancia lateral entre eixos de fixagdo central e frontal 201 +/-1,5 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodagdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-1 mm
31 Diametro do datador @16 +/-1 mm
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