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MT - DEPARTAMENTO NACIONAL DE ESTRADAS DE RODAGEM
1nspeg:a'io visual de embalagens de microesferas de vidro

retrorrefletivas
Norma rodovidria - Procedimento DNER-PRO 132/94
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RESUMO :
AN

. , . .. £
Este documento, que ¢ uma norma técnica, estabelece as condigdes.gue devem ser observadas quando da
inspeg@o visual de embalagens de microesferas de vidro retrorreﬂeti@ara adequadae seguraaplicaggo de
material em demarcagfo rodoviaria. )

ABSTRACT

This document presents a procedure for visual inspection of packages containing retroreflective glass
microspheres used on pavement markings.
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0 APRESENTACAO

Esta Norma decorreu da necessidade de se adaptar, quanto a 'forma, a DNER-PRO 132/89 a
DNER-PRO 101/93, mantendo-se inalteravel o seu conteido técnico.

1 OBJETIVO

1.1 EstaNorma fixa o modo pelo qual deve ser executada a inspegdo visual por ocasido da aceitagio e/ou
recebimento deembalagens fechadas contendo microesferas de vidroretrorrefletivas para demarcagfo viaria.

Macrodescritores MT: norma, DNER, embalagem, inspegéo

Microdescritores DNER: documentagio, informag&o, sinaliza¢do rodoviaria

Palavras-chave IRRD/IPR: método de ensaio (6288), sinalizagdo (0556), material refletor (0531),

microesferas de vidro (4548)

Descritores SINORTEC: normalizagdo, normas, embalagens, inspegdo visual
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1.2 A inspegdo executada, de acordo com esta Norma, visa assegurar a maior exatidéo das quantidades de
produto fornecido e a melhor qualidade do seu acondicionamento.

1.3 A inspegdo procedida de acordo com esta Norma néo exime da verificagdo de outros requisitos do
produto, exigidos pela especificagdo e/ou pedido de compra.

2 REFERENCIA

2.1 Referénciabibliogréﬁca

No preparo desta Norma foi consultado o seguinte documento:

DNER-PRO 132/89, designada Inspegdo visual de embalagens de microesferas de vidro retrorrefletivas.

3 DEFINICOES

Para os fins desta Norma s@o adotadas as seguintes defini¢Ges:

3.1 Lote

Quantidade de sacos de 25 kg com a mesma data de fabricag;éo.

3.2 Amostragem simples

Amostragem feita de uma s6 vez e definitiva para aceitagdo ou rejeigdo do lote.
3.3 Amostragem dupla ‘

Amostragem a ser feita em duas etapas, em decorréncia do resultado da inspegéo Srocedida na primeira (1%)
amostragem, quando o lote pode ser aceito, rejeitado ou submetido a segunda (2*) amostragem.

3.4 Inspecdo

Verificagio daincidéncia de defeitos no lote defornecimento, que possam ser determinados por meios visuais
(ver item 3.7). ‘

3.5 Inspegdonormal

Inspegio feita normalmente, pela primeira vez, em qualquer lote.

3.6 Inspecgdorigorosa

Inspegdo que deve se feita em lotes ja anteriormente submetidos a inspegdo normal e que, tendo sido
rejeitados, foram corrigidos pelo fabricante e submetidos a reinspegao pelo comprador. Esta inspegdo é mais
rigorosa que a primeira, € deve ser procedida de acordo com o item 4.4.

3.7 Defeito .

Toda deficiéncia no fornecimento que possa ser verificada visualmente. Consideram-se defeitos:

3.7.1 Embalagem inadequada

Embalagem em desacordo com as exigéncias da especificagio e/ou pedido de compra.

3.7.2 Deficiénciade enchimento

A falta de material contido no saco em relagéo a quantidade declarada no rotulo ou marcagfo. A verificagdo
deste defeito deve ser feita pela pesagem. '
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3.7.3 Fechamento imperfeito

Costura imperfeita, permitindo a perda de contetido dos sacos.
3.7.4 Vazamento

Saco apresentado sinais de passagem do contetido para o exterior.
3.7.5 Ma conservagio

Saco molhado com agua, 6leo, etc, sinais de exposi¢do as intempéries ou armazenamento improprio das
embalagens.

3.7.6 Identificagdo deficiente

Aquela em que a identificagio ¢ ilegivel, errada, aplicada de modo inseguro, incompleta, em face das
exigéncias especificas para o produto, em lugar improprio.

3.7.7 Outros defeitos

Quaistuer outras deficiéncias ndo especificamente definidas.

4 PROCEDIMENTO

4.1 Retirada da amostra (coluna 4 da Tabela 1) para inspegéo normal

De cada lote, tal como definido no item 3.1, devem ser retiradas, ao acaso, amostras consistindo de um
numero determinado de sacos, de acordo com a faixa a que corresponde o tamanho do lote (coluna 1 da

Tabela 1), que prevé amostragem simples e dupla. A formagdo da segunda (2*) amostra deve ser feitasobre
o lote desfalcado dos sacos que constituiram a primeira (1*) amostra.

Tabela 1 - Amostragem e nimero de aceitaciio e rejeicao para inspecio normal.

1 2 3 4 5 6 | 7
Tamanho Tipode | 4. Tamanho | Tamanho |Numero desacos com defeito
ostra cumulativo para
do lote amostragem da( :gég:ira da.amostra | Aceitagio Rejeicio
(sacos) o (sacos) (max.) (min.
2 a 180 | Simples Unica 2 2 0 1
18 4 4 0 2
1* 8 8 2 4
501 a 800 Dupla 28 10 18 3 4
1? 10 10 2 5
801 a 1300 | Dupla o 14 24 4 5

4.2 Exame daamostra

Os sacos retirados devem ser examinados para verificagio de qualquer defeito (ver item 3.7); cada
embalagem portadora de um ou mais defeitos deve ser considerada defeituosa.

4.3 Aceitagdo erejeigdo

4.3.1 Formada a primeira (17) amostra ou amostra Unica, se o nimero de sacos defeituosos for igual ou
inferior ao seu nimero de aceitagdo (coluna 6 da Tabela 1) o lote deve ser aceito; se o namero de sacos
defeituosos for igual ou superior ao numero caso o nimero de rejeigio (coluna 7 da Tabela 1), o lote deve
ser rejeitado; caso o numero de sacos defeituosos ficar compreendido entre o nimero de aceitagdo e o de
rejeicdo, deve-se formar uma segunda (2*) amostra.
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4.3.2 Formada asegunda (2*) amostra, se o numero de sacos defeituosos encontrados nas primeira

gl *) e segunda (2‘? amostras for igual ou inferior ao nimero de aceita¢do da segunda amostra (coluna
da Tabela 1), o lote deve ser aceito; se o niimero total de sacos defeituosos for igual ou superior ao

numero de rejei¢do da segunda (2*) amostra (coluna 7 da Tabela 1), o lote deve ser rejeitadg‘

Nota: Nio reincorporar os sacos que compdem a primeira amostra do lote, antes da retirada da segunda
amostra. .

4.4 Reinspegio
Os lotes rejeitados, por forga do procedimento delineado nos itens 4.1, 4.2 € 4.3, godem ser novamente
submetidos a exame, desde que o fornecedor tenha eliminado ou recondicionado todos os sacos em

desacordo com os requisitos exigidos. No caso de reinspegdo, deve ser feita a inspegéo rigorosa, de acordo
com a Tabela 2, utilizando-se o procedimento descrito nos itens 4.1, 4.2 e 4.3.

Tabela 2 - Amostragem e niimero de aceitacio e rejeiciio para inspecio rigorosa.

Tamanho do lote Tamanhoda | lomerode Sara o defeito
(sacos) amostra (sacos) Aceitagio Rejeigao
i (méx.) (min.)
’ 2 a 15 1 o 1
16 a 40 3 0 1
41 a 90 4 0 1
91 a 165 5 1 ’
166 a 275 6 . )
276 a 410 7 . 5
411 a 610 8 ) 3
611 a 860 9 ) 3
861 a 1160 10 2 3

4.5 Reposigio de sacos da amostra

Caso o lote seja aceito, os sacos defeituosos encontrados na amostra devem ser eliminados do lote e
substituidos por outros perfeitos ndo existentes na amostra.




