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Resumo

Este documento define a sistematica a ser adotada na
execugdo do ensaio de puncionamento estatico de
materiais utilizados como selantes de juntas em
pavimentos rigidos, de concreto de cimento Portland, de
estrada de rodagem. Sdo também apresentados os
requisitos concernentes a utilizacdo de aparelhagem,
amostragem, corpos-de-prova, execugdo, calculo e

apresentacao dos resultados do ensaio.

Abstract

This document provides the method of performing the
test of static puncturing in materials used for joint sealing
in rigid road pavements made of concrete with Portland
cement. It includes the requirements concerning the use
of instruments, sampling, test specimens, execution,

calculation and presentation of the results.
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Prefacio

A presente Norma foi preparada pela Diretoria de
Planejamento e Pesquisa, para servir como documento
base na sistematica a ser empregada na execugéo de
ensaio de puncionamento estatico de materiais
utilizados como selantes de juntas em pavimentos
rigidos, de concreto de cimento Portland, de estradas de
rodagem e estd baseada na norma DNIT 001/2002-
PRO.

1 Objetivo

Esta Norma fixa as condigbes de realizagdo do ensaio
de puncionamento estatico para se determinar o grau de
resisténcia de materiais utilizados como selantes de
juntas em pavimentos rigidos, de concreto de cimento

Portland, em estradas de rodagem.

2 Definigcao

Selante de juntas € um material flexivel que é colocado
na parte superior dos diversos tipos de juntas do
pavimento rigido, com a finalidade de impedir a

penetragdo da agua e de outros materiais nas juntas.



NORMA DNIT 052/2004 — ME

3 Aparelhagem
3.1 Maquina de ensaio

A maquina de ensaio esta detalhada no Anexo A, sendo

composta de:

a) cilindro de puncionamento de aco
inoxidavel, com didmetro externo de 14 mm
e ponta com didmetro de 11 mm (area

aproximada de 1cm2).

b)  tubo-guia de latdo, com didmetro externo
de 16 mm, didmetro interno de 14 mm e

comprimento de 165 mm.
c) prato de ago, com 5 mm de espessura.

d) anel metal, de ago inoxidavel, com 30 mm
de didmetro externo, diametro interno de 26

mm e espessura de 1,6 mm.

e) mola com 95 mm de comprimento, 14 mm
de didmetro interno, 4 voltas cada 25 mm,
destinada a equilibrar o peso do cilindro de

puncionamento e do prato.

f) substrato de borracha para apoio do corpo-
de-prova, com 110mm de didmetro e 40

mm de espessura.
g) massade 8,5Kg.

h) garra.
3.2 Placas de apoio para moldagem

As placas de apoio podem ser de vidro, metalicas ou de
outro material, desde que possuam superficie lisa e

plana.
3.3 Material anti-aderente

Deve ser usado com a finalidade anti-aderente, para
impedir que o selante fique aderido a placa de
moldagem. Poderédo ser empregados papel siliconizado

ou parafina derretida.
3.4 Espatula

Deve ser utilizada para comprimir o material durante a

moldagem.

3.5 Régua metalica

Sera utilizada para dar o acabamento na placa moldada,

mantendo a espessura constante.

3.6 Limitador de espessura

Deve se encaixar nas bordas da placa de apoio,
ultrapassando a espessura desta em 2 mm, além de

servir de guia para a régua metalica de acabamento.

4 Amostragem

Para a confeccdo dos corpos-de-prova devem ser

seguidas as seguintes etapas:

a) Moldar as placas do selante, com
espessura de 2,00 mm = 0,01 mm, sobre a
placa de apoio com o material anti-
aderente, utilizando a espatula para
comprimir o material e dando o

acabamento com a régua metalica.

b) Observar a placa do selante para verificar a
existéncia de defeitos visiveis. A placa deve
ser isenta de irregularidades tais como
bolhas, protuberancias, orificios ou
presenca de material estranho, capazes de
alterar as caracteristicas do material ou

influir nos resultados dos ensaios.

c) Aguardar sete dias para a cunhagem dos

corpos-de-prova.

d) Cortar o corpo-de-prova nas dimensdes de
200mm X 200mm e na espessura de

moldagem.

5 Ensaio

a) Manter os corpos-de-prova por um minimo
de 2 horas antes do ensaio, em ambiente a
temperatura de 23°C + 2°C. Esta mesma
temperatura devera ser mantida no local de

execucgdo dos ensaios.

b) Posicionar o corpo-de-prova sobre o

suporte de borracha.

c) Colocar o pistdao de puncionamento sobre a
superficie do corpo-de-prova, na sua parte

central.
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Aplicar a carga de 8,5 Kg durante uma

6 Resultados
hora.
Remover o pistio e inspecionar Anotar como resultado do ensaio uma das operacdes
cuidadosamente o ponto ensaiado, com abaixo:
respeito @ marca e perfuragao. a) Perfuragao facilmente visivel a olho nu;

b) Perfuragido possivel, mas nao visivel a olho

nu;
c) Marca sem apresentar perfuracéo;

d) Sem perfuragdo nem marcas.

/Anexo A




NORMA DNIT 052/2004 — ME 4

Anexo A (normativo)

Maquina de ensaio

_A(8)supoRTE
»
o o
\, / A Q) massa
) i
_(3)PrRATO
] = n
8 A Decinoro
\ _AH)moLa
10 cARRA ‘N ¢
iy X A4)ane
™, /,-"’/
(I 3
4 | = o | ~
/Ay N (2 1uB0
Ilj'-\-]'l s
&
A = -
‘D = ~
1/5\1 CORPO-DE-PROVA
. - ‘._,_--"'--- .~y o P
\ ."I‘ -~ =
\ / (7 ) SUBSTRATO DE
‘ ~ BORRACHA
5 250

Cilindro de ago
incoidavel

Prato de ago

Dimensdes em mm

/indice Geral




NORMA DNIT 052/2004 — ME 5

indice Geral

Abstract 1 Material anti-aderente 3.3 2
Anexo A (normativo) Objetivo T 1
Maquinade ensaio 4
Placas de apoio

Amostragem 4o, 2 para moldagem 3.2, 2
Aparelhagem S 2 Prefacio 1
Defini¢cao 2 e 1 Régua metalica 35 2
Ensaio L T 2 Resultados L T 3
Espatula 34 e 2 Resumo L 1
indice geral e, 5 Selante de juntas 2.0 e 1
Limitador de espessura 3.6 e 2 Sumario e 1

Magquina de ensaio 3T 2




