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MT - DEPARTAMENTO NACIONAL DE ESTRADAS DE RODAGEM

Material termoplastico para demarcacio vidria -
determinacio do teor de ligante

Norma rodovisria Método de Ensaio DNER-ME 248/94
p. 01/02

RESUMO
Este documento, que é uma normatécnica, fixa o procedimento a serusado para determinar o teor de li gante

em material termopléstico para demarcagio viaria. Contém adescrigdo daaparelhagem e materiais requeridos
e estabelece a condig3o para obtengdo do resultado.

ABSTRACT

This document presents the procedure for determination of the binder content in thermoplastic material

suitable for pavement markings and prescribes the apparatus, material and conditions for the obtention of
result.
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0 APRESENTACAO

Esta Norma decorreu da necessidade de se adaptar, quanto a forma, a DNER-ME 248/89 i
DNER-PRO 101/93, mantendo-se inalteravel o seu conteudo técnico.

1 OBJETIVO

Esta Norma prescreve o método para determinag&o do teor de ligante em material termoplastico.

Macrodescritores MT: ensaio, ensaio em laboratorio, sinalizagdo rodoviaria

Microdescritores DNER: ensaio, ensaio de laboratorio, sinalizagdo rodoviaria

Palavras-chave IRRD/IPR: ensaio (6255), marcagio da pista (0562), método de ensaio (6288), sinalizagio
(0556), termoplastico (7434)

Descritores SINORTEC: ensaio, ensaio de laboratério, sinais de estrada

Aprovada pelo Conselho de Administragio em 11/08/89 Autor : DNER/DrDTc (IPR)
Resolugdon® 1871/89 Sessdo n® CA/30/89 Adapta¢do da DNER-ME 248/89 4 DNER-PRO 101/93
Processo n® 20100000243/89-6 aprovada pela DrDTc em 13/04/94.
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2.1 Referéncia bibliografica
No preparo desta Norma foi consultado o seguinte documento:

DNER-ME 248/89, designada Material termoplastico para demarcagio viaria - determinagio do teor de ligante.

3 APARELHAGEM E MATERIAL
Aparclhagem e materiais necessarios:
a) balanga analitica com resolugdo de 0,000 1 g;
b) bastio de vidro;
¢) centrifuga capaz de atingir no minimo 2 000 rpm, com tubos centrifugadores para 150 cm® no minimo;
d) estufa capaz de manter a temperatura de 105 °C + 5 °C;
e) acetona;
f) éter etilico;

g) tolueno.

4 ENSAIO

4.1 Pesar um tubo centrifugador com aproximagfo de 0,000 1 g (A). Transferir 30,0 g da amostra de material
termoplastico para o mesmo e adicionar 50 ml de uma mistura (1:1) de tolueno e acetona. Homogeneizar como o
bastio de vidro até dissolugiio da amostra; retirar o bastio, tomando-se o cuidado de lava-lo com a mistura dentro
do tubo centrifugador.

4.2 Centrifugar até completa decantagdo, separar entdo o liquido sobrenadante.

4.3 Repetir o procedimento anterior por mais quatro vezes.

4.4 Apos as cinco centrifugagdes, repetir o procedimento anterior por mais duas vezes usando acetona como
solvente e, em seguida, mais uma vez com éter etilico.

4.5 Secar o conjunto (tubo centrifugador e material nele existente) em estufa a temperatura de 105 °C % 5 °C, até
massa constante (B).

5 RESULTADO

O resultado sera dado pela seguinte formula:

C+A-B
Teor de ligante % = x 100
C
onde:
A - massado tubo centrifugador vazio, em gramas;
B - massado tubo centrifugador com material apos extragdo, em gramas;

C - massadaamostrade material termoplastico, em gramas.




