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Material termoplistico para demarcacio vidria -
determinacio da estabilidade
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RESUMO
Este documento, que éuma norma técnica, fixa o procedimento aserusado na determinagio da estabilidade

dematerial termopléstico parademarcagdo viaria. Contém adescri¢io da aparelhagem ematerial requeridos
e estabelece a condigdo para obtengdo do resultado.

ABSTRACT

This document presents the procedure for determination of the stability of thermoplastic materials suitable
for pavement markings and prescribes the apparatus and the conditions for the obtention of results:
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0 APRESENTACAO

Esié Norma decorreu da necessidade de se adaptar, quanto i forma, a DNER-ME 244/89 a |
DNER-PRO 101/93, mantendo-se inalteravel o seu contetido técnico.

[

Macrodescritores MT: ensaio, ensaio em laboratério, sinalizagio rodoviaria, tinta

Microdescritores DNER: ensaio, ensaio de laboratdrio, sinalizagdo rodoviaria, tinta

Palavras-chave IRRD/IPR: ensaio (6255), método de ensaio (6288), marcagio da pista (0562), sinalizagio
(0556), termoplastico (7434)

Descritores SINORTEC: ensaio, ensaio de laboratorio, segura'n(;a de estrada
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1 OBJETIVO . - p. 02/02

Esta Norma prescreve o método de determinagfo da estabilidade de material termoplastico para demarcago
viaria. -

2 REFERENCIA

2.1 Referénciabibliografica

No preparo desta Norma foi consultado o seguinte documento:

DNER-ME 244/89, designada Material termoplastico para demarcagio vidria - determinagdo da estabilidade.

3 APARELHAGEM E MATERIAL

Aparelhagem e materiais necessarios:
a) agitador com velocidade aproximada de 150 rpm;
b) balanga semi-analitica com resolugdo de 0,01 g;
¢) banho de 6leo com temperatura na faixa de 170 °C a 210 °C ;
d) papelaluminio; |
e) tabuleiro;

f) bécher. |

4 ENSAIO

4.1 Transferir250 g dematerial termoplastico para um bécher de 250 ml, colocando o conjuntoem banho
de 6leo a temperatura de: '

| a) material branco: 200 °C % 2 °C;
b) material amarelo: 180 °C +2 °C:
4.2 Quando o material estiver fundido, colocar dentro do bécher um agitador capaz de produzir 150 rpm
durante 4 (quatro) horas.

4.3 Apbs o tempo estabelecido, retirar o bécher do banho de 6leo e verter o contetido num tabuleiro
revestido com papel aluminio.

4.4 Deixar esfriar por 3 (trés) horas a temperatura ambiente.

4.5 Remover o papel aluminio e examinar a face do material termoplastico que esteve em contato com o
papel aluminio

S RESULTADO

Se o material termopléstico ndo sofrer nenhuma mudanga acentuada de cor, o resultado sera considerado

satisfatorio. Caso contrario nfo satisfatorio.




