DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915637 Capa selante - areia comercial 1.350,00 m?
EQUIPAMENTOS
E9509 E9583 E9762 E9558
w Caminhéo
| 2 tanque Distribuidor de Rolo Tanque de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a distribuidor de agregados compactador de | estocagem de
% asfalto com rebocavel com pneus asfalto com
capacidade de | capacidade de |autopropelido de | capacidade de
6.0001-7 1,9 m? 27 t- 85 kW 30.000 |
kW/136 kW

a |Area

b |Capacidade | 6.000,00

¢ |Comprimento

d |Consumo I/m? 1,00

e [Distancia m 15.000,00

f [Espessura

g |Fator de carga

h |Fator de conversao

i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75

j |Largura de operacéo m 2,30

k |Largura de superposicédo m 1,15

| |Largura util m 3,60 1,15

m |Numero de furos

n |Quantidade de passadas 1 2

o |Taxa de penetragdo

p |[Tempo deida min 30,00

q |Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno min 30,00

s |Tempo fixo min 100,00

t |Tempo total de ciclo min 160,00

u |Velocidade de ida m/min 500,00 31,90 67,00

v |Velocidade de retorno m/min 500,00

OBSERVAGOES FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g § %

meétodo tedrico. Equipamento lider: E9509 - Caminhao z = =
tanque distribuidor de asfalto com capacidade de 6.000 | o 8 3

7 KW/136 kW T & &

PRODUGAO HORARIA 1.350,00 5.167,80 1.733,63
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 0,26 0,78 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,74 0,22 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 1.350,00
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915779 Capa selante - areia extraida 1.350,00 m?
EQUIPAMENTOS
E9509 E9583 E9762 E9558
w Caminhéo
| 2 tanque Distribuidor de Rolo Tanque de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a distribuidor de agregados compactador de | estocagem de
% asfalto com rebocavel com pneus asfalto com
capacidade de | capacidade de |autopropelido de | capacidade de
6.0001-7 1,9 m? 27 t- 85 kW 30.000 |
kW/136 kW

a |Area

b |Capacidade | 6.000,00

¢ |Comprimento

d |Consumo I/m? 1,00

e [Distancia m 15.000,00

f [Espessura

g |Fator de carga

h |Fator de conversao

i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75

j |Largura de operacéo m 2,30

k |Largura de superposicédo m 1,15

| |Largura util m 3,60 1,15

m |Numero de furos

n |Quantidade de passadas 1 2

o |Taxa de penetragdo

p |[Tempo deida min 30,00

q |Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno min 30,00

s |Tempo fixo min 100,00

t |Tempo total de ciclo min 160,00

u |Velocidade de ida m/min 500,00 31,90 67,00

v |Velocidade de retorno m/min 500,00

OBSERVAGOES FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g § %

meétodo tedrico. Equipamento lider: E9509 - Caminhao z = =
tanque distribuidor de asfalto com capacidade de 6.000 | o 8 3

7 KW/136 kW T & &

PRODUGAO HORARIA 1.350,00 5.167,80 1.733,63
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 0,26 0,78 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,74 0,22 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 1.350,00
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915638 Capa selante - brita produzida 1.350,00 m?
EQUIPAMENTOS
E9509 E9583 E9762 E9558
w Caminhéo
| 2 tanque Distribuidor de Rolo Tanque de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a distribuidor de agregados compactador de | estocagem de
% asfalto com rebocavel com pneus asfalto com
capacidade de | capacidade de |autopropelido de | capacidade de
6.0001-7 1,9 m? 27 t- 85 kW 30.000 |
kW/136 kW

a |Area

b |Capacidade | 6.000,00

¢ |Comprimento

d |Consumo I/m? 1,00

e [Distancia m 15.000,00

f [Espessura

g |Fator de carga

h |Fator de conversao

i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75

j |Largura de operacéo m 2,30

k |Largura de superposicédo m 1,15

| |Largura util m 3,60 1,15

m |Numero de furos

n |Quantidade de passadas 1 2

o |Taxa de penetragdo

p |[Tempo deida min 30,00

q |Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno min 30,00

s |Tempo fixo min 100,00

t |Tempo total de ciclo min 160,00

u |Velocidade de ida m/min 500,00 31,90 67,00

v |Velocidade de retorno m/min 500,00

OBSERVAGOES FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g § %

meétodo tedrico. Equipamento lider: E9509 - Caminhao z = =
tanque distribuidor de asfalto com capacidade de 6.000 | o 8 3

7 KW/136 kW T & &

PRODUGAO HORARIA 1.350,00 5.167,80 1.733,63
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 0,26 0,78 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,74 0,22 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 1.350,00
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915636 Capa selante - brita 0 (pedrisco) comercial 1.350,00 m?
EQUIPAMENTOS
E9509 E9583 E9762 E9558
w Caminhéo
| 2 tanque Distribuidor de Rolo Tanque de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a distribuidor de agregados compactador de | estocagem de
% asfalto com rebocavel com pneus asfalto com
capacidade de | capacidade de |autopropelido de | capacidade de
6.0001-7 1,9 m? 27 t- 85 kW 30.000 |
kW/136 kW

a |Area

b |Capacidade | 6.000,00

¢ |Comprimento

d |Consumo I/m? 1,00

e [Distancia m 15.000,00

f [Espessura

g |Fator de carga

h |Fator de conversao

i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75

j |Largura de operacéo m 2,30

k |Largura de superposicédo m 1,15

| |Largura util m 3,60 1,15

m |Numero de furos

n |Quantidade de passadas 1 2

o |Taxa de penetragdo

p |[Tempo deida min 30,00

q |Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno min 30,00

s |Tempo fixo min 100,00

t |Tempo total de ciclo min 160,00

u |Velocidade de ida m/min 500,00 31,90 67,00

v |Velocidade de retorno m/min 500,00

OBSERVAGOES FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g § %

meétodo tedrico. Equipamento lider: E9509 - Caminhao z = =
tanque distribuidor de asfalto com capacidade de 6.000 | o 8 3

7 KW/136 kW T & &

PRODUGAO HORARIA 1.350,00 5.167,80 1.733,63
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 0,26 0,78 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,74 0,22 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 1.350,00
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915700 Combate a exsudagao - areia comercial

450,00

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9762

Rolo

compactador de

pneus

autopropelido de

27 t-85kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

2,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

1,15

Largura util m

1,15

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

67,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

577,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,78

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,22

PRODUGAO DA EQUIPE

450,00
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915590 Combate a exsudagao - areia extraida

450,00

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9762

Rolo

compactador de

pneus

autopropelido de

27 t-85kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

2,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

1,15

Largura util m

1,15

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

67,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

577,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,78

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,22

PRODUGAO DA EQUIPE

450,00
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915591 Combate a exsudagao - brita produzida

450,00

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9762

Rolo

compactador de

pneus

autopropelido de

27 t-85kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

2,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

1,15

Largura util m

1,15

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

67,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

577,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,78

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,22

PRODUGAO DA EQUIPE

450,00
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915701 Combate a exsudagao - brita 0 (pedrisco) comercial

450,00

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9762

Rolo

compactador de

pneus

autopropelido de

27 t-85kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

2,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

1,15

Largura util m

1,15

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

67,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

577,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,78

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,22

PRODUGAO DA EQUIPE

450,00
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915703 Corregédo de defeitos com mistura betuminosa 2,25000 m?
EQUIPAMENTOS
E9682
| é Rolo
VARIAVEIS INTERVENIENTES o |compactador liso
£ tandem vibratério
autopropelido de
1,6 t- 18 kW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura m 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j [Largura de operagéo m 0,90
k |Largura de superposicédo m 0,45
| |Largura util m 0,45
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo
u |Velocidade de ida m/min 80,00
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do %
método empirico baseado em referencial técnico E
especializado, vinculada ao desempenho da méo de 8
obra. r
PRODUGAO HORARIA 13,50
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,17
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,83
PRODUGAO DA EQUIPE 2,25000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915705 Ssopr;iiit:a ((jg: 5d::itos por fresagem descontinua do revestimento asfaltico - 1314 m
EQUIPAMENTOS
E9605 E9700 E9697 E9156
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES g Caminhéo ) Minicarregadeira
= tanque com Fresadora a frio -| de pneus com | Soprador de ar
= capacidade de 155 kW vassoura de 1,68 costal - 2,6 kW
6.000 | - 136 kW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 6.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 61,79775
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,05 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 1,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 15,00
t |Tempo total de ciclo min 27,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 10,68 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= 5 <
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = E
método tedrico. Equipamento lider: E9700 - Fresadora a g S =
frio - 155 kW 3 g 2
d & ¥
PRODUGAO HORARIA 161,82 13,14 50,40
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,08 1,00 0,26 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,92 0,00 0,74 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 13,14
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915743 Corte e limpeza de areas gramadas

1.001,88

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9708

Microtrator com
rogadeira - 10
kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util m

0,80

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

27,83

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método teérico. Equipamento lider: E9708 - Microtrator
com rogadeira - 10 kW

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

1.001,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

1.001,88
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
491570 com miicarregadera com vassoura s descarga hure. L] 352500 t
EQUIPAMENTOS
E9605 E9697
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES g Caminhéo Minicarregadeira
= tanque com de pneus com
= capacidade de |vassoura de 1,68
6.0001-136 kW | m-45,50 kW
a |Area
b |Capacidade m? 0,47000
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura
g |Fator de carga 1,00
h |Fator de conversao t/m? 1,50000
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo min 9,00
u |Velocidade de ida
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do E
método tedrico. Equipamento lider: E9697 - o
Minicarregadeira de pneus com vassoura de 1,68 m - g
45,50 kW ﬁ
PRODUGAO HORARIA 3,52500
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 3,52500
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915793 imcanregadeira com vassoura e descarga e L T 528750 t
EQUIPAMENTOS
E9605 E9697
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES g Caminhéo Minicarregadeira
= tanque com de pneus com
= capacidade de |vassoura de 1,68
6.0001-136 kW | m-45,50 kW
a |Area
b |Capacidade m? 0,47000
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura
g |Fator de carga 1,00
h |Fator de conversao t/m? 1,50000
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo min 6,00
u |Velocidade de ida
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do E
método tedrico. Equipamento lider: E9697 - o
Minicarregadeira de pneus com vassoura de 1,68 m - g
45,50 kW ﬁ
PRODUGAO HORARIA 5,28750
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 5,28750
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
49156095 110 o pofuncidads o 25 mm em pavimento de concretocom GAP | 378 m
EQUIPAMENTOS
E9522 E9767 E9591
| é Caldeira de Compressor de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a asfalto rebocavel |ar portatil de 9,44| Serra para corte
% com capacidade | I/s (20 PCM) a de concreto e
de 1.5001-6,5 | gasolina-5,22 | asfalto- 10 kW
kW kw
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d [Consumo m/m 2,00
e [Distancia m 6,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo min 0,50
u |Velocidade de ida m/min 1,67
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do % %
método tedérico. Equipamento lider: E9591 - Serra para 8 8‘
corte de concreto e asfalto - 10 kW ¥ r
PRODUGAO HORARIA 540,00 37,58
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,07 1,00 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,93 0,00 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 37,58
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

PRODUGAO DA

CODIGO: SERVICO: EQUIPE: UNIDADE:
Limpeza, serragem e enchimento de fissuras niveladas com abertura entre 0,4 mm|
4915696 e 1,0 mm e profundidade de 25 mm em pavimento de concreto com CAP com 37,58 m
polimero
EQUIPAMENTOS
E9522 E9767 E9591
| é Caldeira de Compressor de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a asfalto rebocavel |ar portatil de 9,44| Serra para corte
% com capacidade | I/s (20 PCM) a de concreto e
de 1.5001-6,5 | gasolina-5,22 | asfalto- 10 kW
kW kw
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d [Consumo m/m 2,00
e [Distancia m 6,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo min 0,50
u |Velocidade de ida m/min 1,67
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do % %
método tedérico. Equipamento lider: E9591 - Serra para 8 8‘
corte de concreto e asfalto - 10 kW ¥ r
PRODUGAO HORARIA 540,00 37,58
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,07 1,00 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,93 0,00 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 37,58
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915694
a frio

Limpeza, serragem e enchimento de fissuras niveladas com abertura entre 0,4 mm|
e 1,0 mm e profundidade de 25 mm em pavimento de concreto com selante elastico

37,58

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9767

E9591

Compressor de
ar portatil de 9,44
I/s (20 PCM) a
gasolina - 5,22
kW

Serra para corte
de concreto e
asfalto - 10 kW

Area

Capacidade |

Comprimento

Consumo I/m, m/m

2,00

Distancia m

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida min

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno min

»

Tempo fixo min

—-

Tempo total de ciclo min

Velocidade de ida m/min

1,67

Velocidade de retorno m/min

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedérico. Equipamento lider: E9591 - Serra para
corte de concreto e asfalto - 10 kW

60.i.u/d

P=

PRODUGAO HORARIA

37,58

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

37,58
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

PRODUGAO DA

CODIGO: SERVICO: EQUIPE: UNIDADE:
4916290 (ll/(l]l::iiali):tummosa a frio executada em betoneira - faixa C - areia e brita 248276 m
EQUIPAMENTOS
E9519 E9558 E9071
é . Tanque de Transportador
VARIAVEIS INTERVENIENTES =) m‘i?;”:g:;;?{:a estocagem de | manual carrinho
% com capacidade asfa!to com de m?o com
de 600 | - 10 kW capacidade de | capacidade de
30.000 | 801
a |Area
b |Capacidade m?, t 0,40000 0,12000
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia m 15,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao t/m? 2,10287
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |Tempo de ida min 0,90
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 0,60
s |Tempo fixo min 2,25 117
t [Tempo total de ciclo min 7,25 2,67
u |Velocidade de ida m/min 16,67
v |Velocidade de retorno m/min 25,00
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do E §_/
método tedrico. Eguipamento Iid_er: E9519 - Betoneira 8 g
com motor a gasolina com capacidade de 600 | - 10 kW ¥ ®
o
PRODUGAO HORARIA 2,56410 0,96177
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 3,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00 0,80
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00 0,20

PRODUGAO DA EQUIPE

2,48276
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
. . ) i o
4915618 E?;;;;p;zlgﬁiia%i camada granular do pavimento com material de jazida - 100% 278,25 m
EQUIPAMENTOS
E9605 E9518 E9524 E9762 E9685 E9577
g Rolo
VARIAVEIS INTERVENIENTES a Caminhdo | Grade de 24 _ comp;ct)llc;m de | ot somane” | Trator agricola
= tanque com | discos rebocavel | Motoniveladora - .
ES capacidade de de D =60 cm 93 KW pneu;f. V|bratolr|o sobre pneus - 77
6.000 | - 136 KW (24") autopropelido de |autopropelido por kW
27 t- 85 kW pneus de 11,6 t -
82 kW
a |Area
b |Capacidade | 6.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 9,00
e [Distancia m 5.000,00 300,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 2,30 2,13 2,65
k |Largura de superposicédo m 1,15 1,07 0,20
| |Largura util m 3,08 1,15 1,06 2,45
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 5 12 12 8
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00 3,05
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00 3,05
s |Tempo fixo min 15,00 0,25
t |Tempo total de ciclo min 27,00 6,35
u |Velocidade de ida m/min 833,33 98,36 67,00 70,00 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33 98,36
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g ;E, g g g
método tedrico. Equipamento lider: E9685 - Rolo z = = = =
compactador pé de carneiro vibratério autopropelido por = g 2 3 2
pneus de 11,6 t - 82 kW i3 e r r x
o a
PRODUGAO HORARIA 1.111,11 1.309,61 288,94 278,25 1.102,50
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00]
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,25 0,25 0,21 0,96 1,00 0,25
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,75 0,75 0,79 0,04 0,00 0,75
PRODUGAO DA EQUIPE 278,25
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915774

Recomposi¢do de erosdo em corte ou aterro com material de jazida

2,81250

m?

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9647

Compactador
manual com
soquete
vibratério - 4,10
kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura m

0,20

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

0,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

0,10

Largura util m

0,20

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

12,50

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9647 -
Compactador manual com soquete vibratério - 4,10 kW

60.f.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

2,81250

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

2,81250
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO

PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915611

Recomposigédo de revestimento primario com material de jazida - 100% Proctor

intermediario

126,63

mé

EQUIPAMENTOS
E9605 E9524 E9762
g . Rolo
VARIAVEIS INTERVENIENTES 3 Caminh&o ) compactador de
= lanqge com Motoniveladora - peus
> Gcggg?d?gz i\?v 93 kW autopropelido de
: 27 t- 85 kW
a |Area
b |Capacidade | 6.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 55,00
e [Distancia m 5.000,00 300,00
f [Espessura m 0,20 0,20
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 2,30
k |Largura de superposicédo m 0,20
| |Largura util m 3,20 2,10
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 9 10
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00 2,90
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00 2,90
s |Tempo fixo min 15,00 0,25
t |Tempo total de ciclo min 27,00 6,05
u |Velocidade de ida m/min 833,33 103,45 67,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33 103,45
OBSERVAGOES FORMULAS
= z <
Produgao horaria estabelecida por meio do emprego do 2 = 2
método tedrico. Equipamento lider: E9762 - Rolo K “a'): =
compactador de pneus autopropelido de 27 t - 85 kW % 8‘ %
o E“. o
PRODUGAO HORARIA 181,82 158,68 126,63
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,70 0,80 1,00
UTILIZA(;AO IMPRODUTIVA 0,30 0,20 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 126,63
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915733

Recomposi¢do manual de aterro com material de jazida

2,81250

m?

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9647

Compactador
manual com
soquete
vibratério - 4,10
kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura m

0,20

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao m

0,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

0,10

Largura util m

0,20

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

12,50

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9647 -
Compactador manual com soquete vibratério - 4,10 kW

60.f.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

2,81250

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

2,81250
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915734 Recomposi¢do mecanizada de aterro com material de jazida 96,90 m?
EQUIPAMENTOS
E9605 E9685 E9042
w Rolo
. 2 Caminho compactador pé
VARIAVEIS INTERVENIENTES % tanque com dg carn'eliro Trat_or sobre
ES capacidade de wbratqno Aes?euas com
6.000 | - 136 KW autopropelido por| lamina - 97 kW
pneus de 11,6 t-
82 kW
a |Area
b |Capacidade I, m 6.000,00 3,26000
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 55,00
e [Distancia m 5.000,00 25,00
f [Espessura m 0,20
g |Fator de carga 0,90
h |Fator de conversao 0,80
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 2,13
k |Largura de superposicédo m 1,06
| |Largura util m 1,07
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00 0,63
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00 0,31
s |Tempo fixo min 15,00 0,15
t |Tempo total de ciclo min 27,00 1,09
u |Velocidade de ida m/min 833,33 70,00 40,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33 80,00
OBSERVAGOES FORMULAS
= £ =
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g g ‘;
método tedrico. Equipamento lider: E9042 - Trator sobre K = o
esteiras com lamina - 97 kW % § %
o o o
PRODUGAO HORARIA 181,82 112,35 96,90
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,53 0,86 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,47 0,14 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 96,90
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915598 Reconformagéo da plataforma 3.053,93 m?
EQUIPAMENTOS
E9524
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES E‘ .
= Motoniveladora -
= 93 kW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia m 200,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 3,02
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 2
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 2,10
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 2,10
s |Tempo fixo min 0,25
t |Tempo total de ciclo min 4,45
u |Velocidade de ida m/min 95,24
v |Velocidade de retorno m/min 95,24
OBSERVAGOES FORMULAS
s
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do =
método tedrico. Equipamento lider: E9524 - 2
Motoniveladora - 93 kW %
a
PRODUGAO HORARIA 3.053,93
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 3.053,93
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: : :
SERVICO EQUIPE: UNIDADE
4915748 Recuperagao de desgaste superficial em pavimentos de concreto 13,39 m?
EQUIPAMENTOS
E9640 E9706 E9591 E9156 E9586
Martelete
u perfurador/rompe
i <
VARIAVEIS INTERVENIENTES g | Compressorde doraar g0 s para corte Régua vibratéria
= ar portatil de comprimido de Soprador de ar
de concreto e duplacom4 m -
= 33,51 I/s (71 28 kg para asfalto - 10 kW costal - 2,6 kW 410 KW
PCM) - 14 kW concreto com ’
capacidade de
1.230 gpm
a |Area m? 1,00 1,00
b |Capacidade m?/h 1.200,00
¢ |Comprimento
d |Consumo
e |Distancia m 1,00
f [Espessura m 0,05
g |Fator de carga
= me7me,
h |Fator de conversao o2 0,05000 4,00
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos 25
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo min 0,42
t |Tempo total de ciclo min 3,36 0,10
u |Velocidade de ida m/min 1,67 10,00
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do é, § 5
método tedrico. Equipamento lider: E9706 - Martelete = = 3 C—)
perfurador/rompedor a ar comprimido de 28 kg para g § a4 ©
concreto com capacidade de 1.230 gpm Q o o
o
PRODUGAO HORARIA 13,39 18,79 900,00 450,00
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00 0,71 0,01 0,03
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00 0,29 0,99 0,97
PRODUGAO DA EQUIPE 13,39
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915608 Regularizagéo de taludes e valas com soquete vibratdrio

20,75

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9647

Compactador
manual com
soquete

vibratoério -
kW

4,10

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,83

Largura de operagao m

0,30

=~

Largura de superposi¢éo

3

0,10

Largura util m

0,20

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

12,50

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9647 -
Compactador manual com soquete vibratério - 4,10 kW

60.i.L.u/n

p=

PRODUGAO HORARIA

20,75

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

20,75
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915613 Regularizagdo mecanica da faixa de dominio 1.651,38 m?
EQUIPAMENTOS
E9042
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES ‘Q‘ Trator sobre
£ esteiras com
lamina - 97 kW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia m 25,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 3,20
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 2
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 0,63
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 0,31
s |Tempo fixo min 0,15
t |Tempo total de ciclo min 1,09
u |Velocidade de ida m/min 40,00
v |Velocidade de retorno m/min 80,00
OBSERVAGOES FORMULAS
s
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do =
método tedrico. Equipamento lider: E9042 - Trator sobre 2
esteiras com lamina - 97 kW %
a
PRODUGAO HORARIA 1.651,38
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 1.651,38
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915753 Reparo no interior de placa de pavimento de concreto 0,73894 m?
EQUIPAMENTOS
E9640 E9706 E9591 E9156
Martelete
u perfurador/rompe
VARIAVEIS INTERVENIENTES g | Compressor de dora ar Serra para corte
= ar portatil de comprimido de de concreto e Soprador de ar
2 33,51 1/s (71 28 kg para costal - 2,6 kW
PCM)- 14 kW | concreto com asfalto - 10 kW
capacidade de
1.230 gpm
a |Area m? 1,2800
b |Capacidade m?/h 1.200,00
¢ |Comprimento
d |Consumo m/m? 18,75000
e [Distancia
f [Espessura m 0,20
g |Fator de carga
h |Fator de conversao m*/m? 0,20000
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos 32
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo min 0,53
t |Tempo total de ciclo min 15,59
u |Velocidade de ida m/min 1,67
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do § ;i\ -
método tedrico. Equipamento lider: E9706 - Martelete © S <
perfurador/rompedor a ar comprimido de 28 kg para 3 3 i
concreto com capacidade de 1.230 gpm a4 I &
PRODUGAO HORARIA 0,73894 4,00800 180,00
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00 0,18 0,01
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00 0,82 0,99
PRODUGAO DA EQUIPE 0,73894
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915692 Remendo profundo com imprimagéo com asfalto diluido - demoligdo manual 0,55000 m?
EQUIPAMENTOS
E9155 E9647 E9556
é Caldeira de Compactador
VARIAVEIS INTERVENIENTES S |asfalto rebocavel| manual com | COmpactador
g com capacidade soquete r\T/ﬁ)?::ﬁl rge_p;;agg
de 600 1-5,20 | vibratorio - 4,10 W ’
kW kW
a |Area
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 4,80000
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,25 0,25
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de Eficiéncia 0,60 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,30 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,10 0,25
| |Largura util m 0,20 0,25
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 8 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00
t |Tempo total de ciclo min 34,00
u |Velocidade de ida m/min 83,33 12,50 23,00
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produg&o horaria estabelecida por meio do emprego do g % §
método empirico baseado em referencial técnico i = =
especializado, vinculada ao desempenho da méo de o =} o
obra. ? ﬁ l?
a
PRODUGAO HORARIA 132,35 3,51563 10,78
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01 0,16 0,05
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99 0,84 0,95
PRODUGAO DA EQUIPE 0,55000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: :
¢ EQUIPE: UNIDADE
Remendo profundo com imprimagdo com asfalto diluido - demoligdo mecanica e N
4915746 corte com serra 1,00000 m
EQUIPAMENTOS
E9155 E9647 E9556 E9646 E9527 E9591
w Martelete
| 2 Caldeira de Compactador Compactador Compressor de perfurador/rompe
VARIAVEIS INTERVENIENTES o asfalto rebocavel| manual com P press doraar Serra para corte
= 5 manual de placa | ar portatil de L
com capacidade soquete . - comprimido de de concreto e
= ’ o vibratoria - 3,00 | 58,52 I/s (124
de 600 |- 5,20 | vibratério - 4,10 25 kg para rocha | asfalto - 10 kW
kW PCM) - 27 kW .
kW kW com capacidade
de 2.040 gpm
a |Area m? 4,00
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d_|Consumo . 4,80000 8,90000
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,25 0,25 0,25
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,30 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,10 0,25
| |Largura util m 0,20 0,25
m |Numero de furos 65
n |Quantidade de passadas 8 6
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00 1,08
t |Tempo total de ciclo min 34,00 8,73
u |Velocidade de ida m/min 83,33 12,50 23,00 1,67
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do § % % § g
método empirico baseado em referencial técnico = = = © 3
I . ~ Q - = o [=
especializado, vinculada ao desempenho da méo de S 3 S 3 =3
obra. ] g r 4 r
PRODUGAO HORARIA 132,35 3,51563 10,78 5,15464 8,44382
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01 0,28 0,09 0,19 0,19 0,12]
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99 0,72 0,91 0,81 0,81 0,88
PRODUGAO DA EQUIPE 1,00000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915630 Remendo profundo com imprimagéo com emulséo asfaltica - demoligdo manual 0,55000 m?
EQUIPAMENTOS
E9155 E9647 E9556
é Caldeira de Compactador
VARIAVEIS INTERVENIENTES S |asfalto rebocavel| manual com | COmpactador
g com capacidade soquete r\T/ﬁ)?::ﬁl rge_p;;agg
de 600 1-5,20 | vibratorio - 4,10 W ’
kW kW
a |Area
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 5,20000
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,25 0,25
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de Eficiéncia 0,60 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,30 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,10 0,25
| |Largura util m 0,20 0,25
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 8 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00
t |Tempo total de ciclo min 34,00
u |Velocidade de ida m/min 83,33 12,50 23,00
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produg&o horaria estabelecida por meio do emprego do g % §
método empirico baseado em referencial técnico i = =
especializado, vinculada ao desempenho da méo de o =} o
obra. ? ﬁ l?
a
PRODUGAO HORARIA 122,17 3,51563 10,78
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01 0,16 0,05
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99 0,84 0,95
PRODUGAO DA EQUIPE 0,55000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUGAO DA
CODIGO: : :
SERVICO EQUIPE: UNIDADE
4915631 Remendo profundo com imprimagdo com emulsao asfaltica - demoligdo mecanica e 1,00000 m
corte com serra
EQUIPAMENTOS
E9155 E9647 E9556 E9646 E9527 E9591
w Martelete
| 2 Caldeira de Compactador Compactador Compressor de perfurador/rompe
VARIAVEIS INTERVENIENTES =] asfalto rebocavel| manual com P press dor a ar Serra para corte
= 5 manual de placa | ar portatil de L
com capacidade soquete . - comprimido de de concreto e
= ’ o vibratoria - 3,00 | 58,52 I/s (124
de 600 |- 5,20 | vibratério - 4,10 25 kg para rocha | asfalto - 10 kW
kW PCM) - 27 kW .
kW kW com capacidade
de 2.040 gpm
a |Area m? 4,00
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d_|Consumo . 5,20000 8,90000
e [Distancia m 1000,00
f [Espessura m 0,25 0,25 0,25
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,30 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,10 0,25
| |Largura util m 0,20 0,25
m |Numero de furos 65
n |Quantidade de passadas 8 6
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00 1,08
t |Tempo total de ciclo min 34,00 8,73
u |Velocidade de ida m/min 83,33 12,50 23,00 1,67
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do § % % § g
método empirico baseado em referencial técnico E = = © S
especializado, vinculada ao desempenho da méo de 8‘ 3 8‘ 3 @
obra. ] g r 4 r
PRODUGAO HORARIA 122,17 3,51563 10,78 5,15464 8,44382
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01 0,28 0,09 0,19 0,19 0,12]
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99 0,72 0,91 0,81 0,81 0,88
PRODUGAO DA EQUIPE 1,00000
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915800

Remocgéo de espécimes arbdreos de 20 a 40 m tombados na pista

6,69938

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9041

E9585

Caminhéo
guindauto com
capacidade de

elevagéo de 11,9
t e carroceria de
11,5t- 188 kW

Motosserra com
motor a gasolina -
2,30 kW

Area

Capacidade t

11,91

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo min

28,51

—-

Tempo total de ciclo min

28,51

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.b.i/t

p=

PRODUGAO HORARIA

18,80

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,36

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,64

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

6,69938
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915799

Remogao de espécimes arbdreos de até 20 m tombados na pista

8,93250

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9041

E9585

Caminhéo
guindauto com
capacidade de

elevagéo de 11,9
t e carroceria de
11,5t- 188 kW

Motosserra com
motor a gasolina -
2,30 kW

Area

Capacidade t

11,91

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo min

28,51

—-

Tempo total de ciclo min

28,98

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em referencial técnico
especializado, vinculada ao desempenho da méo de
obra.

60.b.i/t

p=

PRODUGAO HORARIA

18,49

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,48

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,52

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

8,93250
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915698 Remogao de gréos, agregados e solos derramados na pista em rodovias 15,86 t
EQUIPAMENTOS
E9697
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES g  |Minicarregadeira
= de pneus com
2 vassoura de 1,68
m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade m? 0,47000
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura
g |Fator de carga 1,00
h |Fator de conversao tm? 1,50000
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo
t |Tempo total de ciclo min 2,00
u |Velocidade de ida
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do E
método tedrico. Equipamento lider: E9697 - o
Minicarregadeira de pneus com vassoura de 1,68 m - g
45,50 kW E.L“.’
PRODUGAO HORARIA 15,86
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 15,86
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915760 s:;?,ﬁgi?o de vestigios de o¢leo ou graxa na superficie do revestimento do 5,00000 m
EQUIPAMENTOS
E9605
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES g Caminh&o
= tanque com
= capacidade de
6.000 | - 136 kW
a |Area
b |Capacidade | 6.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 20,00
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 11,28
t |Tempo total de ciclo min 23,28
u |Velocidade de ida m/min 833,33
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
i)
E
?
o
PRODUGAO HORARIA 579,90
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99
PRODUGAO DA EQUIPE 5,00000
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915699

Remocéo de vidros, caixas e engradados derramados na pista em rodovia

8,34868

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9697

Minicarregadeira
de pneus com
vassoura de 1,68
m - 45,50 kW

Area

Capacidade m?

0,47000

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

1,00

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversao t/m?

1,50000

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

3,80

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9697 -
Minicarregadeira de pneus com vassoura de 1,68 m -
45,50 kW

60.b.g.h.ift

p=

PRODUGAO HORARIA

8,34868

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

8,34868
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915738

Remogao mecanizada de barreira em rocha

90,30

m?

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9584

Carregadeira de
pneus com
capacidade de
1,72 m?*- 113 kW

Area

Capacidade m?

1,72000

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

0,70

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

0,60

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9584 - Carregadeira
de pneus com capacidade de 1,72 m* - 113 kW

60.b.g.ilt

p=

PRODUGAO HORARIA

90,30

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

90,30
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915737

Remogéao mecanizada de barreira em solo

139,32

m?

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9584

Carregadeira de
pneus com
capacidade de
1,72 m?*- 113 kW

Area

Capacidade m?

1,72000

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

0,90

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

0,50

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9584 - Carregadeira
de pneus com capacidade de 1,72 m* - 113 kW

60.b.g.ilt

p=

PRODUGAO HORARIA

139,32

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

139,32
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915669 Remogéao mecanizada de camada granular do pavimento 228,21 m?
EQUIPAMENTOS
E9524
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES E‘ .
= Motoniveladora -
= 93 kW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia m 150,00
f [Espessura m 0,20
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,49
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 3
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 2,33
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 2,33
s |Tempo fixo min 0,25
t |Tempo total de ciclo min 4,91
u |Velocidade de ida m/min 64,38
v |Velocidade de retorno m/min 64,38
OBSERVAGOES FORMULAS
<
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do 3
método tedrico. Equipamento lider: E9524 - ‘S
Motoniveladora - 93 kW 8‘
1
a
PRODUGAO HORARIA 228,21
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 228,21
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915667 Remogao mecanizada de revestimento asféltico 76,50 m?
EQUIPAMENTOS
E9524
]
VARIAVEIS INTERVENIENTES E‘ .
= Motoniveladora -
= 93 kW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento
d |Consumo
e [Distancia m 150,00
f [Espessura m 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,38
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 2
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 2,50
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 2,50
s |Tempo fixo min 0,25
t |Tempo total de ciclo min 5,25
u |Velocidade de ida m/min 60,00
v |Velocidade de retorno m/min 60,00
OBSERVAGOES FORMULAS
<
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do 3
método tedrico. Equipamento lider: E9524 - ‘S
Motoniveladora - 93 kW 8‘
1
a
PRODUGAO HORARIA 76,50
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 76,50
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: :
¢ EQUIPE: UNIDADE
4915632 Reparo localizado com pintura de ligagdo - demoligdo mecéanica e corte com serra 1,00000 m?
EQUIPAMENTOS
E9155 E9556 E9646 E9527 E9591
w Martelete
| 2 Caldeira de Compactador Compressor de perfurador/rompe
VARIAVEIS INTERVENIENTES o asfalto rebocavel P press doraar Serra para corte
z com capacidade manual de placa ar portatil de comprimido de de concreto e
> vibratéria - 3,00 | 58,52 /s (124
de 600 | - 5,20 25 kg para rocha| asfalto - 10 kW
kW PCM) - 27 kW )
kW com capacidade
de 2.040 gpm
a |Area m? 4,00
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d |Consumo ,I:\Tm's 18,00 44,50000
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,05 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,50
k [Largura de superposigéo m 0,25
| |Largura util m 0,25
m |Numero de furos 65
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00 1,08
t |Tempo total de ciclo min 34,00 8,73
u |Velocidade de ida m/min 83,33 23,00 1,67
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do § % § 1\_1
método empirico baseado em referencial técnico z = © S
especializado, vinculada ao desempenho da méo de o 8 3 §
obra. L!L‘? g a4 r
PRODUGAO HORARIA 35,29 2,15625 1,03093 1,68876
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,03 0,46 0,97 0,97 0,59
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,97 0,54 0,03 0,03 0,41
PRODUGAO DA EQUIPE 1,00000
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915742

Rogada mecanizada com rogadeira de arraste

0,43875

ha

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ745

Trator agricola
sobre pneus com
rogadeira de
arraste e
capacidade de
1,50 m- 77 kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util m

1,50

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

65,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9745 - Trator
agricola sobre pneus com rogadeira de arraste e
capacidade de 1,50 m - 77 kW

60.i.1.u/10000

p=

PRODUGAO HORARIA

0,43875

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

0,43875
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915757 Tapa buraco com pintura de ligagéo - demoligdo com serra corta piso 0,56000 m?
EQUIPAMENTOS
E9155 E9556 E9591
é Caldeira de
VARIAVEIS INTERVENIENTES o asfalto rebocavel | Sompactador 1o para corte
% com capacidade Tii:::')l ri‘:e_p;;a(;:g de concreto e
de GOI(()VIV— 5,20 W ’ asfalto - 10 kW
a |Area
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d |Consumo ,I:\Tm's 18,00 44,50000
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75 0,75
j |Largura de operacéo m 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,25
| |Largura util m 0,25
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00
t |Tempo total de ciclo min 34,00
u |Velocidade de ida m/min 83,33 23,00 1,67
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g % ;i\
métgdp empirilco baseado em referencial técn_ico E E ;&
especializado, vinculada ao desempenho da méo de o = o©
obra. ? ﬁ I
o
PRODUGAO HORARIA 35,29 2,15625 1,68876
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,02 0,26 0,33
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,98 0,74 0,67
PRODUGAO DA EQUIPE 0,56000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUCAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915678 Tapa buraco com pintura de ligagéo - demolicdo manual 0,50000 m?
EQUIPAMENTOS
E9155 E9556
é Caldeira de
VARIAVEIS INTERVENIENTES a asfalto rebocavel Compactador
g com capacidade Tii:::')l ri‘:e_p;;a(;:g
de GOI(()VIV— 5,20 W ’
a |Area
b |Capacidade | 600,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 18,00
e [Distancia m 1.000,00
f [Espessura m 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,60 0,75
j |Largura de operacéo m 0,50
k |Largura de superposicédo m 0,25
| |Largura util m 0,25
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 12,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 12,00
s |Tempo fixo min 10,00
t |Tempo total de ciclo min 34,00
u |Velocidade de ida m/min 83,33 23,00
v |Velocidade de retorno m/min 83,33
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g %
método empirico baseado em referencial técnico i =
especializado, vinculada ao desempenho da méo de o =
obra. ? ﬁ
o
PRODUGAO HORARIA 35,29 2,15625
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,01 0,23
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,99 0,77
PRODUGAO DA EQUIPE 0,50000
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: :
¢ EQUIPE: UNIDADE
4915750 Tratlamento de fissuras transversais com abertura maior que 1,0 mm em| 1478 m
pavimentos de concreto ’
EQUIPAMENTOS
E9513 E9706 E9591 E9156
Martelete
u perfurador/rompe
VARIAVEIS INTERVENIENTES g | Compressor de dora ar Serra para corte
= ar portatil de comprimido de de concreto e Soprador de ar
= 160,46 I/s (340 28 kg para asfalto - 10 kW costal - 2,6 kW
PCM) - 81 kW concreto com
capacidade de
1.230 gpm
a |Area m? 1,00 9,00
b |Capacidade m?/h 1.200,00
¢ |Comprimento
d [Consumo m/m 2,00
e [Distancia
f [Espessura m 0,20
g |Fator de carga
- Tm,
h |Fator de conversao ver? 0,20000 1,00
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos 25
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo mm/min 425,00
p |[Tempo deida
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo min 0,42
t |Tempo total de ciclo min 12,18
u |Velocidade de ida m/min 1,67
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do §, g -
método tedrico. Equipamento lider: E9706 - Martelete = = g
perfurador/rompedor a ar comprimido de 28 kg para g § r
concreto com capacidade de 1.230 gpm < o
o
PRODUGAO HORARIA 3,69458 37,58 900,00
NUMERO DE UNIDADES 1,00 4,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00 0,39 0,02
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00 0,61 0,98
PRODUGAO DA EQUIPE 14,78
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915769 Trituragdo de galhos e troncos com diametro de até 350 mm

16,88

m?

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9699

Trituradora de
galhos e troncos
rebocavel com
capacidade de
até 350 mm de
diametro com
guincho - 96,94
kW

Area

Capacidade mh

22,50

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do

método tedrico. Equipamento lider: E9699 - Trituradora

de galhos e troncos rebocavel com capacidade de até
350 mm de diametro com guincho - 96,94 kW

P=b.i

PRODUGAO HORARIA

16,88

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

16,88
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915724

Caiagao mecanizada com fixador de cal

155,59

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9256

E9156

EQ577

Equipamento
para pintura com
cal rebocavel
com dois bicos
aplicadores e
capacidade de
2.2001

Soprador de ar
costal - 2,6 kW

Trator agricola
sobre pneus - 77
kW

Area mm

0,2305

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

15,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9256 - Equipamento
para pintura com cal rebocavel com dois bicos
aplicadores e capacidade de 2.200 |

60.a.i.u

p=

PRODUGAO HORARIA

155,59

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

1,00

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

0,00

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

155,59
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915654

Lixamento mecanizado em superficie de concreto

8,96400

m2

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9764

E9061

Grupo gerador -
7,2kVA

Lixadeira/esmeril

hadeira elétrica

manual angular -
2,2 kW

Area m?

0,0300

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,83

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

0,17

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9061 -
Lixadeira/esmerilhadeira elétrica manual angular - 2,2
kw

60.i.a/t

p=

PRODUGAO HORARIA

8,78824

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

8,96400
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915645

Injecdo de adesivo estrutural a base de resina epoxi de baixa viscosidade para
tratamento de fissuras em estruturas de concreto - fornecimento e aplicagéo
mecanizada

7,78368

kg

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

E9791

EQ9767

Bomba
pneumatica para
injegao de resina
com capacidade

de 0,18 m*h

Compressor de
ar portatil de 9,44
I/s (20 PCM) a
gasolina - 5,22
kw

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo kg

5,00

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,83

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo min

19,19

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

19,19

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em aferigéo.

60.d.i/t

p=

PRODUGAO HORARIA

12,98

NUMERO DE UNIDADES

1,00

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

0,60

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,40

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

7,78368
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915653

Selagem superficial de fissuras com adesivo estrutural a base de resina epoxi de
alta viscosidade, inclusive limpeza superficial - fornecimento e aplicagdo

3,15846

kg

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9767

Compressor de
ar portatil de 9,44
I/s (20 PCM) a
gasolina - 5,22
kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo kg/m

0,158

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo m

1,00

Fator de eficiéncia

0,83

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo min

0,27

Velocidade de ida

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método empirico baseado em aferigéo.

60.h.i.d/t

p=

PRODUGAO HORARIA

29,14

NUMERO DE UNIDADES

0,10839

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

3,15846
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: :
¢ EQUIPE: UNIDADE
4915633 Limpeza e desobstru¢do mecanizada de bueiros com diametro de até 1,00 m 19,47 m
EQUIPAMENTOS
E9199
Caminhao com
sistema de
w hidrojateamento
. 2 de alta press&o e
VARIAVEIS INTERVENIENTES a vécuo para
£ limpeza e
desobstrugéo de
bueiros com
capacidade total
de 15.600 | - 188
KW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento m 25,00
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,83
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 58,32
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo min 5,61
t |Tempo total de ciclo min 63,93
u |Velocidade de ida
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horéria estabelecida por meio do emprego do -
método tedrico. Equipamento lider: E9199 - Caminhdo 3
com sistema de hidrojateamento de alta pressao e vacuo 8’
para limpeza e desobstrugéo de bueiros com capacidade ¥
total de 15.600 | - 188 kW
PRODUGAO HORARIA 19,47
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 19,47
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

5 PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: :
¢ EQUIPE: UNIDADE
4915634 Limpeza e desobstrugdo mecanizada de bueiros com didametro acima de 1,00 até 642216 m
1,50 m
EQUIPAMENTOS
E9199
Caminhao com
sistema de
w hidrojateamento
. 2 de alta press&o e
VARIAVEIS INTERVENIENTES o Vacuo para
£ limpeza e
desobstrugdo de
bueiros com
capacidade total
de 15.600 | - 188
KW
a |Area
b |Capacidade
¢ |Comprimento m 25,00
d |Consumo
e [Distancia
f [Espessura
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,83
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 188,25
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno
s |Tempo fixo min 5,61
t |Tempo total de ciclo min 193,86
u |Velocidade de ida
v |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horéria estabelecida por meio do emprego do -
método tedrico. Equipamento lider: E9199 - Caminhdo 3
com sistema de hidrojateamento de alta pressao e vacuo 8’
para limpeza e desobstrugéo de bueiros com capacidade ¥
total de 15.600 | - 188 kW
PRODUGAO HORARIA 6,42216
NUMERO DE UNIDADES 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 6,42216
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE

INFRAESTRUTURA

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

cODIGO:

SERVICO:

PRODUGAO DA
EQUIPE:

UNIDADE:

4915775 Rogada mecanizada com rogadeira articulada

0,32760

ha

VARIAVEIS INTERVENIENTES

UNIDADE

EQUIPAMENTOS

EQ9742

Trator agricola
sobre pneus com
rogadeira
articulada e
capacidade de
1,12 m-77 kW

Area

Capacidade

Comprimento

Consumo

Distancia

Espessura

Fator de carga

Tla|=-|o |a|lo |T |

Fator de conversédo

Fator de eficiéncia

0,75

Largura de operagao

=~

Largura de superposi¢éo

Largura util m

1,12

Numero de furos

Quantidade de passadas

Taxa de penetragao

Tempo de ida

al|o|o|s|3

Tempo de injecéo

r [Tempo de retorno

»

Tempo fixo

—-

Tempo total de ciclo

Velocidade de ida m/min

65,00

Velocidade de retorno

OBSERVAGOES

FORMULAS

Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do
método tedrico. Equipamento lider: E9742 - Trator
agricola sobre pneus com rogadeira articulada e
capacidade de 1,12 m - 77 kW

60.i.1.u/10000

p=

PRODUGAO HORARIA

0,32760

NUMERO DE UNIDADES

1,00

UTILIZAGAO OPERATIVA

1,00

UTILIZAGAO IMPRODUTIVA

0,00

PRODUGAO DA EQUIPE

0,32760
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915655 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 3 cm 63,45 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 47,51773
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,03 0,03
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 23,50 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 189,40 63,45 30,24
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 3,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,34 1,00 0,70 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,66 0,00 0,30 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 63,45
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915656 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 4 cm 77,90 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 38,70148
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,04 0,04
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 21,64 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 232,55 77,90 40,32
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,33 1,00 0,97 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,67 0,00 0,03 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 77,90
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915657 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 5 cm 89,69 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 33,61766
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,05 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 19,93 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 267,72 89,69 50,40
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,34 1,00 0,89 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,66 0,00 0,11 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 89,69
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915658 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 6 cm 99,14 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 30,41031
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,06 0,06
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 18,36 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 295,95 99,14 60,48
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,33 1,00 0,82 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,67 0,00 0,18 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 99,14
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915659 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 7 cm 106,53 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 28,30109
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,07 0,07
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 16,91 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 318,01 106,53 70,56
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,33 1,00 0,75 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,67 0,00 0,25 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 106,53
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVICO: EQU?PE: UNIDADE:
4915660 Fresagem continua de revestimento asféltico - espessura de 8 cm 112,10 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 26,89467
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,08 0,08
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,75 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 15,57 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 334,64 112,10 80,64
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 2,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,33 1,00 0,70 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,67 0,00 0,30 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 112,10
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915661 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 3 cm 34,69 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 47,51773
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,03 0,03
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 23,50 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 189,40 34,69 30,24
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,57 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,43 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 34,69
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915662 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 4 cm 42,59 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 38,70148
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,04 0,04
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 21,64 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 232,55 42,59 40,32
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 2,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,53 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,47 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 42,59
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915663 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 5 cm 49,03 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 33,61766
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,05 0,05
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 19,93 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 267,72 49,03 50,40
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,97 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,03 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 49,03

62/65




DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915664 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 6 cm 54,20 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 30,41031
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,06 0,06
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 18,36 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 295,95 54,20 60,48
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,90 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,10 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 54,20
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915665 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 7 cm 58,24 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 28,30109
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,07 0,07
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 16,91 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 318,01 58,24 70,56
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,83 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,17 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 58,24
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DEPARTAMENTO

DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO DA
CODIGO: SERVIGO: EQU?PE: UNIDADE:
4915666 Fresagem descontinua de revestimento asfaltico - espessura de 8 cm 61,28 m?
EQUIPAMENTOS
E9571 E9678 E9697 E9156
é Caminhéo . .
VARIAVEIS INTERVENIENTES 8 tanque com | Minicarregadeira
g capacidade de Fresidsz;rive\x/frlo -| de pneu(s1 cc:nég Sop‘ra:(iozr gi\j\;
10.000 | - 188 vassoura de 1, costal - 2,
KW m - 45,50 kW
a |Area
b |Capacidade | 10.000,00
¢ |Comprimento
d |Consumo I/m? 26,89467
e [Distancia m 5.000,00
f [Espessura m 0,08 0,08
g |Fator de carga
h |Fator de conversao
i |Fator de eficiéncia 0,75 0,41 0,75
j |Largura de operacéo
k |Largura de superposicédo
| |Largura util m 2,00 1,68
m |Numero de furos
n |Quantidade de passadas 6
o |Taxa de penetragdo
p |[Tempo deida min 6,00
q |Tempo de injecéo
r [Tempo de retorno min 6,00
s |Tempo fixo min 38,00
t |Tempo total de ciclo min 50,00
u |Velocidade de ida m/min 833,33 15,57 80,00
v |Velocidade de retorno m/min 833,33
OBSERVAGOES FORMULAS
= s £
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego do g = 3
método tedrico. Equipamento lider: E9678 - Fresadora a a S =
frio - 455 kW 3 € 3
i & g
PRODUGAO HORARIA 334,64 61,28 80,64
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,18 1,00 0,76 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,82 0,00 0,24 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 61,28

65/65




