DEPARTAMENTO
NACIONAL DE
INFRAESTRUTURA
DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUCAO
CODIGO: SERVICO: DA EQUSI:PE: UNIDADE:
Ervocamans e s spaads o compatada mecamcanenle PR Rl gy |
EQUIPAMENTOS
E9530 E9541
a Rolo
VARIAVEIS INTERVENIENTES S | compactador | Trator sobre
= liso vibratério | esteiras com
2 autopropelido | lamina - 259
por pneus de kW
111t-97 kW
a |Capacidade m? 8,70000
b [Distancia m 20,00
¢ |Espessura m 0,30
d |Fator de carga 0,70
e |Fator de converséo 0,57
f |Fator de eficiéncia 0,83 0,83
g |Largura de operagdo m 2,13
h [Largura de superposigdo m 0,20
i |Largura util m 1,93
j |Peso do bloco
k |Quantidade de ciclos
| |Quantidade de passadas 6 3
m |Tempo de ida min 0,67
n [Tempo de retorno min 0,33
o |Tempo fixo min 0,15
p |Tempo total de ciclo min 1,15
q |Velocidade de ida m/min 30,00 30,00
r |Velocidade de retorno m/min 30,00 60,00
OBSERVAGOES FORMULAS
- 2
Producéo horaria estabelecida por meio do emprego g %
do método tedrico. Equipamento lider: E9541 - Q ©
Trator sobre esteiras com lamina - 259 kW @ §
* d
PRODUGAO HORARIA 144,17 50,11
NUMERO DE UNIDADES 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 0,35 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,65 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 50,11
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DEPARTAMENTO
NACIONAL DE
INFRAESTRUTURA
DE TRANSPORTES

SISTEMA DE CUSTOS REFERENCIAIS DE OBRAS - SICRO
PRODUGAO DE EQUIPE MECANICA

A PRODUGAO
CODIGO: : :
SERVIGO DA EQUIPE: UNIDADE
Fabricagdo de blocos segmentais de face pré-moldados - C = 40 cm, L = 40
1516204 cme H =20 cm - massa de 25 kg 192,00 un
EQUIPAMENTOS
E9789 E9754 E9766 E9788
w Carro manual Prensa
. 2 modelo hidrauli Misturador de
VARIAVEIS INTERVENIENTES o plataforma de \craulica para | .o massa com
= Grupo gerador -| fabricagédo de X
150 x 80 cm . capacidade de
2 68 kVA blocos pre-
com 0,250 m*- 3,70
. moldados - 20
capacidade de W kW
800 kg
a |Capacidade m? 0,20000
b [Distancia
¢ |Espessura
d |Fator de carga
e |Fator de converséo kg/m? 2.400,00
f |Fator de eficiéncia
g |Largura de operagdo
h [Largura de superposigdo
i |Largura util
j |Peso do bloco kg 25,00
k |Quantidade de ciclos un 10
| |Quantidade de passadas
m |Tempo de ida
n [Tempo de retorno
o |Tempo fixo
p [Tempo total de ciclo h 1,00
q |Velocidade de ida
r |Velocidade de retorno
OBSERVAGOES FORMULAS
Produgéo horaria estabelecida por meio do emprego E
do método tedrico. Equipamento lider: E9766 - ]
Prensa hidraulica para fabricagé@o de blocos pré- é
moldados - 20 kW a
PRODUGAO HORARIA 192,00
NUMERO DE UNIDADES 2,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO OPERATIVA 1,00 1,00 1,00 1,00
UTILIZAGAO IMPRODUTIVA 0,00 0,00 0,00 0,00
PRODUGAO DA EQUIPE 192,00
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