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local



https://www.youtube.com/watch?v=aHJM2ltdQLs

“Nasceu dainiciativa nacional de aumentar a producao de ventiladores s AeiPEcAS
respiratorios no Brasil em menos de 3 meses em mais de 30 vezes.”

Cluster para avaliagdo do Made in Brasil: Dados totalizados ano de 2019:
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Ficou de fora os NCMs de borrachas e bancos pois so exclusivos.
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Ficaram de fora as partes das tranmissdes tributadas integralmente.

« Sem processos produtivos
focados na eficiéncia.

ICategoria de extrema complexidade, para uma fase futura...
5532, 8542 Suspansan USDT735.841.427 93 | 21.163.752.586 Semicondutores GT6 |

Suspensao USD 1.805.614.618,34 | 125224373 |CelLitio +Multimidia| ~ GE7

Novas Cadeias
Produtivas

« Sem poder de negociagcédo com B507 8520
a cadeia de parceiros. Total deste selecéo: 22 de 50 Bi USD importado em 2019
Parte da tecnologia importada
Premissas: Grande volume

Vida Longa (requlamento ou mercada)

Tecnologia Comum dentro de varias OEMs...




Os GTs trabalham em consorcios de pessoas e empresas com foco em
viabilizar a nacionalizac&o, estabelecendo critérios de aumento da
competitividade de determinados segmentos.

/1.: GT1.: Componentes Metalicos \

Gestor lider : Carlos Sakuramoto (AEA)

Cadeias 2.: GT2.: Componentes Eletro Eletrénicos
existentes Gestor lider : Flavio Sakai (Sindipecas/AEA)

3.: GT3.: Conjuntos Eletro-Mecanicos

Agoes de curto Gestor lider: Thiago Bastos (SAE/Sindipecas)

e médio prazo

4.. GT4.: Componentes Plasticos
K Gestor lider : Christian Dihlmann (ABINFER)

/ 5.: GT6.: Semicondutores
Gestor lider: Antonio Sergio Martins Mello (ANFAVEA) I
Metas GT1 a GT4:
6.: GT7.: Baterias de Litio 1.: Definir Projeto Piloto
Gestor lider : Marco Antonio C. Berton (ISI-Bateria) 2.: Encontrar os gargalos da cadeia
produtiva local e propor medidas.
7.. GES8.: Cadeia Hidrogénio
Gestor lider: Camilo Adas (SAE BRASIL) Metas GT6 a GT9:
Integrar com as cadeias globais,
fortalecendo a cadeia nacional.

8.: GT9.: Integracao e Automacao Manufatura Avancada
Gestor lider: Bruno Gellert (ABIMA




CENARIO FUTURO P70

Alto indice de importacéo, reduzindo a competitividade.
Materiais estratégicos, possuindo poucos paises produtores, aumentando a exposicao a escassez e/ou aumento de

precos. e N r
.. ~ - ~ a
- Eletrificacao veicular - Imas de terras raras (22 reserva

mundial de minerais);

- Demanda consistente e

: crescente (geracao eolica e

Reducéo de - Geracdo de energia de baixa eletrificacao veicular);

emissoes emissao de carbono - Concentracéo de producao
global;

- Necessidade de aprimorar o
processo produtivo em cada
etapa;

- Possibilidade de adequacao do
processo a economia de baixa
emissao de carbono (Energia
limpa, TR a partir de rejeitos);

- Criar sinergia entre 0s projetos e

\ . : ) | investimentos ja realizados.

Aumento de
eficiéncia

J

A necessidade de reducéo de emissdes e aumento da eficiéncia criardo oportunidades
para a massificacdo de novos produtos com menor pegada de carbono.




INDICADORES

Cenario mundial
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Fonte: Roskill — Seminario TR 2021
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Fonte: Projecdes realizadas com base em cenarios ANFAVEA e PNE 2050.
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GT3 — SUB-GRUPO IMAS TERRAS RARAS (ITR) @ A 7Q
Mapeamento dO Processo SINDIPEGAS ABIPECAS

Extracao/ Producao da Compactacao

liga /Sinterizacao e

Separacao Reducdo

Concentragao

Analise forcas de Porter

2. MiBi [Made in Brazil Ilimitado] anitise 5 Forcas de Porter
Novos Ents

rantes

HIGHLIGHTS
* Existe demanda consistente para imas de terras raras (~2000ton/ano), com
perspectiva de aumento (VE, geracao edlica);

* Concentracao de producao mundialmente (riscos de abastecimento e precos);
* Disponibilidade de terras raras no Brasil (22 reserva mundial);
* Necessidade de aprimorar o processo produtivo em cada etapa;
SWOT * Possibilidade de adequag¢ao do processo a economia de baixa emissao de
ANALIEE SUIBT rvammessm o carbono (Energia limpa, TR a partir de rejeitos);
* Redugdo de impacto ambiental (reciclagem/redugdo do uso de acidos e
e ||, resinas agressivas ao ambiente);

Dificuldade em unir interesses de players de todas as etapas da cadeia.

Fatores Positivos

¥ Estrutura de P&D ja estabelecida ¥ Faita competitividade nas etapas de separacdo e
v Insumos naturais disponiveis (2a maior reserva de reducdo °
terras raras do mundo) ¥ Dominio tecnolégico completo (processos com

proteg3o de propriedade intelectual)
¥ Qual nosso modelo de competitividade?
¥ Faita politica de longo prazo (baixa previsibilidade)

Fatores Internos

¥ Tendéncia -> eletrificacdo do veiculo (aumento da ¥ Dependéncia de insumos especificos (terras

utiizag3o de motores elétricos) raras, resina. sais)
90 mio velculos mercado global ¥ Controle de preos de im3s acabados, deixando
¥ Aumento da automag3o industrial (mais consumo concorrent €S POUCoS Competitivos

do produto) ¥ Baixa integrag3o com a economia global
v Aumento da demanda por energia limpa/renovavel
¥ Produgdo de hidrogénio verde (aumenta demanda
por energia edlica)
¥ Descentralizag3o de fornecimento (novos
fornecedores em outros locais fora da China)
v Pegada de carbono na produg3o do ima

E necessdrio viabilizarmos a producdo ITR, como insumo basico para o
desenvolvimento de novas tecnologias.

Fatores Externos




ANALISE DE CUSTOS DA CADEIA

-~
EXEMPLO de modelo de andlise de custos (Index 1=mesmo custo que o importado).
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Analise das etapas da cadeia de producao permitira a identificacao de “elos frageis”
e preparar as acdes para soluciona-los.




PACOTES DE TRABALHO

SINDIPECAS ABIPECAS ;

Pacote 1: Extracao, conc. e separacao
* Objetivo: Desenvolver/diminuir o
custo da operacao
» Desafios tecnolégicos
* Participacao de uma mineradora
e Se concentrar nos desafios
daquele minério;

* Fases do projeto:
 Fase 1: Escala laboratorial

* Lixiviagao
* Concentracdo quimica/
purificacao

* Separacao

 Modelos matematicos para
estudo de escala

* Fase 2 : Escala relevante/piloto:
10 t/ano

Pacote 2: Reducao, SC, HD, pé, alinh.,

sinteriz., usinagem, recobrimento

Obijetivo: fechar a cadeia a partir dos
produtos do pacote 1
e Dar suporte as operagdes do
LabfabITR

Fases do projeto:
e Fase 1: Laboratorial (50 kg)
* Fase 2: pré-piloto (100 — 500 kg)
* Fase 3: pré-piloto (1 t)
* Fase 4: fechar a cadeia
* Fase 0: Caracterizacao

Pacote 3: Novas tecnologias e

sustentabilidade

Objetivo: P&D por novas tecnologias

* Manufatura Aditiva

* Reciclagem de imas

e PLP

* Ligas de imas com terras raras

em composicao similar ao
minério, minimizando etapas de
separacao

* Qutros




Projetos terras raras com financiamento do Governo Federal @@ZQ

SINDIPECAS ABIPECAS .
Concentragdo l Separagao ~ Hidretagdo Orientacdo @ Compactacdo§ Sinterizacdo [ Tratamento . Revestiment
e w Redugdo : " Moagem . ) . e Usinagem .
minério dos oxidos Desidretagao do pé do po do po térmico o protetivo
REGINA
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Utilizacao do conhecimento gerado nos projetos anteriores como base para o e
desenvolvimento de um processo de producao de imas. r
Projeto GT3

--------------------------------




BUSCA DE PARCERIAS @@ 7Q

SINDIPECAS ABIPECAS

- Reunides com possiveis empresas interessadas

- Convite a diversas empresas para participar do projeto

- Grande receptividade do projeto

- Entendimento sobre a relevancia do tema (atual dependéncia de fonte
deste material)

- Empresas consultadas/participantes
"mP! /particip , N
SERR/NA/ERDE acBmm I@'ggﬂfms ArcelorMittal

g fermag--3
|||Eg " ) cnPem

| ~—

Firmar parcerias com as empresas e com apoio dos orgaos de fomento para viabilizacao do projeto

DENSO

Crafting the Core




Contato:

Eiti Iwamura
eiti.iwamura.s3z@sa.denso.com

SINDIPEGAS”ABIPECAS
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