Alerta de Seguran¢a 016 - ANP/SSM

Liberagdo de gds em alta pressdo e incéndio apos a perda
aI]_ de integridade da linha de gas-lift

Acéncia Naconal
do Petréleo,
Gis Narural ¢ Biocombustiveis

Esta Superintendéncia de Seguranca Operacional e Meio Ambiente alerta a indUstria de petrdleo e
gas e demais partes interessadas sobre liberacdo de gas em alta pressao e incéndio apds a ruptura na linha
de gas-lift.

O que ocorreu?

Houve parada de emergéncia causada pelo uso da rede inadequada de ar comprimido — em vez da
linha de suprimento de ar, o operador usou o circuito de instrumentacdo do dilivio para conectar
equipamento de limpeza. Acredita-se que, durante a repartida da planta de processo, a reabertura de uma
SDV na linha de gas-lift tenha induzido um subito aumento de pressao na linha, que levou a sua ruptura,
gerando perda de conteng¢do. Formou-se uma nuvem de gas que foi ignitada, dando origem a um incéndio
gue ativou o sistema de diluvio da plataforma. Nao foi possivel identificar a fonte de ignicao, entretanto, a
investigacdo aponta como mais provavel a presenca de um contéiner refrigerado ndo ATEX (adequado para
uso em atmosfera potencialmente explosiva) instalado em drea classificada. O evento inicial causou pontos
de incéndio distribuidos que foram controlados pelo Time de Resposta a Emergéncia. Nao houve feridos.

A unidade se trata de um ativo maduro que passou por uma mudancga de operador da instalacao
recentemente.
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Figuras 1 e 2 — Ponto de ruptura da linha de gas-lift

Possiveis consequéncias

Caso existissem profissionais trabalhando na regidao afetada pelo fogo, poderiam existir lesGes e
eventuais fatalidades. Além disso, o incéndio poderia ter impactado de forma mais significante os ativos da
empresa, caso nao tivesse sido controlado pelo sistema de combate ao incéndio e atuagao do time de
resposta a emergéncia da plataforma.




Causas identificadas

A investigacdo realizada pelo Operador identificou as seguintes causas para o acidente:

e Baixa integridade da linha de gas de alta pressao, devido a:
o técnicas e frequéncia inadequadas de medicdo de espessura, e
o gerenciamento inadequado do processo de RTI (Recomendacdo Técnica de Inspecao),
com perda de rastreabilidade e controle de a¢cdes quando da altera¢ao da operadora;
e Golpe de ariete na linha de gas-lift em funcao de diferenca de pressdo causado por:
o falta de integridade e inexisténcia de plano de manutencao para check valves de ar e
de gas,
o procedimento de partida que ndo considerava avaliacdo de pressdao a montante de
valvula de shutdown (SDV) antes do realinhamento, e
projeto inadequado que permitiu abertura de valvulas de despressurizacdo
(blowdown valves — BDV) sem necessidade durante a parada de emergéncia, o que
levou — junto com a falta de estanqueidade das check-valves — a despressurizacao do
coletor de gas-lift, criando condicdes para a ocorréncia do golpe de ariete na retomada
da planta;
e Demora na interrupc¢ao do vazamento, devido a:
o inexisténcia de treinamento para fechamento de SDV localmente,
o projeto do sistema supervisério que ndo permitia atuacao eficiente e rdpida da SDV,
o resposta inadequada a emergéncia, sem ativacdo manual e automatica do sistema de
ESD (parada de emergéncia),
ndo atuacdo do sistema de deteccdo de fogo e gds que apresentava nao
conformidades na execug¢do da manutencao, e
o alocacdo inadequada de detectores de fogo e gas;
e Existéncia de fonte de ignicdao, causado por:
o controles de risco ndo implementados (existéncia de equipamento inadequado ao uso
em area classificada), e
o planos de manutencdo dos equipamentos ATEX vencidos.

Licoes aprendidas

Em caso de transferéncia das operacdes a outra empresa, garantir a rastreabilidade de informacgdes
e acOes oriundas de Recomendacdes Técnicas de Inspec¢des (RTI) e dimensionar recursos adequados
na base e a bordo para avaliar e dar continuidade ao gerenciamento de RTI.

Estabelecer requisitos especificos de qualidade, de forma e de frequéncia no programa de
treinamento para tarefas criticas de fechamento de valvulas.

Projetar elementos criticos de seguranca operacional considerando as interagdes com o operador da
sala de controle, suas capacidades e caracteristicas fisicas e cognitivas.

Garantir que todos os equipamentos em area classificada sejam aprovados, inspecionados e
utilizados de acordo com as orientacdes ATEx/Ex, assegurando sua integridade. Estabelecer
requisitos de garantia da qualidade e sistematica para o gerenciamento de RTI, garantindo
aprovagao, controle e implementagao em prazos compativeis com o risco.

Garantir procedimentos de medicdo de espessura minima de tubulacdo com instrucdes claras sobre
guantidade e locais dos pontos de medigao e critérios de risco para operagao.

Estabelecer planos e procedimentos para inspecao, teste e manutengdao compativeis com os riscos
da instalacao, incluindo check-valves.

Garantir rotina de inspecdo de locacao e posicionamento de detectores de fogo e gas.




e Estabelecer procedimentos de revisdo de seguranca pré-partida, para que a partida e as retomadas
das operag¢des ocorram de forma segura.

Legislagédo

De acordo com o regulamento técnico do SGSO anexo a Resolugdo ANP n°43/2007:

Item 1.5: planejar e prover os recursos necessarios para a implementagao e o funcionamento do
sistema de gerenciamento da seguranca operacional.

Item 3.3.1: estabelecer os requisitos de treinamento para que os empregados estejam aptos a
realizar as tarefas afetas ao cargo ocupado.

ltem 10.2.3: considerar, durante a aquisicdao de itens de instalagao e equipamentos, o atendimento
aos padrdes, normas e boas praticas de engenharia relacionadas aos assuntos de seguranga operacional.

Item 10.3: estabelecer um sistema de forma que fatores humanos e relativos ao ambiente de
trabalho sejam levados em consideragao na fase de projeto da instalagao e em suas revisdes subsequentes.

Item 13.2.1: estabelecer planos e procedimentos para inspecao, teste e manutencao, a fim de buscar
a integridade mecanica dos seus sistemas, estruturas, equipamentos e sistemas criticos de Seguranca
Operacional. Tal documentacdo devera estar alinhada com recomendacdes dos fabricantes, normas,
padrées e boas praticas de engenharia.

ltem 13.4: monitorar e avaliar os resultados das inspecdes e testes.

ltem 15.3: estabelecer e implementar procedimentos para operacdes de partida e desativacao.
Deverdo ser assegurados mecanismos de atualizacdo das informacdes relativas a pré-operagao, quando
aplicavel.

Contato

Para informacdes adicionais sobre esse Alerta de Segurangca, entrar em contato com a
Superintendéncia de Seguranca Operacional e Meio Ambiente da ANP, através do e-mail
incidentes@anp.gov.br.
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