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TERMO DE CONTRATO DE COMPRA  Nº ......../...., QUE FAZEM ENTRE SI A UNIÃO, POR INTERMÉDIO DA AGÊNCIA BRASILEIRA DE INTELIGÊNCIA DO GABINETE DE
SEGURANÇA INSTITUCIONAL DA PRESIDÊNCIA DA REPÚBLICA E A EMPRESA ............................................................

A UNIÃO, por intermédio da AGÊNCIA BRASILEIRA DE INTELIGÊNCIA DO GABINETE DE SEGURANÇA INSTITUCIONAL DA PRESIDÊNCIA DA REPÚBLICA, com sede no Setor Policial Sul, Área 05, Quadra 01, CEP 70.610-905, na cidade de
Brasília/DF, inscrita no CNPJ sob o nº 01.175.497/0001-41, neste ato representada pela Diretora do Departamento de Administração e LogísƟca, Senhora FÁTIMA APARECIDA FRANÇA QUEIROZ  nomeada pela  Portaria nº  2.281, de 12 de
dezembro de 2016, da Casa Civil da Presidência da República, publicada no DOU de 13 de dezembro de 2016 e pela Portaria Nº 53/DG/ABIN/GSI/PR, de 04 de fevereiro de 2021, inscrita no CPF sob o nº 258.617.511-53, portadora da
Carteira de IdenƟdade nº 695.022 SSP/DF, doravante denominada  CONTRATANTE, e o(a) ..............................  inscrito(a) no CNPJ/MF sob o nº ............................,  sediado(a) na ...................................,  em ............................. doravante
designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ....................., portador(a) da  Carteira de IdenƟdade nº ................., expedida pela (o) ..................,  e  CPF nº .........................,  tendo em vista o que consta no Processo
nº 00091.009827/2021-40 e em observância às disposições da Lei nº 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei nº 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei nº 8.078, de 1990 - Código de Defesa do Consumidor, do Decreto nº 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregão nº ........../2022, por Sistema de Registro de Preços nº  ....../20..., mediante as cláusulas e condições a seguir enunciadas.

1. CLÁUSULA PRIMEIRA – OBJETO

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a aquisição de mobiliários, para atender a Sede da ABIN, em Brasília/DF, e Superintendências Estaduais conforme condições, quanƟdades e exigências estabelecidas na tabela
abaixo:

GRUPO ITEM
DESCRIÇÃO/

ESPECIFICAÇÃO
IMAGEM ILUSTRATIVA

IDENTIFICAÇÃO
CATMAT

UNIDADE DE
MEDIDA

ÓRGÃO
REQ.

MÍNIMA
REQ.

MÁXIMA
QUANTIDADE VALOR UNITÁRIO VALOR TOTAL

1

1

Sofá  1  Lugar:  Detalhamento:  design  Le
Corbusier LC2, assento, encosto e braços em
blocos  de  espuma  em  poliuretano
indeformável  D-33  Kg/m3,  estrutura
interna  do  assento  e  do  encosto  em
madeira  maciça  pinus  ou  superior,
anƟmofo  e  anƟcupim,  revesƟmento  em
couro ecológico/sintéƟco na cor preta, pés
e  estrutura  metálica  em  tubos  redondos
dobrados  e  curvados  caracterísƟca  do
deisgn Le Corbusier em tubos de aço inox
304,  polido,  com  diâmetro  de  25mm,
estrado  em  perfilado  inox  com percintas
elásƟcas.

Medidas:  largura  interna  50cm,  altura
70cm,  altura  do  assento  45cm,  espessura
do braço 12cm.

458343 UNIDADE

10120-
ABIN

1 24 24

PCDF
UASG

926015
10 24 24

2

Sofá  3  Lugares:Detalhamento:  design  Le
Corbusier LC2, assento, encosto e braços em
blocos  de  espuma  em  poliuretano
indeformável  D-33  Kg/m3,  estrutura
interna  do  assento  e  do  encosto  em
madeira  maciça  pinus  ou  superior,
anƟmofo  e  anƟcupim,  revesƟmento  em
couro ecológico/sintéƟco na cor preta, pés
e  estrutura  metálica  em  tubos  redondos
dobrados  e  curvados  caracterísƟca  do
deisgn Le Corbusier em tubos de aço inox
304,  polido,  com  diâmetro  de  25mm,
estrado  em  perfilado  inox  com percintas
elásƟcas.

Medidas:  largura  interna  151cm,  altura
70cm, altura do assento 45cm

470187 UNIDADE

10120-
ABIN

1 12 12

PCDF
UASG

926015
10 12 12

3

Cadeira  giratória  com  espaldar  alto:
Detalhamento :Assento interno em resina
de engenharia termoplásƟca injetada com
alta  resistência  mecânica  conformado
anatomicamente.  Espuma  injetada  em
poliuretano  flexível  isenta  de  CFC,  alta
resiliência, alta resistência a propagação de
rasgo,  alta  tensão  de  alongamento  e
ruptura,  baixa  fadiga  dinâmica  e  baixa
deformação  permanente  com  densidade
de  45  a  55  kg/m3,  moldada
anatomicamente com espessura média de
50  mm.  O  assento  deve  possuir  largura
mínima 490 mm e profundidade mínima de
470 mm. Regulagem de profundidade úƟl
do assento, com no mínimo 4 posições de
bloqueio  e  curso  mínimo  de  40  mm,
fornecendo  ao  usuário  melhor
aproveitamento  de  toda  a  extensão  da
superİcie do assento.

A  coluna  de  regulagem  de  altura  do
assento por acionamento a gás com curso
mínimo de 80 mm, fabricada  em tubo de
aço de 50 mm e 1,50 mm de espessura, o

150664 UNIDADE

10120-
ABIN 1

101 101
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pistão a  gás para  regulagem de altura  do
assento deve estar em conformidade com a
norma DIN 4550 classe 4. O movimento de
rotação  da  coluna  deve  ser  feito  sobre
rolamento  de  esferas  tratadas
termicamente  garanƟndo  alta  resistência
ao desgaste e mínimo atrito suavizando o
movimento de rotação.

O encosto da cadeira deve ser estruturado
em  resina  de  engenharia  termoplásƟca
injetada  de  alta  resistência  mecânica.  A
estrutura deve ser provida de superİcie de
revesƟmento  Ɵpo  tela,  sem  uƟlização  de
espuma  e  similares.  Na  parte  traseira
deverá  ser  montada  uma  capa  de
acabamento no encosto, por encaixe, sem
uƟlização de parafusos, a capa deve ter no
mínimo  2,5 mm de  espessura.  O  encosto
deve possuir altura de 560 mm e largura de
470 mm. Apoio lombar injetado em resina
termoplásƟca  com  regulagem  de  altura,
montado  no  encosto  por  encaixe,  sem
uƟlização  de  parafusos,  com  duas  guias
laterais de,  no  mínimo, 10 mm de altura,
que  garantam  a  uniformidade  do
movimento  de  regulagem  da  altura  do
apoio.  Largura  aproximada  do  apoio
lombar  430  mm  e  altura  de  95  mm.
Mecanismo de inclinação do encosto com
corpo de aço estampado com mínimo de 2
mm  de  espessura,  chapa  de  fixação  do
encosto estampada com mínimo de 4 mm
de espessura, placa do assento estampada
com no mínimo 3mm de espessura.

Apresentar capa  de acabamento  injetada
na  cor  preta.  Mecanismo  sincronizado
excêntrico  com regulagem automáƟca  de
tensão  do movimento  de reclinação,  Ɵpo
peso  pessoa.  Possuir  sincronismo  em sua
regulagem,  mantendo  o  apoio  lombar
permanente  e  permiƟndo  a  circulação
sanguínea  nas  pernas  do  usuário.  O
mecanismo deve possuir comandos fáceis e
suaves.  Possuir  alavanca  sob  o  assento  a
direita  do  usuário,  para  regulagem  de
altura  do  assento  e  alavanca  do  lado
esquerdo para desbloqueio do movimento
de inclinação sincronizado entre encosto e
assento, este movimento deve permiƟr que
o  apoio  lombar  da  poltrona  mantenha
contato com a região lombar do usuário no
movimento de reclinação. A regulagem de
inclinação do encosto deverá proporcionar
4 pontos de parada. O mecanismo deve ter
sistema  de  livre  flutuação  sendo  a
regulagem  da  tensão  do  movimento  de
reclinação  realizada  por  sistema  peso
pessoa  que  adequa  a  tensão  do
mecanismo  automaƟcamente  ao  peso  do
usuário.  Possuir  sistema anƟ-impacto que
impede  o  choque  do  encosto  com  o
usuário ao desbloquear o mesmo.

A base da cadeira  de apresentar 5 patas,
fabricada  por  processo  de  injeção  em
resina de  engenharia  poliamida  (nylon 6)
com  aproximadamente  30%  de  fibra  de
vidro  na  cor  grafite  e  caracterísƟcas  de
excepcional  tenacidade,  resistência
mecânica,  resistência  a  abrasão  dos
calçados  e  produtos  químicos,  com  5
(cinco) hastes e alojamento para engate do
rodízio no diâmetro de 11 mm dispensando
o  uso  de  buchas  de  fixação,  os  rodízios
devem ser duplos, com rodas de 65 mm de
diâmetro,  eixo  verƟcal  em  aço  trefilado
com diâmetro de 11 mm, dotado de anel
elásƟco  em  aço  que  possibilita
acoplamento  fácil  e  seguro  à  base,  deve
possuir eixo horizontal  de ligação entre as
rodas em aço. As rodas e cavaletes devem
ser  injetados  em  resina  de  engenharia
termoplásƟca.  O  Apoia-braços  deve
apresentar  a  parte  superior  injetada  em
poliuretano integral  skin  e corpo injetado
em  resina  de  engenharia  termoplásƟca,
dotado de Sistema de regulagem de altura
com travamento em no mínimo 4 posições
realizadas  por  meio  de  botão  lateral,
regulagem  de  abertura,  regulagem  de
profundidade em no mínimo 4 posições e
regulagem  angular.  Estrutura  do  apoia-
braço fabricado em resina  de  engenharia
injetada.  O  apoia-braços deve possuir  no
mínimo 240 mm de comprimento e 80 mm
de largura.

O licitante deve apresentar CerƟficado de
Conformidade  de  Produto,  NBR  13962  e
relatório de ensaio NBR 13962 para a linha
de  cadeira  ofertada,  emiƟdo  por  um
Organismo  de  CerƟficação  de  Produto
(OCP),  devidamente  acreditado  pelo
Inmetro.  A  critério  da  Administração
poderá  ser conduzida  diligência  junto  ao
organismo  credenciador,  incluindo  vistas
ao  processo  de  cerƟficação  referente  ao
produto  apresentado.  O  licitante  deverá
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apresentar  CerƟficado  de  Qualidade
Ambiental:  Rótulo  Ecológico  ABNT,
atendendo  os  requisitos  do  PEC-261-04,
desenvolvido  em  conformidade  com  as
normas  ABNT-NBR-ISO  14020/2002  e
14024/2004  para  a  linha  de  produtos
ofertada. Cada unidade fornecida deve ser
acompanhada de manual  de uƟlização ou
equivalente. A garanƟa mínima do produto
deve ser de  5 (cinco) anos para  todos os
componentes, contados a parƟr da data de
recebimento  definiƟvo  do  objeto,
assegurado pela emissão de cerƟficado de
garanƟa  nominal  do  fabricante válido em
todo território nacional.

PCDF
UASG

926015
25 50 50

4

ESTAÇÃO DE TRABALHO.

Detalhamento:  Mesa  Angular em formato
L   -  Dimensões:  1400  mmx1400mmx
600x600x740mm (altura).

Tampo  confeccionado  com  chapas  de
parơculas de madeira de média densidade
(MDP  –  Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina  sintéƟca  e  termo-estabilizadas
sob  pressão,  com  25mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termoprensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  565  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,1, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
143, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR  14810  -  Métodos  de  ensaio.
Dimensões  1400mmx1400mmx740mm.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliesƟreno  com  2,0mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de  2,0mm de  acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao
tampo  é  feito  por  meio  de  passa-cabos
redondos  em  PVC  rígido,  com  diâmetro
interno  mínimo  de  60  mm,  com  tampa
removível,  e  abertura  para  passagem  de
cabos.  A  fixação  tampo/estrutura  deverá
ser feita  por meio  de parafusos  máquina
M6, fixados ao tampo por meio de buchas
metálicas confeccionadas em ZAMAK.

Painéis  frontais:  estrutural  e  de
privacidade,  confeccionados  com  chapas
de  parơculas  de  madeira  de  média
densidade  (MDP  –  Médium  Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas  com  resina  sintéƟca  e
termoestabilizadas  sob  pressão,  com
18mm de espessura,  revesƟdo em ambas
as  faces  com  filme  termo-prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2mm,
texturizado,  semi-fosco,  e  anƟ-reflexo.  As
chapas possuem densidade mínima de 575
Kgf/m³, resistência  à  tração perpendicular
kgf/cm² = 3,6, resistência à  flexão estáƟca
kgf/cm²  =  163,  resistência  à  tração
superficial Kgf/cm² = 10,2 de acordo com as
normas  NBR  14810  -  Terminologia,  NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos
de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel  é encabeçado em fita
de poliesƟreno com 0,45mm de espessura
mínima, coladas com adesivo  hot melt.  A
fixação  painel/estrutura  deverá  ser  feita
por meio de parafusos ocultos Ɵpo minifix.

Estruturas  laterais  metálicas  consƟtuídas
por  chapas  metálicas  conformadas,  cuja
composição  se  divide  em pata,  coluna  e
suporte  do  tampo.  Pata  fabricada  em
chapa  de  aço  com  espessura  de  1,5mm,
estampada  e  repuxada  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,75mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG,
proporcionando  desta  forma  uma
interligação  perfeita  (entre  pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de parafusos
Ɵpo  M6,  e  uma  na  posição  verƟcal,
proporcionando  a  fixação  de  calha
estrutural sob o tampo, também por meio
de parafusos Ɵpo M6. Paralela à coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função  é proporcionar a  subida  de  cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa  de  aço  com  espessura  mínima  de
2mm,  estampada  e  dobrada,  fixada  à
coluna  por  meio  de  parafusos  Ɵpo  M6.

150057 UNIDADE

10120-
ABIN

1 103 103
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Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submeƟdas  a  um  pré-tratamento  por
fosfaƟzação  a  base  de  zinco  (lavagem  -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
texturizada, polimerizada em estufa a 200º
C.  Estrutura  de  sustentação  central
formada  por  chapas  metálicas  dobradas
em  formato  pentagonal,  com  sua  quina
frontal  chanfrada  fundindo  desta  forma
duas arestas do pentágono em uma única
face reta,  conferindo a  estrutura  beleza  e
robustez;  tendo  uma  calha  interna
removível  com  passagem  para  fiação,  2
furos  para  acoplamento  de  tomadas  de
elétrica e 02 telefonia e dados; sendo todo
o conjunto submeƟdo a um pré-tratamento
por fosfaƟzação a base de zinco (lavagem -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
texturizada, polimerizada em estufa a 200º
C.

Acabamento  com sapatas niveladoras em
formato  sextavado,  cuja  função  será
contornar eventuais desníveis de piso.

OPÇÕES  DE  CORES:  ovo,  marfim  ou
wengue.

OPÇÕES  DE  CORES  PARTES  METÁLICAS:
ovo, marfim ou wengue

PCDF
UASG

926015
51 103 103

5

GAVETEIROS  LATERAIS  COM  4  GAVETAS
SEM RODÍZIOS

Detalhamento:  Dimensões
400x600x740mm. Finalidade: ser uƟlizado
ao lado das mesas.

Tampo superior confeccionado com chapas
de  parơculas  de  madeira  de  média
densidade  (MDP  –  Médium  Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas com resina sintéƟca e termo-
estabilizadas  sob  pressão,  com 25mm  de
espessura,  revesƟdo  em  ambas  as  faces
com filme termo-prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2mm,  texturizado,
semi-fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas
possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,1, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
143, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo
é encabeçado com fita de poliesƟreno com
2,0mm de espessura mínima, coladas com
adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,0mm
de acordo com as Normas ABNT.

Gavetas (04 gavetas) com altura de 150 mm
cada,  em  chapa  metálica  dobrada  com
espessura de 0,45mm, com pré-tratamento
por fosfaƟzação a base de zinco (lavagem -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
texturizada, polimerizada em estufa a 200º
C.  São  apoiadas  lateralmente  entre
corrediças metálicas e  roldanas de nylon.
Capacidade  de  peso:  15kg  por  gaveta.
Frentes  das  gavetas  confeccionadas  com
chapas de parơculas de madeira de média
densidade  (MDP  –  Médium  Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas com resina sintéƟca e termo-
estabilizadas  sob  pressão,  com 18mm  de
espessura,  revesƟdo  em  ambas  as  faces
com filme termo-prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2mm,  texturizado,
semi-fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas
possuem densidade mínima de 575 Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
que  acompanha  todo  o  contorno  das
frentes  é  encabeçado  em  fita  de
poliesƟreno  com  2mm  de  espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonômico
de  2  mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia NR17.

As frentes são dotadas de puxadores  Ɵpo
"alça",  injetados  em  zamak,  com  rosca
interna M4 com acabamento níquel fosco.
A  fixação  dos mesmos  deve ser feita  por
dois  parafusos,  à  razão  de  96mm.  O
gaveteiro  é  dotado  de  fechadura  frontal

468393 UNIDADE

10120-
ABIN
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com  trava  simultânea  das  gavetas.  A
rotação 180º da chave aciona haste em aço
conduzida  por  guias,  com  ganchos  para
travamento  simultâneo  das  gavetas.
Acompanham  02  chaves  (principal  e
reserva)  com  corpos  escamoteáveis
(dobráveis)  com acabamento  niquelado  e
capa plásƟca.

Corpo  (02  laterais,  01  fundo  e  1  tampo
inferior)  confeccionado  com  chapas  de
parơculas de madeira de média densidade
(MDP  –  Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina  sintéƟca  e  termo-estabilizadas
sob  pressão,  com  18mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termoprensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com  fita  de  poliesƟreno  com  2mm  de
espessura,  coladas com adesivo  hot  melt
com  arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico  de  2  mm  de  acordo  com  as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliesƟreno  com
0,45mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt. A montagem das peças
deve  ser  feita  por  meio  de  acessórios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
Ɵpo minifix.

Rodapé retangular  fechado confeccionado
em tubo de aço de 40x20x0,9mm conơnuo
dobrado,  submeƟdo a  um pré-tratamento
por fosfaƟzação a base de zinco (lavagem -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
poliéster, polimerizada em estufa a 200º C.
A  base  é  apoiada  por  04  sapatas
arƟculáveis  em  nylon  injetado  com
regulador de altura interno (por dentro do
armário) e nivelamento auto ajustável cuja
função será  contornar eventuais desníveis
de piso.

OPÇÕES DE CORES: ovo, marfim ou wengue

PCDF
UASG

926015
51 103 103

6

Armário alto fechado.

Detalhamento:
dimensões:800x500x1600mm.

Tampo  superior  confeccionado  com
chapas de parơculas de madeira de média
densidade  (MDP  –  Médium  Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas com resina sintéƟca e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de
espessura,  revesƟdo  em  ambas  as  faces
com  filme termoprensado  de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semi-fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas
possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3.1, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
143, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo
é encabeçado com fita de poliesƟreno com
2,0 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm de acordo com as Normas ABNT.

Portas  confeccionadas  com  chapas  de
parơculas de madeira de média densidade
(MDP  –  Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina  sintéƟca  e  termo-estabilizadas
sob  pressão,  com  18  mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termo-prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3.6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
que acompanha todo o contorno da porta
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é encabeçado com fita de poliesƟreno com
2 mm de espessura  mínima,  coladas com
adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2 mm
de acordo  com as Normas  de  Ergonomia
NR-17.

O  par  de  Portas  sustenta-se  em  seis
dobradiças (3 por porta),  em Zamak com
acabamento  niquelado  e  fixação  lateral
com calço de 5 mm altura, aumentando o
espaço interno úƟl evitando acidentes por
não  ter  cantos  vivos,  permiƟndo  ainda
diversas  regulagens  com  abertura  de  até
270 graus.  Cada  dobradiça  é fixada  por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunto.

A porta direita possui fechadura cilíndrica
com  travamento  por  lingüeta  com  02
chaves  (principal  e  reserva)  com  corpos
escamoteáveis  (dobráveis),  acabamento
zincado e capa plásƟca. A porta esquerda é
automaƟcamente travada pela direita, por
meio de 02 chapas metálicas 80 x 50 x 1,2
mm,  permiƟndo  assim  o  fechamento  do
par de portas com apenas uma operação.
Ambas  as  portas  são  dotadas  de
puxadores Ɵpo "alça", injetados em zamak
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel  fosco.  A  fixação  dos mesmos deve
ser feita por dois parafusos, à razão de 96
mm.

Corpo  (02  laterais,  01  fundo,  01  tampo
inferior, 01 prateleira fixa, e 03 prateleiras
móveis)  confeccionado  com  chapas  de
parơculas de madeira de média densidade
(MDP  –  Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina  sintéƟca  e  termo-estabilizadas
sob  pressão,  com  18  mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termo-prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟ-reflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3.6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçado
com  fita  de  poliesƟreno  com  1  mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico  de  1  mm  de  acordo  com  as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliesƟreno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com adesivo hot melt.

As  laterais  devem  ter  furações  para
regulagem de prateleiras em toda a altura
úƟl  do armário,  com 04 pontos  de apoio
por  prateleira.  As  prateleiras  móveis  são
apoiadas  por  suportes  metálicos  em
Zamak.  A  montagem  das  peças  deve  ser
feita por meio de acessórios internos, como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  Ɵpo  minifix.
Rodapé  retangular  fechado  em tubos  de
aço de 40 x 20 x 0,9 mm conơnuo dobrado,
submeƟdo  a  um  pré-tratamento  por
fosfaƟzação  a  base  de  zinco  (lavagem  -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  Pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
texturizada, polimerizada em estufa a 200º
C.

PCDF
UASG

926015
40 81 81

7

Armário baixo - 2 portas

Detalhamento: Dimensões
800x600x740mm.

Tampo  superior  confeccionado  com
chapas de parơculas de madeira de média
densidade  (MDP  –  Médium  Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas com resina  sintéƟca  e termo
estabilizadas  sob  pressão,  com 25mm  de
espessura,  revesƟdo  em  ambas  as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2mm,  texturizado,
semi-fosco,  e  anƟrreflexo.  As  chapas
possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3.1, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
143, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
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que acompanha todo o contorno do tampo
é encabeçado com fita de poliesƟreno com
2,5mm de espessura mínima, coladas com
adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5mm
de acordo com as Normas ABNT.

Portas  confeccionadas  com  chapas  de
parơculas de madeira de média densidade
(MDP  –  Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina sintéƟca  e termo estabilizadas
sob  pressão,  com  18mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟrreflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
que acompanha todo o contorno da porta
é encabeçado com fita de poliesƟreno com
2mm  de  espessura  mínima,  coladas  com
adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2 mm
de acordo  com as Normas  de  Ergonomia
NR-17. O par de portas sustenta-se em seis
dobradiças Top (três por porta), em Zamak
com  acabamento  niquelado  e  fixação
lateral  com  calço  de  5mm  altura,
aumentando o espaço interno úƟl evitando
acidentes  por  não  ter  cantos  vivos,
permiƟndo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradiça
é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados  para  perfeito  alinhamento
do  par  de  portas  no  conjunto.  A  porta
direita  possui  fechadura  cilíndrica  com
travamento  por  lingueta  lateral.
Acompanham  02  chaves  (principal  e
reserva)  com  corpos  escamoteáveis
(dobráveis)  com  acabamento  zincado  e
capa  plásƟca.  A  porta  esquerda  é
automaƟcamente travada pela direita, por
meio  de  02  chapas  metálicas
80x50x1,2mm,  permiƟndo  assim  o
fechamento do par de portas com apenas
uma  operação.  Ambas  as  portas  são
dotadas  de  puxadores  Ɵpo  "alça",
injetados em zamak, com rosca interna M4
com  acabamento  níquel  fosco.  A  fixação
deve ser feita por dois parafusos, à razão de
96mm.

Corpo  (02  laterais,  01  fundo,  01  tampo
inferior,  e  01  prateleira  móvel)
confeccionado com chapas de parơculas de
madeira  de  média  densidade  (MDP  –
Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina sintéƟca  e termo estabilizadas
sob  pressão,  com  18mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2mm,  texturizado,  semi-
fosco,  e  anƟrreflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m³,
resistência  à  tração perpendicular kgf/cm²
= 3,6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm² =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm²
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810
-  Terminologia,  NBR  14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com  fita  de  poliesƟreno  com  2mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico  de  2  mm  de  acordo  com  as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliesƟreno  com
0,45mm de espessura mínima, coladas com
adesivo  hot  melt.  As  laterais  e  o  fundo
devem  ter  furações  para  regulagem  de
prateleiras  em  toda  a  altura  úƟl  do
armário,  com  06  pontos  de  apoio  por
prateleira.  As  prateleiras  móveis  são
apoiadas  por  suportes  metálicos  em
Zamak.  A  montagem  das  peças  deve  ser
feita por meio de acessórios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos Ɵpo minifix.

Rodapé retangular  fechado confeccionado
em tubo de aço de 40x20x0,9mm conơnuo
dobrado,  submeƟdo a  um pré-tratamento
por fosfaƟzação a base de zinco (lavagem -
decapagem  -  fosfaƟzação)  e  pintura
eletrostáƟca  em  Ɵnta  epóxi  em  pó
poliéster, polimerizada em estufa a 200º C.
A  base  é  apoiada  por  04  sapatas
arƟculáveis  em  nylon  injetado  com
regulador de altura interno (por dentro do
armário) e nivelamento auto ajustável cuja
função será  contornar eventuais desníveis
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de piso.

OPÇÕES DE CORES: ovo, marfim ou wengue

8

Mesa de Reunião

Dimensões  aproximadas  2400mm  x
1200mm  x  750mm  (CxLxA).  Nas
extremidades, a  largura é até 20% menor,
em virtude do formato semi-oval.

Formato semi-oval, tampo componível em
2 partes iguais com 25mm, confeccionado
com  chapas  de  parơculas  de  madeira  de
média densidade (MDP - Médium Density
ParƟcleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus  reflorestados,  agluƟnadas  e
consolidadas com resina sintéƟca e termo-
estabilizadas  sob  pressão,  com 25mm  de
espessura,  revesƟdo  em  ambas  as  faces
com filme termo-prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2mm,  texturizado,
semi-fosco, e anƟ-reflexo.

As chapas possuem densidade mínima de
565  Kgf/m3,  resistência  à  tração
perpendicular kgf/cm2 = 3,1,  resistência  à
flexão estáƟca kgf/cm2 = 143, resistência à
tração  superficial  Kgf/cm210,2  de  acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia.
NBR  14810  -  Requisitos  e  NBR  14810  -
Métodos de ensaio.

O bordo que acompanha todo o contorno
do  tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliesƟreno  com  2,5mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de  2,5mm de  acordo com as
Normas ABNT.

A fixação tampo/estrutura deverá ser feita
por  meio  de  parafusos  máquina  M6,
fixados  por  meio  de  buchas  metálicas
confeccionadas  em  ZAMAK  cravadas  na
face  inferior  do  tampo,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel  sem
danificá-lo.  Os  tampos  possuem  recortes
retangulares  para  acoplamento  de  duas
caixas  elétricas.  Caixas  elétricas
confeccionadas em duas partes (Tampa e
Porta  Tomadas),  sendo  a  tampa
confeccionada  em  alumínio  modelo
basculante  com abertura  105o  fixada  ao
tampo por meio 2 chapinhas de aço mola e
parafuso autoatarraxante 3,5 x 16 mm, e a
porta tomada confeccionada em chapa de
aço  dobrada  com  espessura  mínima
0,95mm  embuƟdo  com  4  oriİcios
redondos,  4  oriİcios  retangulares  ambos
oriİcios  para  colocação  de  tomadas
elétricas  (novo  padrão  ABNT),  4  oriİcios
quadrados  para  colocação  de  receptores
para plug RJ45 e aberturas para passagem
de  cabeamento,  e  fixada  ao  tampo  por
meio de parafusos auto-atarraxante 48 x 13
mm.

Painéis frontais (2) duplos e paralelos, um
em  cada  coluna  verƟcal  da  estrutura,
estrutural  e  de  privacidade,
confeccionados  com chapas de  parơculas
de  madeira  de  média  densidade  (MDP  -
Médium  Density  ParƟcleboard),
selecionadas  de  eucalipto  e  pinus
reflorestados,  agluƟnadas  e  consolidadas
com resina  sintéƟca  e  termo-estabilizadas
sob  pressão  com  18mm  de  espessura,
revesƟdo  em  ambas  as  faces  com  filme
termo-prensado  de  melaminico  com
espessura de 0,2m texturizado, semi-fosco,
e  anƟ-reflexo.  As  chapas  possuem
densidade  mínima  de  575  Kgf/m3,
resistência à tração perpendicular kgf/cm2

= 3,6, resistência à flexão estáƟca kgf/cm2 =
163, resistência à tração superficial Kgf/cm2

= 10.2 de acordo com as normas NBR 1481 -
Terminologia,  NBR  14810  -  Requisitos  e
NBR 14810 - Métodos de ensaio.

O bordo que acompanha todo o contorno
do  painel  é  encabeçado  em  fita  de
poliesơreno  com  45mm  de  espessura
mínima,  coladas com adesivo  hot  melt  A
fixação painel/estrutura  deve ser feita por
meio de parafusos ocultos Ɵpo minifix.

Estruturas laterais (2) e centrais (2) metálica
consƟtuídas  por  chapas  metálicas
conformadas,  cuja  composição  se  divide
em pata, coluna, e suporte do tampo.

Pata  fabricada  em  chapa  de  aço  com
espessura mínima de 1,5mm, estampada e
repuxada,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,95mm,  dobrada  em  forma  de  meia
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cana; unidas pelo processo de solda MIG e
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura  mínima  de  3mm,  sendo  estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna  na  posição
horizontal,  proporcionando  desta  forma
uma  interligação  perfeita  (entre  pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda MIG; e parafusos Ɵpo M6.

Paralela à coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja função é proporcionar a
subida  de  cabos  do  piso  ao  tampo  de
forma  discreta  e  funcional  Suporte  do
tampo  fabricado  em  chapa  de  aço  com
espessura  mínima  de  3mm,  estampada  e
repuxada,  fixada  a  coluna  por  meio  de
solda  MIG.  Todas  as  partes  metálicas
deverão  ser  submeƟdas  a  um  pré-
tratamento por fosfaƟzação a base de zinco
(lavagem  -  decapagem  -  fosfaƟzação)  e
pintura eletrostáƟca em Ɵnta epóxi em pó
texturizada, polimerizada em estufa a 2000
C por no mínimo 10 minutos. Acabamento
com sapatas em PVC rígido com diâmetro
de  66  mm,  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso

Cor:  Casca  de  ovo,  marfim ou  wengue (a
definir no momento do pedido)

PCDF
UASG

926015
5 10 10

VALOR TOTAL ÓRGÃO GERENCIADOR ABIN - 110120

VALOR TOTAL ÓRGÃO PARTICIPANTE PCDF -926015

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregão, idenƟficado no preâmbulo e à proposta vencedora, independentemente de transcrição.

2. CLÁUSULA SEGUNDA – VIGÊNCIA

2.1. O prazo de vigência deste Termo de Contrato é aquele fixado no Termo de Referência, com início na data de ____/____/______ e encerramento em ____/____/______, prorrogável na forma do art. 57, §1º, da Lei nº
8.666, de 1993.

2.2. A vigência contratual poderá ultrapassar o exercício financeiro, desde que as despesas referentes à contratação sejam integralmente empenhadas até 31 de dezembro, para fins de inscrição em restos apagar, conforme
Orientação NormaƟva AGU n° 39, de 13/12/2011.

3. CLÁUSULA TERCEIRA – PREÇO

3.1. O valor do presente Termo de Contrato é de R$.......(....).

3.2. No valor acima estão incluídas todas as despesas ordinárias diretas e indiretas decorrentes da execução contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciários, fiscais e comerciais
incidentes, taxa de administração, frete, seguro e outros necessários ao cumprimento integral do objeto da contratação.

4. CLÁUSULA QUARTA – DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratação estão programadas em dotação orçamentária própria, prevista no orçamento da União, para o exercício de 2022, na classificação abaixo:

Gestão/Unidade: 

Fonte:

Programa de Trabalho:

Elemento de Despesa:

PI:

5. CLÁUSULA QUINTA – PAGAMENTO

5.1. O prazo para pagamento e demais condições a ele referentes encontram-se no Termo de Referência.

6. CLÁUSULA SEXTA – REAJUSTE

6.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual são as estabelecidas no Termo de Referência, anexo a este Contrato.

7. CLÁUSULA SÉTIMA – GARANTIA DE EXECUÇÃO

7.1. Não haverá exigência de garanƟa de execução para a presente contratação.

8. CLÁUSULA OITAVA – ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1. As condições de entrega e recebimento do objeto são aquelas previstas no Termo de Referência, anexo ao Edital.

9. CLÁUSULA NONA – FISCALIZAÇÃO

9.1. A fiscalização da execução do objeto será efetuada por Comissão/Representante designado pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referência, anexo do Edital.

10. CLÁUSULA DÉCIMA – OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigações da CONTRATANTE e da CONTRATADA são aquelas previstas no Termo de Referência, anexo do Edital.

11. CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA – SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sanções referentes à execução do contrato são aquelas previstas no Termo de Referência, anexo do Edital.

12. CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA – RESCISÃO

12.1. O presente Termo de Contrato poderá ser rescindido:

12.1.1. por ato unilateral e escrito da Administração, nas situações previstas nos incisos I a XII e XVII do art. 78 da Lei nº 8.666, de 1993, e com as consequências indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuízo da
aplicação das sanções previstas no Termo de Referência, anexo ao Edital;

12.1.2. amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso II, da Lei nº 8.666, de 1993.

12.2. Os casos de rescisão contratual serão formalmente moƟvados, assegurando-se à CONTRATADA o direito à prévia e ampla defesa.

12.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisão administraƟva prevista no art. 77 da Lei nº 8.666, de 1993.

12.4. O termo de rescisão será precedido de Relatório indicaƟvo dos seguintes aspectos, conforme o caso:

12.4.1. Balanços dos eventos contratuais já cumpridos ou parcialmente cumpridos;

12.4.2. Relação dos pagamentos já efetuados e ainda devidos;

12.4.3. Indenizações e multas.

13. CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA – VEDAÇÕES E PERMISSÕES

13.1. É vedado à CONTRATADA interromper a execução dos serviços sob alegação de inadimplemento por parte da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

13.2. É permiƟdo à CONTRATADA caucionar ou uƟlizar este Termo de Contrato para qualquer operação financeira, nos termos e de acordo com os procedimentos previstos na Instrução NormaƟva SEGES/ME nº 53, de 8 de
Julho de 2020.

13.2.1. A cessão de crédito, a ser feita mediante celebração de termo adiƟvo, dependerá de comprovação da regularidade fiscal e trabalhista da cessionária, bem como da cerƟficação de que a cessionária não se
encontra impedida de licitar e contratar com o Poder Público, conforme a legislação em vigor, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

13.2.2. A crédito a ser pago à cessionária é exatamente aquele que seria desƟnado à cedente (contratada) pela execução do objeto contratual, com o desconto de eventuais multas, glosas e prejuízos causados à
Administração, sem prejuízo da uƟlização de insƟtutos tais como os da conta vinculada e do pagamento direto previstos na IN SEGES/ME nº 5, de 2017, caso aplicáveis.

14. CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA – ALTERAÇÕES
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14.1. Eventuais alterações contratuais reger-se-ão pela disciplina do art. 65 da Lei nº 8.666, de 1993.

14.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condições contratuais, os acréscimos ou supressões que se fizerem necessários, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

14.3. As supressões resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderão exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15. CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA – DOS CASOS OMISSOS

15.1. Os casos omissos serão decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposições conƟdas na Lei  nº 8.666, de 1993, na Lei  nº 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitações e contratos administraƟvos e,
subsidiariamente, segundo as disposições conƟdas na Lei nº 8.078, de 1990 - Código de Defesa do Consumidor - e normas e princípios gerais dos contratos.

16. CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA – PUBLICAÇÃO

16.1. Incumbirá à CONTRATANTE providenciar a publicação deste instrumento, por extrato, no Diário Oficial da União, no prazo previsto na Lei nº 8.666, de 1993.

17. CLÁUSULA DÉCIMA SÉTIMA – FORO

17.1. É eleito o Foro da Seção Judiciária do Distrito Federal - JusƟça Federal para dirimir os liơgios que decorrerem da execução deste Termo de Contrato que não possam ser compostos pela conciliação, conforme art. 55, §2º da
Lei nº 8.666/93

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias de igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.

Brasília-DF,  .......... de.......................................... de 2022

______________________________

FáƟma Aparecida França Queiroz

Diretora do Departamento de Administração e LogísƟca

Agência Brasileira de Inteligência – ABIN

_________________________

Representante legal da CONTRATADA

TESTEMUNHAS:

1ª ___________________________                          2ª ______________________________

    NOME:                                                                        NOME:
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